MULTI PROCESSO
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20>200A INVEST IN THE FUTURE

INVERTER

4in1,il EMULTIWELD 221-4, é un generatore multi processo capace di effettuare i lavori di saldatura in MIG/
MAG (con o senza gas), TIG DC e MMA con grande precisione. Beneficia di 9 sinergie per facilitare I'avviamento
e assicurare l'assemblaggio di lamiere da 0,6 a 6 mm in tutte le posizioni. Polivalente, ma anche dotato di
un’alimentazione monofase con tecnologia PFC/FV, rappresenta il perfetto alleato in cantiere.

3 PROCESSI DI SALDATURA

- MIG-MAG

- Motore 4 rulli: bobine da @ 200 a 300 mm.

- Regolabile in manuale o in sinergica.

- Fonzioni SPOT e DELAY disponibili.

- Puo saldare delle lamiere da 0,6 a 6 mm di spessore.

Fornito con:

- cavo di massa (2,50 m)
- torcia acciaio MIG 250A (3 m)
- Porta elettrodo (2 m)

- TIG
- Saldatura in TIG DC e innesco TIG Lift grazie alla
torcia TIG con connettore EURO.
- Post Gas e Downslope (evanescenza dell’arco) regolabili.

« MMA

- Salda diversi tipi di elettrodi rivestiti fino a g 5mm
(rutile, basico, inox, accciao, ghisa).

- Hot Start regolabile (0 a 100%) : facilita I'innesco e si regola in

funzione del tipo di metallo.

- Arc Force regolabile (0 a 100%) : regola gli scarti di lunghezza d'arco.

- Anti-sticking : riduce i rischi di incollaggio dell'elettrodo in caso di

contatto con il pezzo.

« Calcolo automatico della velocita del filo e

Accessori (in opzione)

Torcia TIG
SR17 DB - Aria
4 m (046108)
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+ Regolazione manuale possibile: velocita del saldatura
filo e lunghezza d'arco.
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