PROCESSOS MULTIPLOS

s E.MULTIWELD 221-4

Ref. 089952
20>200A INVEST IN THE FUTURE

INVERSOR

4 em 1, a E.MULTIWELD 221-4, é um gerador multiprocesso capaz de executar solda MIG/MAG (com ou
sem gas), TIG DC e MMA com alta precisdo. Ela se beneficia de 9 sinergias de soldagem para facilitar a
implementacgéo e garantir a montagem de chapas de 0,6 a 6 mm em todas as posigoes. Versatil, mas também
equipado com uma fonte de alimentacao monofasica com tecnologia PFC/FV, é o aliado perfeito na oficina
ou no local.

3 PROCESSOS DE SOLDAGEM

* MIG-MAG

- Motor 4 rolos: bobinas @ 200 e 300 mm.

- Ajustavel manualmente ou sinérgica.

- As fungdes SPOT e DELAY sao também disponiveis.
- Pode soldar chapas de 0,6 a 6 mm de espessura.

-TIG

- Soldagem TIG DC e escorvamento em TIG Lift

com a tocha TIG com conector EURO.

- P6s-Gas e Downslope ajustaveis (enfraquecimento
do arco).

Vem com :

- cabo de aterramento (2,50 m)
- tocha ago MIG 250A (3 m)
- Suporte de eletrodo (2 m)

Acessorios (opcional)

Tocha TIG
SR17 DB - Ar

: 4'm (046108)

*« MMA

- Solda varios tipos de eletrodos revestidos até @ 5mm
(rutilo, basico, aco inoxidavel, aco, ferro fundido).

O Hot Start regulavel (0 a 100%): facilita o escorvamento
de todos os tipos de metais:

- Arc Force ajustavel (0 a 100%): regula os desvios do comprimento do arco.
- Anti-sticking : Reduz o risco de aderéncia do eletrodo em caso de contato
com a peca a ser trabalhada.

SINERGIAS EM MIG-MAG

- Calculo automatico da velocidade e tensao

Sinergie proposte :
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