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ORION 321 AC/DC

Art. Nr. 085732 (ohne Zubehdr)
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INVEST IN THE FUTURE

Orion 321 AC/DC ist ein Hightech WIG AC/DC SchweiB3gerit.. Seine sehr ergonomische grafische Farbbenut-
zeroberfliche ermdglicht eine schnelle Handhabung und einen vereinfachten Zugriff auf erweiterte Funktionen
wie Synergien, Riickverfolgbarkeit oder sehr spezifische SchweiBmodi.. Sie optimiert die Einstellzeiten erheb-

lich und sorgt fiir eine héhere Produktivitit.
5 WIG-SCHWEISSMODI

DC Standard: Gleichstromschweien an den meisten eisenhaltigen Werkstoffen.

a DC gepulst: ermdglicht es, die Teile zusammenzufligen und gleichzeitig die Warmezufuhr zu
begrenzen.

AC Standard: schweiBen von Aluminium und seinen Legierungen (Al, AlSi, AIMg, AIMn usw.).
2 AC gepulst: prazise Steuerung des Einbrands entsprechend der AC-Frequenzeinstellung.

AC Mix: Wechsel zwischen Wechselstrom und Gleichstrom zur Erhdhung der SchweiBgeschwindigkeit.

OPTIMIERTE WIG-EINSTELLUNGEN

= Zahlreiche verfiigbare Synergien bei verschiedenen Materialien: Fe, FeNiCr, Al99, AlSi, AlMg.
= 2 Heftmodi:
- Spot : traditionelles Heften vor dem SchweiBen von diinnen Blechen.
- Gepulstes HeftschweiBen : ultraprazises und oxidationsfreies HeftschweiBen, reduziert das
Verformungsrisiko.
= 3 Ziindungsarten : Lift, HF und Touch.HF (zeitgesteuerter Hochfrequenzziindung).
= 4 Brennertastebefehle: 2T, 4T-Start, 4T-Weld und 4T-LOG
= E-WIG-Modus: garantiert dem SchweiBer, die SchweiBleistung unabhangig von der Position
seines Brenners in Bezug auf das Werksttick einzuhalten (Kontrolle der SchweiBenergie).
= Einstellbarer Offset: um den VerschleiB der Elektroden zu begrenzen.
= Einstellbare gepulste Wellenformen zur Gerduschreduzierung.

LICHTBOGENHANDSCHWEIBEN

= MMA: basische, Rutil- und Cellulose-Elektroden.

= E-Hand gepulst: erleichtert das SchweiBen in aufsteigender vertikaler Position (Rohre/Pipeline...).
= 3 integrierte SchweiBhilfen:

- Antisticking: verringert das Risiko, dass die Elektrode beim Kontakt mit dem Werkstiick festklebt

- Einstellbarer Hot Start: liefert einen temporéren Uberstrom, um die Ziindung zu erleichtern.

- Arc Force: punktuelle Stromerhéhung in schwierigen SchweiBsituationen.

ERWEITERTE KONNEKTIVITAT

= R{ickverfolgbarkeit aller SchweiBnahte gemaB EN 3834.

® Kalibriermodus des SchweiBzubehérs (verfeinert die Energieberechnung).

= Kostenloses und online verfiighares Tool zur Anpassung der Benutzeroberflache.

® Sicherung der Benutzer JOBs (max. 200) sowie der Maschinenkonfiguration von einem USB-Stick.

= Kompatibel mit Lamellen-, Einzel- und Doppelknopfbrenner, Potentiometer und Up & Down.

= Komplette Aktualisierung des Gerats und der Synergien (iber USB-Stick.

= AnschlieBbare Fernbedienungen.

= Qptionale Kiihlaggregate.

= VRD (Voltage Reduction Device) aktivierbar zur Reduzierung der Leerlaufausgangsspannung < 35 V.

ZUBEHOR (Optionen)

SchweiBbrenner Kiihlaggregate Fahrwagen

Hitzeschutz

s Wasserdurchflusssensor

Wasserstandsensor

[ ]
KOOLWELD 1  KOOLWELD 4

Gerauschreduzierung

Ultra light
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Lieferung ohne Zubehor

- 3,5-Zoll-Farbschnittstelle, intuitiv,
mehrsprachig und anpassbar.

- 2 Schnittstellenebenen fir den
Benutzer: Easy und Pro

Fernbedienungen

RC-FA2 -5m RC-HD3 RC-HD4
083356 079700 082076
¥ [}
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v Vo omm m kg o g
8 | 27 | 50/70 | 61x26x53 | 30 |IP23S 24 kW

Made in France

www.gys.fr



