Acroc- ORION 321 AC/DC

TRIFASICO

5+320A Ref. 085732 (sin accesorios) INVEST IN THE FUTURE

El ORION 321 AC/DC es un equipo de soldadura TIG AC/DC de alta tecnologia. Su interfaz grafica en color,
muy ergondmica, permite una rapida puesta en marcha y un acceso simplificado a funciones avanzadas como
sinergias, trazabilidad o modos de soldadura especificos. Optimiza considerablemente los tiempos de ajuste y
garantiza una mayor productividad.

5 MODOS DE SOLDADURA TIG ‘

o DC Estandar: soldadura en corriente continua sobre la mayoria de materiales ferrosos.
o

DC Pulsado: permite unir las piezas limitando el aporte térmico. =_
AC Estandar: soldadura de aluminio y sus aleaciones (Al, AlSi, AlMg, AlMn, etc.).
%,;’ AC Pulsado: control preciso de la penetracién mediante el ajuste de la frecuencia AC. .

AC Mix : alternancia de corriente AC y DC para aumentar la velocidad de soldadura.

AJUSTES TIG OPTIMIZADOS

=Numerosas sinergias disponibles para diversos materiales: Fe, FeNiCr, Al99, AlSi, AIMg.
= 2 modos de punteo: '
- Spot : punteo tradicional antes de la soldadura de chapas de poco espesor.
- Spot Pulsado: punteo ultra preciso y sin oxidacion, reduciendo el riesgo de deformacion.
= 3 tipos de encendido: Lift, HF y Touch.HF (encendido por alta frecuencia temporizado).
= 4 modos de control del gatillo: 2T, 4T-Start, 4T-Weld y 4T-LOG
= Modo E-TIG: garantiza al soldador mantener la potencia de soldadura independientemente
de la posicion de la antorcha respecto a la pieza.
= Offset ajustable permite limitar el desgaste de los electrodos.
= Formas de onda pulsadas ajustables para reduccion del ruido.

SOLDADURA MMA Suministrado sin accesorios

= MMA : electrodos basicos, rutilos y celuldsicos.

= MMA Pulsado: facilita la soldadura en posicion vertical ascendente (tuberias/pipeline).

= 3 ayudas integradas a la soldadura:

- Antisticking : reduce el riesgo de que el electrodo se adhiera en caso de contacto con la pieza.
- Hot Start ajustable: proporciona una sobreintensidad temporal para facilitar el encendido.

- Arc Force : aumento puntual de la corriente en situaciones de soldadura dificiles.

CONECTIVIDAD avanzada

= Trazabilidad de todos los cordones de soldadura conforme a la norma EN 3834.

= Modo de calibracién de los accesorios de soldadura (optimiza el calculo de energia).
= Herramienta de personalizacion de la interfaz gratuita y disponible en linea.

= Guardado de JOBs de usuario (hasta 200) asi como de la configuracién de la maquina mediante memoria USB
= Compatible con antorchas de gatillo tipo lamina, de botén simple y doble, potenciometro, Up & Down.
® Actualizacién completa de la maquina y de las sinergias mediante memoria USB.

W Orion ©

= 3ac/oC
'

- Interfaz en color de 3,5 pulgadas,

* Mandos a d'Stan'a cgnectaples. intuitiva, multilinglie y personalizable.
® Grupos de refrigeracion opcionales. ) B ] - 2 niveles de interfaz para el usuario:
= VRD (Voltage Reduction Device) activable para reducir la tension en vacio a < 35 V. Easy y Pro
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