Acroc- ORION 321 AC/DC

TRIFASICO

52320 A Ref. 085732 (sem acessorios) INVEST IN THE FUTURE

A ORION 321 AC/DC é uma maquina de soldadura TIG CA/CC de ultima geracdo. A sua interface grafica a
cores, de facil utilizacdo, torna-a muito simples de utilizar e oferece acesso direto a funcionalidades avancadas,
tais como sinergias de soldadura, rastreabilidade e modos de soldadura altamente especializados. Reduz
significativamente o tempo de configuracao, o que melhora a produtividade geral do utilizador.

5 MODOS DE SOLDAGEM TIG

o Padréo CC: Soldadura CC na maioria dos materiais ferrosos.

© Pulsos CC: utilizados para soldar, limitando a quantidade de calor transferida para a pega de trabalho.
CA Padrao: para soldadura de aluminio e ligas de aluminio (Al, AlSi, AIMg, AIMn, etc.).

S Pulsado CA: controlo preciso da penetracdo da soldadura com base na configuracdo da frequéncia CA.
Mistura CA: alternancia entre corrente CA e CC, para aumentar a velocidade de soldadura.

CONFIGURACOES DE TIG OTIMIZADAS

= Existem inimeras sinergias disponiveis para uma variedade de materiais: Fe, FeNiCr, Al99, AlSi, AIMg.
= 2 modos de fixacgdo:
- Ponto: soldaduras por pontos tradicionais antes da soldadura de materiais finos.
- Ponto por impulsos: soldaduras por pontos ultraprecisas e sem oxidacao, reduzindo o risco de deformacao
da peca.
® 3 métodos de ignicao: Lift, HF e Touch.HF (ignicdo por alta frequéncia temporizada).
= 4 modos de disparo: 2T, 4T-Start, 4T-Weld e 4T-LOG
® Modo E-TIG: garante que o soldador possa manter a poténcia de soldadura independentemente da posicao
da tocha em relacdo a pegca (controlo da energia de soldadura).
® Desvio ajustavel: para minimizar o desgaste do elétrodo.
= Formas de onda de pulso ajustaveis para reducdo de ruido.

SOLDADURA MMA

= MMA: Eletrodos basicos, de rutilo e celulésicos.

® MMA Pulse: facilita a soldadura em posic0es verticais ascendentes (tubos/condutas, etc.).
= 3 auxiliares de soldadura integrados:

- Anticolagem: reduz o risco de o elétrodo colar a peca

- Hot Start ajustavel: fornece um pico temporario de corrente para auxiliar a ignigdo do arco.
- Arc Force: um aumento temporario da corrente durante condicdes de soldadura dificeis.

CONECTIVIDADE AVANCADA

® Rastreabilidade de todas as soldaduras, em conformidade com a norma EN 3834.

= Modo de calibragdo para acessérios de soldadura (aperfeicoa o célculo da energia).

® Uma ferramenta gratuita de personalizagao da interface online.

= Guarde trabalhos do utilizador (até 200) e definigdes da maquina numa pen USB.

= Compativel com tochas com interruptor de alavanca, tochas de botdo Unico e duplo, tochas com
potencidmetro e tochas Up & Down.

= Atualizagdo completa do software da maquina e sinergias através de pen USB.

- Cor]troles I’emOtOS.dISPODIVEIS.- - .o intuitivo, multilingue e personalizavel.

= Unidades de refrigeracdo opcionais disponiveis. -2 niveis de interface de utilizador:

= O VRD (Dispositivo de Redugdo de Tensdo) pode ser ativado para reduzir a tensdo de saida em circuito Easy e Pro

aberto para < 35 V.
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ACESSORIOS (OPCIONAIS)

Fornecido sem acessdrios
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