jrioell  PROTIG 230 AC/DC FV

10> 230 A Art. 083967 (mit Zubehdr) INVEST IN THE FUTURE

Das kompakte und tragbare PROTIG 230 AC/DC FV ist ein vielseitiges SchweiBgeridt welches beste Schwei3naht-
Quslitdt garantiert. Es eignet sich ideal fiir das WIG-SchweiBBen AC/DC sowie Schwei3en mit umhiillte Elektrode (MMA).
Mit PROTIG kdonnen problemlos Materialien bis zu einer Dicke von 4 mm (Stahl, Edelstahl, Aluminium, Kupfer, Magnesium oder
Titan) verschweiBt werden. Dank seiner PFC-Technologie kann er von 85 V bis 265 V betrieben werden und erzielt selbst
bei Verliangerungskabeln von 100m, am Einsatzort, einen sehr stabilen Lichtbogen.

5 TIG-SCHWEISSMODI

WIG DC Standard: Gewahrleistet eine qualitativ hochwertige Schweissung
auf eisenhaltigen Materialien wie Stahl, Edelstahl, aber auch auf Kupfer und
Kupferlegierungen...

WIG DC Pulse: Begrenzt die Temperaturanstig der zu schweiBenden Teile, minimiert die
Verformung und ermdglicht so das Fiigen von Blechen geringer Dicke.

AC Standard : Schweifen von Aluminium und den Legierungen (Al, AlSi, AIMg, AlMn...).

AC Pulse : Begrenzt den Temperaturanstieg der zu schweiBenden Teile. Ideal fiir
Diinnbleche.

AC Easy : Erleichtert die Anwendung dank vordefinierter SchweiBparameter. Der Anwender
wahlt nur den Durchmesser seiner Wolframelektrode auf dem Bedienfeld.

OPTIMIERTE TIG-EINSTELLUNGEN

B SPOT-Modus (WIG DC oder AC) : schnelles und prazises Heften diinner Bleche vor dem

DC

AC

Schweissen. Lieferumfang
® 2 Ziindungsarten: kontaktlose HF-Zlindung oder LIFT-Ziindung durch Kontakt flir das
Schweissen in hochfrequenzsensiblen Umgebungen. _\ h \/* )‘

® 3 Brennertastermodi: 2T, 4T und 4T LOG.
® Automatische Brennererkennung: kompatibel mit Brennern mit Lamellentaste und mit Doppeltaste.

= E-Hand MMA : Basische und Rutil-Elektroden (bis @ 4 mm).

= E-Hand (MMA) Puls : erleichtert das SteignahtschweiBen (Leitungen/Pipelines...)

= 3 integrierte SchweiBhilfen:

- Antisticking: reduziert das Risiko des Festklebens der Elektrode bei Kontakt mit dem Werkstiick
- Einstellbarer Hot Start: erleichtert das Ziinden und stellt sich je nach Metallart in Sekunden ein
- Arc Force: kurzzeitige Stromerhéhung fur das Schweissen in schwierigen Schweisspositionen

TIG26B-4m | 2m-25mm2 | 2m-25mm?2

INTUITIV

B Speicherplatz fiir bis zu 30 SchweiBjobs pro Verfahren fiir perfekte Reproduzierbarkeit.
® Erweitertes Menu zur optimalen Steuerung des SchweiBvorgangs.

® Strom- und Spannungsanzeige wadhrend und nach dem SchweiBen (DMOS/QMOS).

® Verstdrktes Gehause mit stoBabsorbierenden gummierten Ecken.

® Platzsparend und leicht transportabel.

® Die intelligente Liftersteuerung reduziert den Stromverbrauch, die Staubansaugung und

die Immision des Gerats. _ werden, um die Ausgangsspannung im
® Schutz gegen Uberspannungen bis 400 V (PROTEC 400). Leerlauf auf 26 V zu senken.

VRD (voltage reduction device), kann
Uber einen internen Schalter aktiviert

ZUBEHOR (optional)
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Modul Doppeltaste fiir Verbrauchsmaterialkoffer fiir
SchweiBbrenner WIG26 WIG26-Brenner
084216 044678
I, I. L. INTECRAIEN TIGDC TIGAC MMA u U &
- TIGDC TIGAC MMA TECHNOLOGY b R L A || @
TIGDC TIGAC ~MMA EN 60974-1 (40°C) EN 60974-1 (40°C) EN 60974-1 (40°C) IP Protected
PULSE PULSE PULSE & compatible
50/60 Hz A A A A o O o V V cm kg power genﬂerator
H H H 1A X% 100% 1A X% 100% 1A X% 100% (+1-15%)
Z Z 2 (60%) (I2max) °(60%) (I12max) ° (60%) (12 max) o
110V 32 1105140104160 105120 120 A 100 A/ 100 A 75A 76 | 6 | a7x34x
012900 01220 | 1220 |120A| 20% 100 A 20% 20% (VRD) 39em | 195/ 1P21 ) 85KW
230V 46 105180104230 10180 140 A 120A 120 A 90A | 87
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