ol PROGYS 230E FV CEL

SCHWEISSGERAT

Ref. 082786

52220A INVEST IN THE FUTURE

Der PROGYS 230E FV CEL wurde fiir die anspruchsvolisten Profis der Branche entwickelt und verbindet
die neueste SchweiBtechnologie mit einer intuitiven Benutzeroberfliche. Sein innovatives Ziindverfahren
ermoglicht es dem Benutzer, mit allen Arten von Elektroden bis zu @ 5 mm, einschlieBlich zellulosehaltiger
und aluminiumbeschichteter Elektroden, sehr zuverldssig vertikal nach oben und unten zu schweifB3en.

VIER SPEZIELLE SCHWEISSMODI @] Fersteuerungsverbindungen

® MMA: Schwei3en Sie alle Rutil-, Basis-, Edelstahl-, Gusseisen-, Aluminium- und
Zelluloseelektroden bis zu einem @ von 5 mm.

® Gepulste MMA: Der ideale Modus fiir das SchweiBen von oben nach unten (fiir Rohre
und Pipelines). Einstellbare Frequenz und Kaltstromanteil.

= DC WIG: Mit Lift-Arc-Ziindung (mit Elektroden zwischen @ 1,6 - 2,4 mm).

® pulsed WIG: Regelt die Schmelztemperatur des Metalls und ermdglicht das SchweiBen
von Blechen ab 0,3 mm Dicke.

DREI MMA-SCHWEISSFUNKTIONEN

® Finstellbarer Hot Start: Fir leichteres Ziinden.

® Finstellbar Arc Force: Erhoht automatisch den Strom in schwierigen SchweiBsituationen.
= Antisticking : Verringert das Risiko, dass die Elektrode beim Schweien am Werkstiick
kleben bleibt.

MAXIMALE PRODUKTIVITAT

® Einschaltdauer von 60% bei 175 A (40°C).
® Speichert bis zu zehn verschiedene Programme fir jeden Prozess fiir perfekt konsistente

SchweiBungen. Wird ohne Zubehor geliefert
® \Wahlen Sie den fiir optimales SchweiBen erforderlichen Elektrodentyp (vordefinierte
Einstellungen). Potentiometer fiir einfache Anpassungen der Einstellungen

® Optionale Fernbedienung.

® PFC (Power Factor Correction)-Technologie bedeutet, dass die Stromkabel bis zu
100 m lang sein kdnnen.

® FV-Technologie sorgt flir einen stabilen Lichtbogen, auch bei schwankendem Netzstrom
(85 - 265 V) oder bei Verwendung eines schwankenden Stroms, der von einer
SchweiBmaschine geliefert wird.

® Strom und Spannung werden wahrend und nach dem SchweiBen angezeigt (DMOS/QMOS).
® Optimiertes Kihlsystem fiir den industriellen Einsatz.

BENUTZERSCHUTZ /

® Ein VRD (Voltage Reduction Device) kann eingeschaltet werden, um die
Ausgangsspannung im Leerlauf < 35 V zu reduzieren.
B Ein abschlieBbares Tastenfeld verhindert Fehlbedienungen.

RESILIENT AbschlieBbares Tastenfeld ‘
m \/erstarktes Gehduse und Anti-Schock-Pads an allen Seiten. Speichert bis zu 10 Programme
® Schutzart IP23 flr den Einsatz im Freien. pro SchweiBprozess

® Die PROTEC 400-Technologie schiitzt vor Uberspannungen bis zu 400 V.
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