o  PROTIG 201L AC / DC HF

10>200A Art. 062610 (ohne Zubehér)
Art. 063952 (mit Zubehor) INVEST INTHE FUTURE

Das PROTIG 201L AC/DC ist der neue MaBstab fiir das professionelle WIG-Schweissen aller Materialien (Stahl, Edelstahl, Alu,
Kupfer, Titan) bis zu einer Starke von 4 mm. Es bietet eine sehr hohe Prazision in vielen Anwendungsbereichen wie Handwerk,
Wartung und Rohrinstallationen. Ausgestattet mit einer Kiihleinheit erméglicht er die Verwendung von ergonomischeren WIG-

Brennern.
6 WIG-AC/DC-Verfahren

® SchweiBstrom : von 10 bis 200 A (WIG AC), 10 bis 160 A (WIG DC) /'\ r
*WIG DC - Standard : Gewihrleistet eine qualitativ hochwertige Schweissung auf eisenhaltigen o
Materialien wie Stahl, Edelstahl, aber auch auf Kupfer und Kupferlegierungen, Titan... U

®WIG DC Puls : Kontrolliert die Temperatur des Schmelzbades, minimiert die Verformung und System der
ermoglicht so das Figen von Blechen geringer Dicke ab 0,3 mm. Kiihlung

® WIG DC SPOT :Vormontage eisenhaltiger Werkstiicke durch Heften. integriert

® WIG AC - Easy : Erleichtert die Anwendung dank vordefinierter Parameter.
Der Anwender wahlt nur den Durchmesser seiner Wolframelektrode auf dem Bedienfeld.

® WIG AC - Standard : Pradestiniert fir das Schweissen von Aluminium und seiner
Legierungen (Al, AlSi, AIMg, AIMn...). Mit dem Abbeizen durch den Wechselstrom wird eine
Schweissung hoher Qualitét erzielt.

® WIG AC-SPOT : Vormontage von Aluminium-Werkstticken durch Heften.
2 Modi fiir E-Hand (MMA)-Schweissen

® SchweiBstrom : von 10 bis 160 A (MMA)
® E-Hand (MMA) Standard : basisch und rutil umhdillte Elektroden bis @ 4 mm.
® E-Hand (MMA) Puls : Erleichtert das Steignahtschweil3en (Rohre/Pipeline..).

Hoher Anwenderkomfort

® 2 ziindverfahren : HF ohne Kontact oder LIFT fur hochfrequenzsensible Umgebungen

ohne Zubehér : Art-Nr. 062610

mit Zubehdr : Art.-Nr. 063952

- Brenner TIG20B (4m)
® 3 Optionen fiir den Brennertaster : - Kit fiir E-Hand (MMA)

- 2T :der Brennertaster muss wahrend dem Schweissen gedrickt gehalten werden.
- 4T :einmaliges Dricken, um das Schweissen zu beginnen,
und erneutes Driicken bei Beendigung der Schweissnaht.
- 4T «LOG» : der Bediener kann jederzeit durch kurzes Driicken des Brennertasters
zwischen 2 Schweil3stromen (Hauptstrom und Zweitstrom) wahlen.
® Hilfsfunktionen fiir E-Hand-Schweissen (MMA) :
- Antisticking : verhindert das Festkleben der Elektroden im Schwei3bad
- Hot Start : erleichtert die Zindung und passt sich dem Metall an
- Arc Force einstellbar : reguliert Variationen der Lichtbogenldnge
® VRD (voltage reduction device) : der Schweif3strom steht erst zur Verfligung, wenn Kontakt
zwischen Elektrode und Werksttick besteht (ab Werk nicht aktiviert).

Geeignet fiir alle Anforderungen Fahrwagfeep0276F%3i<iler 10m’ Fahrvvfagflr; 0 m’
rer. rer.
® \erstarktes Gehduse und vibrationsddmpfender Kantenschutz _

® Kompakt und leicht transportierbar o
® Anzeige von Strom/Spannung wéhrend und nach dem Schweissen (WPS/WPQR)
® Speicherung von bis zu 50 Programmen pro Verfahren

® Fernsteuerung maglich (manuelle Fernsteuerung, Fuss oder Hand)

Manuelle FuBfernregler RC-FA1
Fernbedienung - E-Hand/WIG-4m
HOCHENTWICKELTE SPANNUNGSVERSORGUNG E-Hand/WIG ref045675 ref. 045682

m POWER FACTOR CORRECTION 30% Energieeinsparung [(Z11] PROTEC 400
Without PFC m Dank der PFC—Techno\ogie (Power - Widersteht kurzzeitigen oder langer
v ¥ ¥ 30% FactorC_orLecnon) werden Stromsp‘l_tzen andauernden Spannungsénderungen im
ENERGY unterdriickt und so der Strom reguliert. Stromnetz bis 400 V (Blitz, Stromaggregat,
SAVING Dies erleichtert die Verwendung von Ver- Lastabwurf. ).
f

langerungen und Stromaggregaten und
stabilisiert so den Schweif3strom.

EN60974-1
& L (40 °C) S, J-/2 =l @

UO - -
SHiEy 2 TIGAC ~ TIGDC  MMA Ia X9% Y omkg e
(60 %) (12 max) (+- 15%)
MMA TIGDC TIGAC Mma TIGDC TIGAC
230V1~ 16 A 10-200 A 10-160 A 10-160 A 110A 110A 110A 22% 23% 1.3% 70V 35/50 24 é;z )ligso/ 7,5 kW

www.gys.fr



