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Declaration of conformity

Lincoln Electric Europe

Declares that the welding helmets:

' FGS Series Welding Helmet |

conform to the following directives:

Directive 2001/95/EG and Regulation (EU) 2016/425,

and has been designed in compliance with the following standards:

harmonized standards EN 166:2001, EN 175:1997,
EN 379:2003+A1:2009

ot

- -

12" December 2018
Marie-Faustine Camps
Accessories Product Manager EMEAR

Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 2° , 08008 Barcelona, Spain
12/05
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THANKS! For having choosen the QUALITY of the Lincoln Electric products.

e Please Examine Package and Equipment for Damage. Claims for material damaged in
shipment must be notified immediately to the dealer.

e For future reference record in the table below your equipment identification information.
Model Name, Code & Serial Number can be found on the machine rating plate.

Model Name:

"~ Code & Serial number:
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Safety

o111

& WARNING

This equipment must be used by qualified personnel. Be sure that all installation,
operation, maintenance and repair procedures are performed only by qualified person.
Read and understand this manual before operating this equipment. Failure to follow the
instructions in this manual could cause serious personal injury, loss of life, or damage to
this equipment. Read and understand the following explanations of the warning symbols.
Lincoln Electric is not responsible for damages caused by improper installation, improper
care or abnormal operation.

WARNING: This symbol indicates that instructions must be followed to
avoid serious personal injury, loss of life, or damage to this equipment.
Protect yourself and others from possible serious injury or death.

READ AND UNDERSTAND INSTRUCTIONS: Read and understand this
manual before operating this equipment. Arc welding can be hazardous.
Failure to follow the instructions in this manual could cause serious
personal injury, loss of life, or damage to this equipment.

ELECTRIC SHOCK CAN KILL: Welding equipment generates high voltages.
Do not touch the electrode, work clamp, or connected work pieces when this
equipment is on. Insulate yourself from the electrode, work clamp, and
connected work pieces.

ELECTRICALLY POWERED EQUIPMENT: Turn off input power using the
disconnect switch at the fuse box before working on this equipment.
Ground this equipment in accordance with local electrical regulations.

g

ELECTRICALLY POWERED EQUIPMENT: Regularly inspect the input,
electrode, and work clamp cables. If any insulation damage exists replace
the cable immediately. Do not place the electrode holder directly on the
welding table or any other surface in contact with the work clamp to avoid
the risk of accidental arc ignition.

‘ ELECTRIC AND MAGNETIC FIELDS MAY BE DANGEROUS: Electric

current flowing through any conductor creates electric and magnetic fields
m (EMF). EMF fields may interfere with some pacemakers, and welders
& having a pacemaker shall consult their physician before operating this
2 equipment.

CE COMPLIANCE: This equipment complies with the European
Community Directives.




ARTIFICIAL OPTICAL RADIATION: According with the requirements in
2006/25/EC Directive and EN 12198 Standard, the equipment is a category 2.
It makes mandatory the adoption of Personal Protective Equipments (PPE)
having filter with a protection degree up to a maximum of 15, as required by
EN169 Standard.

FUMES AND GASES CAN BE DANGEROUS: Welding may produce fumes
and gases hazardous to health. Avoid breathing these fumes and gases. To
avoid these dangers the operator must use enough ventilation or exhaust to
keep fumes and gases away from the breathing zone.

ARC RAYS CAN BURN: Use a shield with the proper filter and cover plates to protect
your eyes from sparks and the rays of the arc when welding or observing. Use
suitable clothing made from durable flame-resistant material to protect you skin and
that of your helpers. Protect other nearby personnel with suitable, non-lammable
screening and wamn them not to watch the arc nor expose themselves to the arc.

WELDING SPARKS CAN CAUSE FIRE OR EXPLOSION: Remove fire
hazards from the welding area and have a fire extinguisher readily available.
Welding sparks and hot materials from the welding process can easily go
through small cracks and openings to adjacent areas. Do not weld on any
tanks, drums, containers, or material until the proper steps have been taken to
insure that no flammable or toxic vapors will be present. Never operate this
equipment when flammable gases, vapors or liquid combustibles are present.

WELDED MATERIALS CAN BURN: Welding generates a large amount of
heat. Hot surfaces and materials in work area can cause serious burns. Use
gloves and pliers when touching or moving materials in the work area.

SAFETY MARK: This equipment is suitable for supplying power for welding
operations carried out in an environment with increased hazard of electric
shock.

Matarials which may come into contact with the wearer'sskin could cause
allergic reactions to susceptible individuals.

This is not safety helmet ! This helmet has been designed only to protect
against the risks of welding processes.

WARNING : Severe personal injury could occur if the user fails to follow the
above mentioned warnings and/or fails to follow the operating instructions.




Preparation and Operator Instructions

General

The welding helmets 3250D FGS secure proper protection of the eyes during welding. They

permanently secure protection against UV and IR radiation and sparks not only in clear but in

dark condition as well.

o Shade degree of 3250D FGS was matched in such a way to protect your eyes against injury by
the welding arc.

e Direct looking at the welding arc is forbidden. Arc rays are very dangerous. They can cause
painful conjunctivitis and irreparable changes in your pupil.

e Welding helmets 3250D FGS allow you to observe the welding arc very precisely. You needn’t
flip it up and down during welding. Both your hands are kept free and because of light
weight, the helmet reduces your fatigue and you can gain evident time savings.

When the arc is striking the filter automatically darkens.

Before welding

o Check the front cover lens and the front lens frame are securely in place.

e Select the shade level you need for your filter setting by the digital display.

e Adjust headband so that the helmet is seated on the head as low as possible and near to your
face. Adjust helmet angle when in the lowered position by turning headgear.

e Check the correct operation of the filter.

Special Features

e Eyes are always protected against ultraviolet and infrared rays, regardless of the shade level.

e The switching time of the filter from dark to clear state can be adjusted manually. By the means
of the digital display the opening time can be adjusted to fast or slow. Before welding adjust your
delay time according to your welding process, in order to protect the eyes against residual
light of the afterglow of the work materials. The fastest opening time is set at 0.1 sec.

Important Note

¢ The helmets are only to be used to protect the eyes and face from radiation and sparks.

e Lincoln Electric does not accept any liability if the helmet is used for another purpose and
improperly used. Helmets series Viking are not suitable for laser and gas-welding applications.
Helmet must never be placed on hot surfaces.

Never open or tamper with the shade filter.

Protect the filter from liquid and dirty contact.

Clean the filter surface regularly.

Always keep sensors and solar cells clean.

Regularly replace the protective lens with Lincoln Electric originals.

/A\ WARNING
e Do not leave the workplace with the helmet lowered in position; a bright light surface could
cause the filter darken unexpectedly.
» Helmets should never be used as sunglasses when driving as this could lead to incorrect
identification of the color of traffic lights.



Materials which may come into contact with the wearer’s skin could cause allergic reactions
to susceptible individuals.

Eye protectors against high speed particles worn over standard ophthalmic spectacles may
transmit impacts, thus creating a hazard to the wearer .

Helmet Information

This Auto-Darkening Welding Helmet will automatically change from a light state (shade DIN4) fo a
dark state (shade DIN5-8 / 9-13) when arc welding starts.

The filter automatically returns to a light state when the arc stops.
Match your welding application to the shade indicated on the shade chart. (See Page 13)

The lens must flip down before welding.

Do not use the helmet without inside and outside cover lenses properly installed.

If cover lens is spattered or covered with dirt, it should be replaced immediately.

Do not use helmet if lens does not function as described.

Operating temperature: -5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F).

Do not use or open the auto-darkening filter if damaged by shock, vibration or pressure.

Keep the sensors and solar cell clean. Clean the filter cartridge using a soapy water solution and
soft cloth which should be damp but not saturated.

This Auto-Darkening Welding Helmet is designed for use with GMAW, GTAW, MMAW welding, or
Plasma Arc and air carbon arc cutting.

The cartridge provides protection from harmful UV and IR radiation, in both dark and light states.

The cartridge contains four sensors to detect the light from the welding arc, resulting in the lens
darkening to a selected welding shade.

Do not use solvents or abrasive cleaning detergent.

If cover lens is spattered or covered with dirt, it should be replaced immediately.
Use only replacement parts specified in this manual.

Do not use the helmet without inside and outside cover lenses properly installed.



Specifications

Model No.: 3250D FGS ADF

Optical Class

1/1/1/1 with 4C™ Technology

LCD Viewing Area

75 x 108 mm (2.95 x 4.25in.)

Arc Sensors 4
Light State Shade DIN 4
Grind State DIN 4
Cutting Shades DIN5~8
Variable Welding Shades DIN9 ~ 13

Shade Control

Variable Shade, Digital Display Control

Power On/Off

Auto-ON, Auto-OFF

Sensitivity Control

Variable 0 to 10, Digital Display Control

UV/IR Protection

Up to Shade DIN13 at all times

Power Supply

Solar cell with battery assist

Battery

2xCR2450 lithium batteries

Light to Dark Switching Time

0.00004 sec. (1/25,000 sec.)
from Light to Dark at 55°C

Dark to Light Switching Time

0.1 sec. (Short) to 1.0 sec. (Long)

Oxyfuel Gas Welding Yes
Oxygen Cutting Yes
Grinding Yes

TIG Rating DC =2 amps AC = 2 amps

Operating Temperature

-5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)

Storage Temperature -20°C ~ 70°C (-4°F ~ 158°F)
) EAC, CE, EN166:2001, EN175:1997,
Compliance™ EN379, CSA Z94.3, ANSI| Z87.1-2015,

AS/NZS 1337.1, AS/NZS 1338.1

M Headgear compliance with ANS| Z87.1 is without sweatband installed.
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Operating Instructions

Headgear Adjustment

FIGURE 1

Crown Adjustment

=62
Fore-Aft Adjustment \_/ Tilt Adjustment

(both sides)
Ratchet Knob

HEAD SIZE ADJUSTMENT: HEADGEAR TIGHTNESS is adjusted by
pushing in the Ratchet Knob and turning to adjust for the desired head size.
This knob is located at the back of the helmet.

HEADGEAR CROWN ADJUSTMENT is made by adjusting for comfort and
snapping the pins into the holes to lock securely in place.

TILT: Tilt adjustment is located on the right side of the helmet. Loosen the
right headgear tension knob and push the top end of the adjustment lever
inward until the lever’s Stop Tab clears the notches. Then rotate the lever
forward or back to the desired tilt position. The Stop will automatically
engage again when released locking the helmet into position.

FORE / AFT ADJUSTMENT: Adjusts the distance between the user’s face
and lens. To adjust, press the bution down and slide forward or back to
desired position, and then released the button. NOTE: Make sure both sides
are equally positioned for proper operation.



Cartridge Operation/Features

ON/MODE Button
»  ON-OFF (Lens will automatically darken when arc is present)

The Shade Cartridge will automatically turn on, the digital display control
will activate and helmet will be ready for use. It is recommended that the
user review helmet settings prior to use. The welding helmet will
automatically turn off after half hour of no use.

*  MODE CONTROL FIGURE 2
') s
Short press of the o'u
ON/MODE button LINCOLN), [mD' a0 crme wen gons] A
to select the mode weasciaLe
svlzpﬂr(ogé'tfgﬁ;:"r the \kz“é*g‘ EAY) (omns ) (sHADE) s326625

Weld Mode - used for most welding applications. Push "FUNC" button
to adjust shade number, sensitivity, and delay settings before welding. In
this mode, the lens turns to dark immediately when you start welding.

Cutting Mode - used for cutting applications. Push "FUNC" button to
adjust shade number, sensitivity, and delay settings before cutting. In
this mode the lens turns to dark immediately when you start cutting.

Grind Mode - used for grinding applications. In this mode the lens
shade is fixed shade No. 4. Shade number, sensitivity, and delay
settings cannot be adjusted when in grind mode.

Battery Indicat
attery Indicator FIGURE 3

The symbol "sn"

shows the current state (GINGOLN) ; —
of the battery. The
volume of batteries has Cicinzaes cours®

TH ZETW £5-8 1 8-13
ASMZE 1338.1

four level symbols (See CEX
Figure 3). The symbol .

"L_1" appears on the display screen before 1 to 2 days of battery life
remains, CR2450 lithium batteries should be replaced at this time. The
symbol of the Battery Indicator is not real-time and is updated shortly after
pushing the ON/MODE button.



Variable Shade Control

After turning on the lens,
press the "FUNC" button
to choose “SHADE",
adjust lens shade
number. Use the shade
control UP and DOWN

FIGURE 4

I!FFFFHFI. (oo GRIND CUTTING WELD
e » <
CANIC! 1) cotrs” '
™ 21 -8 19

A\

(DELAY) (SENS.] (SHADE]

[ _ON
'\MODE A
FUNC

* 5326528

buttons to select the lens darkened state.

The shade range for each mode is as follows:
*  Weld Mode — No. 9 ~ No. 13
»  Cutting Mode — No. 5 ~ No. 8

«  Grind Mode - No. 4

Sensitivity Control

Press "FUNC" button to
choose "SENSITIVITY".
Use Sensitivity Control
"UP" and "DOWN"
buttons to make the lens
more or less sensitive to

FIGURE 5

R

'I'HZ%TW-"S—G U 3
ASMNZS 1331

Cex BEAY) (seNs) (srADD

/7

B ‘5 »Ge 7 l

(gooe] A
o] v )

* :532552-5/l

/

arc light for different welding processes. Sensitivity settings 5 through 9 are
the normal settings for everyday use. The sensitivity ranges for each mode

are as follows:

*  Weld Mode / Cutting Mode - No.0 ~ No. 10
» Grind Mode - No sensitivity adjustment

It may be necessary to adjust helmet sensitivity to accommodate different
lighting conditions or if lens is flashing On and Off. Adjust helmet sensitivity
in lighting conditions helmet will be used in. Adjust helmet sensitivity as

follows:

* Press the "DOWN?” button to lower setting to 0.
» Face the helmet in the direction of use, exposing it to the surrounding

light conditions.

*  Press the "UP” button repeatedly until the lens darkens, then press the

“DOWN?" button until lens clears. Helmet is ready for use. Slight

readjustment may be necessary for certain applications or if lens is

flashing on and off.
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Delay Control FIGURE 6
Press "FUNC" button '

to choose “DELAY", % FJIIJ GRIND CUTTING WELD \‘ %E_E A |

begin lens delay T i 5 « § Func| 7
adjustments. Use the _ E.Esg:e - L DEAY) (o) (SHADE) * 5326528
Lens Delay Control | ERE= _ =7 L

"UP" and "DOWN"
buttons to adjust the time for the lens to switch to the clear state after welding
or cutting.

+  Weld Mode / Cutting Mode — No.0 ~ No. 10
+  @Grind Mode - No delay adjustment

The delay is particularly useful in eliminating bright after-rays present in higher
amperage applications where the molten puddle remains bright momentarily
after welding. Use the Lens Delay Control buttons to adjust delay from 0 to 10
(0.1 to 1.0 second). When welding ceases, the viewing window automatically
changes from the darkened state back to light state but with a pre-set delay to
compensate for any bright afterglow on the work piece. The delay
time/response can be set from Level 0 to level 10. It is recommended to use a
shorter delay with spot welding applications and a longer delay with appli-
cations using higher currents. Longer delays can also be used for low current
TIG welding in order to avoid the filter opening when the light path to the
sensors is temporarily obstructed by a hand, torch, etc.

Power
This ADF cartridge is powered by a replaceable battery.

Warning

* The ADF shall only be used in conjunction with the inner cover lens.

* The eye-protectors against high speed particles worn over standard ophthalmic
spectacles may transmit impacts, thus creating a hazard to the wearer.

» Toughened mineral filter oculars shall only be used in conjunction with a suitable
backing ocular.

« If the symbols F or B are not common to both the ocular and the frame then it is the
lower level which shall be assigned to the complete eye-protector.

« If the impact letter followed by letter “T”, you can use it for protection against high
speed particles at room temperature.

» We recommend a use for a period of 5 years. The duration of use depends on various
factors such as use, cleaning storage, and maintenance. Frequently inspections and
replacement if it is damaged are recommended.

= The product is in conformity with Directive 2001/95/EG and Regulation (EU) 2016/425,
and the harmonized standards EN 166:2001, EN 175:1997, EN 379:2003+A1:2009.

» The user shall contact the health and safety representative to ensure he is given the
proper protection by the personal eyewear during working conditions.

« The sensors should kept clean and unobscured.

1"



Marking

The shell and the auto darkening filter are marked accordingly. Classification for eye and face
protection is following EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN 379: 2003+A1: 2009.

LINCOLN Auto darkening welding helmet 3250D FGS

4 / 5-8/9-13 LE 1 /17 1 /1 1 379

Light state scale no.
Lightest dark state scale no.
Darkest state scale no.
Manufacturer's identification
Optical class
Diffusion of light class
Variations in luminous transmittance class
Angle dependence of luminous transmittance class
Number of this standard

Marking on helmet:

"LE EN 175 F CE": LE: manufacturer's identification
EN 175: number of this standard
F: resistance to low energy impact

Marking on front cover lens:
"LE 1 F CE™ LE: manufacturer's identification
1: optical class
F: resistance to low energy impact

Marking on Inside cover lens:
"LE1F CE"™ LE: manufacturer's identification
1: optical class
F: resistance to low energy impact

Marking on side lens:
"5 LE1BCE" 5: dark state
LE: manufacturer's identification
1: optical class
B: resistance to medium energy impact

DIN CERTCO Gesellschaft fuer
Konformitaetsbewertung mbH
Alboinstrasse 56

12103 Berlin

Notified body number 0196

12



Helmet Care and Maintenance

Cleaning: Clean helmet by wiping with a soft cloth. Clean cartridge surfaces regularly. Do not use
strong cleaning solutions. Clean sensors and solar cells with soapy water solution and a clean
cloth and wipe dry with a lint-free cloth. Do NOT submerge shade cartridge in water or other
solution.

Storage: Store in a clean, dry location.

Shade Guide Settings

Recommended shade numbers according to EN 379:2003

600 i 600
14 15
500 500
14
450 14 450
400 13 14 400
13
Ex -
300 12 12 ' 300
250 12 250
12 12
& 225 12 225
w 11
o 200 11 200
E 11
175 175
=
= 150 10 150
& n
o 125 10 125
E ﬂ
s = -
70 9 70
7
40 L i 40
~ 9 g - -
8
15 8 15
10 x 10
-] (-]
2 4 2
» o m Z
7] a £ o o2 Yo Q
¥ [= z =
& 282 | ¢ o o | 555 %5 | s | 283
sSEE z E = 083 =] ZE <
Q Supg 233 £5 5 <l
@ o s <0 38 | ¢ =
a i i =

If your helmet does not include any one of the shades referenced above, it is recommended you use the next darker shade.
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Cartridge and Lens Replacement

FIGURE 7

Change the ADF

Remove Front Lens Holder per Figure 7. Push
down on the ADF to unlock the two locking pins
(Figure 8) and pull forward to remove ADF
(Figure 9).

Replacing Outside Cover Lens

Replace the front cover lens if it is damaged.
Remove Front Lens Holder per Figure 7.
Remove QOutside Cover Lens from the ADF
assembly. Install new cover lens into ADF and
assemble to helmet shell. Make sure to
assemble cover lens into helmet

shell the same way as it was removed.

Replacing Inside Clear Lens

Replace the inside clear lens if it is damaged.
Remove Front Lens Holder per Figure 7.
Remove ADF assembly and then remove the
Inside Clear Lens. Install new Inside Clear Lens
into ADF and assemble to helmet shell. Make
sure to assemble them into helmet shell the
same way as it was removed.

14



Battery Replacement

After taking out the ADF, remove the
battery tray and replace the battery.
Install the battery tray and assemble
the ADF to helmet shell. Make sure
to assemble them into helmet shell
the same way as it was removed.
FIGURE 10

15

Grind Shield Replacement

Replace the Clear Grind Shield if it is
damaged. Remove Grind Shield
Lens Holder per Figure 11 and the
clear grind shield. Carefully install
the new Grind Shield and make sure
it slides into the side slots on both
sides. Assemble the holder back into
the helmet shell.

FIGURE 11

L - II-"IIII I y I \III',
T @
b ﬁ /%%

FIGURE 12
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Installing Aftermarket Side FIGURE 14
Window Cover

Simply cover the Side Window with
Side Window Cover, make sure the
covers are line up with the lens.

Installing Aftermarket Magnifying

Lens

Simply slide the magnifying lens into
the short rail located on the sides of

ADF holder per Figure 13.

FIGURE 13

11

Installing Aftermarket Non-Slotted
Hardhat Adapter

Remove the original headgear.
Reverse the hardhat headgear so
that the hardhat can be worn
backwards. Slide the hardhat
adapter with the spring at the back
Make sure the locks click on both
sides.Adjust the distance between
the user’s face and lens by pressing

Installing Aftermarket Slotted the button down and then sliding
Hardhat Adapter forward or back. Adjust the tilt
Remove the original headgear. position by loosing the tension knobs
Reverse the hardhat headgear so and then rotating the lever forward or
that the hardhat can be worn back.

backwards. Simply slide the
adapters into the slots located on the
side of the hardhat per Figure 14. T
Adjust the distance between the il
user’s face and lens by pressing the
button down and then sliding forward
or back. Adjust the tilt position by
loosing the tension knobs and then
rotating the lever forward or back.
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TroubleShooting Guide

Test your shade cartridge prior to welding by directing the front of the cartridge toward a bright
source of light. Then, using your fingers, rapidly cover and uncover the sensors. The cartridge
should darken momentarily as the sensor is exposed. A torch striker can also be used.

PROBLEM POSSIBLE CAUSE SOLUTION

Filter does not darken when

TEST button is pushed. Low Battery. Replace Battery.

Clean or replace front cover

Front cover lens dirty. s

Difficult to see through filter. Clean the Auto-Darkening
Cartridge dirty. cartridge with soapy water
solution and soft cloth.

Adjust sensitivity to

Sensitivity is set too low. required level,

Clean or replace front cover

Front cover lens dirty. lens

Check for cracked or pitted
front cover lens and replace
as required.

Front cover lens is
damaged.
Filter does not darken when

arc is struck. Make sure you are not
blocking the sensors or solar
panels with your arm or other
obstacle while welding.
Adjust your position so that
the sensors can see the weld
arc.

Sensors are blocked or Solar
panel is blocked.

Make sure proper shade is

Grind Mode Selected sajocted.

Adjust sensitivity to required
level.

Filter darkening without arc

being struck. Sensitivity set too high.

Filter remains dark after
completing a weld.

Adjust delay time to required

Delay time set too high. level.

! WARNING

Cease (STOP) using this product if this problem exists.
ADF is cracked. | UV/IR protection may be compromised resuilting in burns

j; to the eyes and skin.
P Weld spatter i
e eld spatteris | Missing, damaged, broken,
damaging the cracked or distorted front Eizlzzenzgzggwer
filter. cover lens. ’

17



WEEE

07/06

Do not dispose of electrical equipment together with normal waste!

In observance of European Directive 2002/96/EC on Waste Electrical and Electronic
Equipment (WEEE) and its implementation in accordance with national law,
electrical equipment that has reached the end of its life must be collected separately
and returned to an environmentally compatible recycling facility. As the owner of
the equipment, you should get information on approved collection systems from
our local representative.

By applying this European Directive you will protect the environment and human
health!

English

Spare Parts

08M12

Part List reading instructions

. Use the illustration of assembly page and the end of the catalogue to determine where the part is
located for your particular code.

e Do not use this part list for an item if its code number is not listed. Contact the Lincoln Electric
Service Department for any code number not listed.

First, read the Part List reading instructions above, then refer to the "Replacement Parts" chapter, that
contains a picture-descriptive part number cross-reference.

Warranty Information

SPATTER DAMAGE IS NOT COVERED BY WARRANTY:

Do not use this product without the cormrect protective clear lenses installed properly on both sides of the
Auto-Darkening Filter cartridge (ADF). The clear lenses supplied with this helmet are properly sized to work
with this product and substitutions from other suppliers should be avoided.

18



Replacement Parts

19



ITEM | PART NO. DESCRIPTION QTy
1 KP3700-1 Outside Cover Lens (158.2x100.1%1.2 mm) 1
2 KP3701-1 Inside Clear Lens (108.3x78.3x1 mm) 1
3 KP3702-1 Grind Shield Clear Lens (221.4x133.4%1.2 mm) 1
4 KP3703-3 3250D FGS ADF 1
5 |KPITO4t | (oG Side Window nsialied) o :
6 KP3705-1 Side Lens Cover (1 pair) 1
T KP3706-1 Headgear (including sweatband) 1
8* | KP2930-1 Sweatband (pkg gty: 2) 1
9 98S32652-10 | Front Lens Holder 1
10 95832652-3 | Grind Shield Lens Holder 1
1 KP3709-1 Head Cover 1

*Not illustrated

Optional Accessories

ITEM PART NO. DESCRIPTION QTy
1 KP3046-100 | Cheater Lens 1.00 Magnification 1
2 KP3046-125 | Cheater Lens 1.25 Magnification 1
3 KP3046-150 | Cheater Lens 1.50 Magnification 1
4 KP3046-175 | Cheater Lens 1.75 Magnification 1
5 KP3046-200 | Cheater Lens 2.00 Magnification 1
6 KP3046-225 | Cheater Lens 2.25 Magnification 1
7 KP3046-250 | Cheater Lens 2.50 Magnification 1
8 KP3707-1 Slotted Hardhat Adapter 1
9 KP3708-1 Spring Hardhat Adapter 1

20
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VIKING™ 3250D FGS™
Casco per saldatura a oscuramento automatico
con visiera per molatura sollevabile

MANUALE OPERATIVO
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LE GRAFICHE POSSONO VARIARE
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Dichiarazione di conformita

Lincoln Electric Europe

Dichiara che il casco per saldatura:

' FGS, casco per saldare |

e conforme alle seguenti direttive:

Conforme alla Direttiva 2001/95/EG e al Regolamento (UE) 2016/425,

ed é stato progettato in conformita alle seguenti norme:

norme armonizzate EN 166:2001, EN 175:1997,
EN 379:2003+A1:2009

ot

- -

12" December 2018
Marie-Faustine Camps
Accessories Product Manager EMEAR

Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 2° , 08008 Barcelona, Spain
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GRAZIE! Per aver scelto la QUALITA dei prodotti Lincoln Electric.

¢ Esamini Imballo ed Equipaggiamento per rilevare eventuali danneggiamenti. Le
richieste per materiali danneggiati dal trasporto devono essere immediatamente
notificate al rivenditore.

e Per ogni futuro riferimento, compilare la tabella sottostante con le informazioni di
identificazione equipaggiamento. Modello, Codice (Code) e Matricola (Serial
Number) sono reperibili sulla targa dati della macchina.

Modello:

Code (codice) e Matricola:

Data e Luogo d'acquisto:
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Sicurezza

01/11

AVVERTENZA

Questa macchina deve essere impiegata solo da personale qualificato. Assicuratevi che
tutte le procedure di installazione, impiego, manutenzione e riparazione vengano eseguite
solamente da persone qualificate. Leggere e comprendere questo manuale prima di
mettere in funzione la macchina. La mancata osservanza delle istruzioni di questo
manuale puo provocare seri infortuni, anche mortali, alle persone, o danni alla macchina.
Leggere e comprendere le spiegazioni seguenti sui simboli di avvertenza. La Lincoln
Electric non si assume alcuna responsabilita per danni conseguenti a installazione non
corretta, incuria o impiego in modo anormale.

AVVERTENZA: Questo simbolo indica che occorre seguire le istruzioni
per evitare seri infortuni, anche mortali, alle persone o danni a questa
macchina. Proteggete voi stessi e gli altri dalla possibilita di seri infortuni
anche mortali.

LEGGERE E COMPRENDERE LE ISTRUZIONI: Leggere e comprendere
questo manuale prima di far funzionare la macchina. La saldatura ad arco
puo presentare dei rischi. La mancata osservanza delle istruzioni di questo
manuale pud provocare seri infortuni, anche mortali, alle persone o danni
alla macchina.

LA FOLGORAZIONE ELETTRICA E' MORTALE: Le macchine per saldatura
generano tensioni elevate. Non toccate I'elettrodo, il morsetto di massa o pezzi
da saldare collegati alla macchina quando la macchina & accesa. Mantenetevi
isolati elettricamente da elettrodo, morsetto e pezzi collegati a questo.

MACCHINA CON ALIMENTAZIONE ELETTRICA: Togliere 'alimentazione con
l'interruttore ai fusibili prima di svolgere operazioni su questa macchina. Mettere
la macchina a terra secondo le normative vigenti.

MACCHINA CON ALIMENTAZIONE ELETTRICA: Ispezionare
periodicamente i cavi di alimentazione, all’elettrodo e al pezzo. Se si
riscontrano danni all'isolamento sostituire immediatamente il cavo. Non
posare la pinza portaelettrodo direttamente sul banco di saldatura o
qualsiasi altra superficie in contatto con il morsetto di massa per evitare
un innesco involontario dell’arco.

| CAMPI ELETTRICI E MAGNETICI POSSONO ESSERE PERICOLOSI: I
passaggio di corrente elettrica in un conduttore produce campi elettromagnetici.
Questi campi possono interferire con alcuni cardiostimolatori (‘pacemaker”) e i
saldatori con un cardiostimolatore devono consultare il loro medico su possibili
rischi prima di impiegare questa macchina.

CONFORMITA CE: Questa macchina & conforme alle Direttive
Europee.




RADIAZIONI OTTICHE ARTIFICIALI: Conformemente a quanto prescritto
nella Direttiva 2006/25/CE ed alla Norma EN 12198, I'apparecchiatura & di
categoria 2. Si rende obbligatoria I'adozione di Dispositivi di Protezione
Individuale (DPI) con grado di protezione del filtro fino ad un massimo di 15,
secondo quanto prescritto dalla Norma EN169.

FUMI E GAS POSSONO ESSERE PERICOLOSI: La saldatura put produrre
fumi e gas dannosi alla salute. Evitate di respirare questi fumi e gas. Per
evitare il pericolo I'operatore deve disporre di una ventilazione o di un'estrazione
di fumi e gas che li allontanino dalla zona in cui respira.

| RAGGI EMESSI DALL'ARCO BRUCIANO: Usate una maschera con
schermatura adatta a proteggervi gli occhi da spruzzi e raggi emessi dall'arco
mentre saldate o osservate la saldatura. Indossare indumenti adatti in
materiale resistente alla fiamma per proteggere il corpo, sia vostro che dei
vostri aiutanti. Le persone che si trovano nelle vicinanze devono essere
protette da schermature adatte, non infiammabili, e devono essere avvertite
di non guardare I'arco e di non esporvisi.

GLI SPRUZZI DI SALDATURA POSSONO PROVOCARE INCENDI O
ESPLOSIONI: Allontanare dall'area di saldatura quanto pud prendere fuoco
e tenere a portata di mano un estintore. Gli spruzzi o altri materiali ad alta
temperatura prodotti dalla saldatura attraversano con facilita eventuali piccole
aperture raggiungendo le zone vicine. Non saldare su serbatoi, bidoni, contenitori
o altri materiali fino a che non si sia fatto tutto il necessario per assicurarsi
dell'assenza di vapori infiammabili o nocivi. Non impiegare mai questa
macchina se vi & presenza di gas e/o vapori inflammabili o combustibili liquidi.

| MATERIALI SALDATI BRUCIANO: Il processo di saldatura produce
moltissimo calore. Ci si pud bruciare in modo grave con le superfici e
materiali caldi della zona di saldatura. Impiegare guanti e pinze per toccare o
muovere materiali nella zona di saldatura.

MARCHIO DI SICUREZZA:
Questa macchina & adatta a fornire energia per operazioni di saldatura
svolte in ambienti con alto rischio di folgorazione elettrica.

| materiali suscettibili di contatto con la pelle di chi li indossa possono
causare reazioni allergiche ai soggetti sensibili.

Avviso: questo non & un casco di sicurezza! Questo casco é stato progettato
solo per proteggere dai rischi derivanti dai processi di saldatura.

ATTENZIONE : se l'utente non segue le suddette avvertenze e/o le istruzioni
per l'uso, pud andare incontro a gravi lesioni personali.




Preparazione e istruzioni operative

Generalita

| caschi per saldatura 3250D FGS assicurano la protezione corretta degli occhi durante la
saldatura. Essi assicurano una protezione permanente contro le radiazioni UV e IR e le scintille,
sia in condizioni di trasparenza sia in condizioni di oscuramento.

Il grado di oscuramento dei caschi 3250D FGS é stato progettato per proteggere gli occhi
contro i danni causati dall'arco di saldatura.

Guardare direttamente I'arco di saldatura e proibito. | raggi emessi dall'arco sono molto
pericolosi. Essi possono causare dolorose congiuntiviti o modifiche irreversibili alle pupille.
| caschi per saldatura 3250D FGS consentono di osservare con molta precisione I'arco di
saldatura. Non & necessario aprire e chiudere la visiera durante la saldatura. Entrambe le
mani restano libere e grazie al peso contenuto, questo casco riduce la fatica dell'operatore,
consentendo notevoli risparmi di tempo.

Quando 'arco si accende, il filtro di oscura automaticamente.

Prima di saldare

Controllare che la lente anteriore della visiera anteriore e che la relativa guamizione siano
posizionate correttamente.

Selezionare il livello di ombreggiatura desiderato del filtro, tramite il display digitale.

Regolare la fascia girotesta in modo che il casco sia posizionato pil in basso possibile sulla
testa e vicino al viso. Regolare I'angolazione del casco con quest'ultimo in posizione chiusa,
ruotando la manopola del girotesta.

Controllare il corretto funzionamento del filtro.

Funzioni speciali

Gli occhi sono sempre protetti contro le radiazioni ultraviolette e infrarossi,
indipendentemente dal grado di oscuramento.

Il tempo di commutazione del filtro da chiaro a scuro pud essere regolato manualmente.
Tramite il display digitale il tempo di apertura pud essere regolato su veloce o lento. Prima di
iniziare a saldare, regolare il ritardo in funzione del processo di saldatura, in modo da
proteggere gli occhi contro la luce prodotta dal bagliore residuo dei materiali saldati. Il
tempo di commutazione minimo & di 0,1 secondi.

Nota importante

| caschi devono essere usati esclusivamente per proteggere gli occhi e il viso dalle
radiazioni e dalle scintille.

Lincoln Electric non accetta alcuna responsabilita nel caso in cui il casco venga usato per
altro scopo o impropriamente. | caschi della serie Viking non solo adatti per applicazioni
laser o per saldatura con gas.

Non appoggiare mai i caschi su superfici calde.

Non aprire o alterare il filtro oscurante.

Proteggere il filtro dal contatto con liquidi o sporcizia.

Pulire regolarmente la superficie del filtro.

Tenere sempre puliti i sensori e le celle solari.

Sostituire periodicamente le lenti protettive con ricambi originali Lincoln Electric.

/\ AVWERTENZA

Non allontanarsi dal posto di lavoro con il casco con la visiera abbassata; un bagliore
causato per esempio da una superficie riflettente potrebbe causare |'oscuramento
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inaspettato del filtro.

Helme diirfen niemals beim Fahren als Sonnenbrillen verwendet werden. Die Farben von
Lichtzeichen im Verkehr kénnten nicht richtig erkannt werden.

| materiali che possono entrare in contatto con la pelle di chi indossa il casco possono
causare reazioni allergiche nei soggetti sensibili.

| dispositivi di protezione per gli occhi contro le particelle ad alta velocita indossati sopra i
normali occhiali da vista possono trasmettere degli urti, creando un potenziale rischio per
chi li indossa.

Informazioni sul casco

Questo casco per saldatura a oscuramento automatico passa automaticamente da uno stato di
trasparenza (DIN 4) a uno stato di oscuramento (DIN 5-8 / 9-13) quando si innesca I'arco di
saldatura.

Il filtro torna automaticamente allo stato di trasparenza quando l'arco si spegne.

Adattare il grado di oscuramento all'applicazione di saldatura, in base alla tabella riportata a pagina 13.

La lente deve essere abbassata prima di iniziare la saldatura.

Non utilizzare il casco se le lenti di copertura interne ed esterne non sono correttamente
installate.

Se la lente di protezione & macchiata o sporca, deve essere sostituita immediatamente.

Non utilizzare il casco se la lente non & in grado di funzionare come descritto.

Temperatura di funzionamento: -5 °C ~ 55 °C (23 °F ~ 131 °F).

Non usare o aprire il filtro auto-oscurante se danneggiato da urti, vibrazioni o pressione.
Mantenere puliti i sensori e le celle solari. Pulire la cartuccia del filtro con acqua saponata e un
panno morbido umido (non completamente imbevuto).

Questo casco per saldatura a oscuramento automatico & progettato per i processi di saldatura
GMAW, GTAW, MMAW oppure per il taglio plasma o per il taglio ad aria con elettrodo di carbone.

La cartuccia fornisce protezione contro le dannose radiazioni UV e IR, in entrambi gli stati di
oscuramento e trasparenza.

La cartuccia contiene quattro sensori per rilevare la luce dell'arco di saldatura, provocando
I'oscuramento della lente a un grado prefissato.

Non usare solventi o detergenti abrasivi.

Se la lente della visiera presenta degli spruzzi o & ricoperta di sporcizia, occorre sostituirla
immediatamente.

Usare solo le parti di ricambio specificate in questo manuale.

Non usare il casco senza le lenti della visiera di protezione interne ed esterne correttamente
installate.



Specifiche tecniche

N° modello: 3250D FGS ADF

saldatura

Classe ottica 1/1/1/1 con tecnologia 4C™
Visore LCD 75 x 108 mm (2,95 x 4,25")
Sensori d'arco 4
Condizione trasparente DIN 4
Modalita molatura DIN 4
Gradazioni di taglio DIN5~8
Gradazioni variabili di DING -~ 13

Regolazione della gradazione

Gradazione variabile, display digitale

Accensione/Spegnimento

Accensione automatica,
spegnimento automatico

Impostazione della sensibilita

Regolabile da 0 a 10, display digitale

Protezione UV/IR

Fino alla gradazione DIN13 in
gualsiasi momento

Alimentatore

Cella solare con batteria

Batteria

2 batterie al litio CR2450

Tempo di commutazione da
chiaro a scuro

0,00004 sec. (1/25.000 sec.)
dalla luce al buio a 55°C

Tempo di commutazione da
scuro a chiaro

Da 0,1 sec. (Breve) a 1,0 sec. (Lungo)

Saldatura ossiacetilenica Si

Ossitaglio Si

Molatura Si
Corrente TIG CC.22ACA.z22A

Temperatura di funzionamento

-5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)

Temperatura di stoccaggio

-20°C ~ 70°C (-4°F ~ 158°F)

Conformita'

EAC, CE, EN166:2001, EN175:1997,
EN379, CSA Z294.3, ANSI Z87.1-2015,
AS/NZS 1337.1, AS/NZS 1338.1

La conformita della bardatura di regolazione con la normativa ANSI Z87.1 si
riferisce alla configurazione senza fascia antisudore.




Istruzioni d’uso

Regolazione della bardatura

FIGURA 1

Regolazione altezza testa

Regolazione
dell'inclinazione

o
Regolazione longitudinale u

(entrambi i lati)
Manopola di regolazione

REGOLAZIONE DEL CASCO: PER REGOLARE LA BARDATURA ¢ necessario
premere e ruotare la manopola di regolazione fino a ottenere la dimensione del
girotesta desiderata. Questa manopola si trova sul retro del casco.

PER REGOLARE L'ALTEZZA DELLA TESTA far scattare i perni nei fori
desiderati per fissare saldamente la cinghia in posizione.

INCLINAZIONE: La regolazione dell’inclinazione si effettua sul lato destro del
casco. Allentare la manopola di tensione situata sul lato destro della bardatura
di regolazione, e spingere |'estremita superiore della leva di regolazione verso
I'interno fino a liberare il dente di arresto dagli intagli della leva. Quindi ruotare
la leva verso I'alto o verso il basso fino a raggiungere l'inclinazione desiderata.
Il dente di arresto scatta automaticamente quando viene rilasciato, bloccando |l
casco nella posizione impostata.

REGOLAZIONE LONGITUDINALE: Regola la distanza tra il viso dell’operatore
e la visiera. Per regolare, premere il pulsante e scorrere avanti o indietro nella
posizione desiderata, quindi rilasciare il pulsante. NOTA: assicurarsi che
entrambi i lati siano posizionati allo stesso modo per un funzionamento corretto.



Funzionamento/caratteristiche della cartuccia

Pulsante ON/MODE (Accensione/Modalita)
* ON-OFF (Accensione/Spegnimento)La lente si oscurera automaticamente
guando e presente I'arco

La cartuccia oscurante e il display digitale si attivano automaticamente,
e il casco sara pronto per I'uso. Prima dell’'uso, si raccomanda all’'utente
di verificare le impostazioni del casco. Il casco di saldatura si spegnera
automaticamente dopo mezz'ora di inutilizzo.

e IMPOSTAZIONE MODALITA

Premere brevemente FIGURA 2 N

il pulsante ON/ ' A —
MODE (Accensione/ (LINCOLN] TD  GRIND CUTTING WELD

Modalita) per @
selezionare la gﬁ}:‘?" ‘ ’ @@
modalita appropriata Cex 5326528
per I'attivita di lavoro: S

Modalita saldatura: adatta alla maggior parte delle operazioni di saldatura.
Prima della saldatura, premere il pulsante “FUNC" (Funzione) per regolare

il grado di oscuramento, la sensibilita e le impostazioni di ritardo. In questa
modalita, quando inizia la saldatura la lente si oscura immediatamente.

Modalita taglio: adatta alle operazioni di taglio. Prima del taglio, premere

il pulsante “FUNC” (Funzione) per regolare il grado di oscuramento, la
sensibilita e le impostazioni di ritardo. In questa modalita, quando ha inizio il
taglio, la lente si oscura immediatamente.

Modalita molatura: adatta a tutte le operazioni di molatura. In questa
modalita, la gradazione della lente & fissata sul n. 4. Nella modalita
molatura, il grado di oscuramento, la sensibilita e le impostazioni di ritardo
non possono essere regolate.

FIGURA 3
Indicatore della batteria
Il simbolo “#88” mostra (LINCOLN]
I'attuale stato della Jyaa @
batteria. La carica delle SWemasaina @@
batterie ha quattro livelli CEX il
(vedere Figura 3). Il . )
simbolo “L_1" appare sul

display 1-2 giorni prima che la batteria sia completamente scarica. Le batterie
al litio CR2450 devono essere sostituite in questo momento. L'indicatore della
batteria non mostra il tempo reale e viene aggiornato poco dopo aver premuto il
pulsante ON/MODE (Accensione/Modalita).
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Impostazione del grado di oscuramento

Dopo aver attivato la

FIGURA 4

lente, premere il pulsante
“FUNC” (Funzione) per
impostare il grado di
“SHADE" (Oscuramento)
desiderato. Utilizzare i 5

g et
ELECTRIC

A4 513 LE AT
Z34.3 ] COLTS’

TH ZETW 4/5-8 1 0-13
ASNZS 13381

CeX

GRIND CUTTING WELD

st

(DELAY] (SENS.) (SHADE]

(wooe| & )
[Foe] v )

* $32652-8

)/

pulsanti con la freccia in

alto e in basso per modificare la gradazione.

La gamma delle gradazioni, per ciascuna modalita, & la seguente:
¢ Modalita saldatura: n. 9 ~ n. 13

* Modalita taglio:n.5~n. 8
* Modalita molatura: n. 4

Impostazione della sensibilita

FIGURA 5

Premere il pulsante
“FUNC" (Funzione) per
scegliere “"SENSITIVITY"
(Sensibilita). Utilizzare i
pulsanti con la freccia

ELECTRIC
A58/ 913 LE 1111378

Fo R
TH ZETW 4581813
ABMNTS 13381

CeX
A

(wooe &)
(Fove] ¥ )

' $32652-8

%

in alto e in basso per

aumentare o diminuire la sensibilita della lente all’arco elettrico per le diverse
operazioni di saldatura. La sensibilita standard per le operazioni di uso quotidiano
varia da 5 a 9. La gamma delle sensibilita, per ciascuna modalita, & la seguente:

* Modalita saldatura / Modalita taglio: n. 0 ~ n. 10

* Modalita molatura: nessuna regolazione della sensibilita

Potrebbe essere necessario regolare la sensibilita del casco in modo da
adattarsi a condizioni di illuminazione diverse o qualora la lente lampeggiasse
in modo intermittente. Regolare la sensibilita del casco alle condizioni di

illuminazione di utilizzo. Regolare la sensibilita del casco come segue:

* Premere il pulsante con la freccia in basso per abbassare la sensibilita a 0.
* Posizionare il casco nella direzione di utilizzo, esponendolo alle condizioni di

luminosita ambientale.

*  Premere ripetutamente il pulsante con la freccia in alto finché la lente non
si oscura, quindi premere il pulsante con la freccia in basso fino a quando
la lente non ritorna trasparente. Il casco & pronto all’'uso. Per determinate
applicazioni o se la lente lampeggia, potrebbe essere necessaria un'altra

lieve regolazione.
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Impostazione del ritardo FIGURA 6

Premere il pulsante

“FUNC” (Funzione) e
selezionare “DELAY" wass e
(Ritardo) per avviare la b ol
regolazione del ritardo. L 4 2:

Utilizzare i pulsanti con
la freccia in alto e in basso per impostare il tempo in cui la lente restera scura al
termine del taglio o della saldatura, prima di tornare allo stato trasparente.

* Modalita saldatura/Modalita taglio: n. 0 ~ n. 10
* Modalita molatura: nessuna regolazione della sensibilita

Il ritardo & particolarmente utile nell’eliminare il bagliore residuo nelle applicazioni
a elevato amperaggio in cui il bagno fuso rimane momentaneamente luminoso
dopo la saldatura. Utilizzare i pulsanti di controllo del ritardo della lente per
regolare il ritardo da 0 a 10 (da 0,1 a 1,0 secondi). Quando la saldatura viene
interrotta, la visiera passa automaticamente da oscurata a trasparente, ma
con un ritardo prefissato per proteggere da eventuali bagliori residui sul

pezzo lavorato. Il tempo di ritardo/risposta pud essere impostato dal livello 0
al livello 10. Si consiglia di utilizzare un ritardo inferiore per le operazioni di
saldatura a punti e un ritardo superiore per applicazioni che utilizzano correnti
elevate. | ritardi pit lunghi possono essere utilizzati anche per saldature TIG a
bassa corrente, per evitare I'apertura del filtro quando il sensore luminoso &
temporaneamente coperto da mani, torce, ecc.

Potenza
Questa cartuccia ADF & alimentata da una batteria sostituibile.

Avvertenza

« L'ADF deve essere utilizzato solo in combinazione con la lente del coperchio interno.

» Gli occhiali protettivi contro le particelle ad alta velocita indossate sopra gli occhiali
oftalmici standard possono trasmettere impatti, creando cosi un pericolo per chi li
indossa.

= Gli oculari con filtro minerale temprato devono essere usati solo in combinazione con
un oculare di supporto adatto.

« Se i simboli F o B non sono comuni sia all'oculare sia al fotogramma, allora & il livello
inferiore che deve essere assegnato all'intero protettore dell'occhio.

» Se la lettera di impatto e seguita dalla lettera "T", & possibile utilizzarla come protezione
contro particelle ad alta velocita a temperature estreme. Se la lettera di impatto non &
seguita dalla lettera "T", utilizzare la protezione per gli occhi solo per la protezione da
particelle ad alta velocita a temperatura ambiente.

« Raccomandiamo un utilizzo per un periodo di 5 anni. La durata dell'uso dipende da vari
fattori come I'uso, la pulizia della conservazione e la manutenzione. Si consiglia di
ispezionare e sostituire frequentemente se danneggiato.

* |l prodotto & conforme alla Direttiva 2001/95 / EG e al Regolamento (UE) 2016/425 e
sono necessarie le norme armonizzate EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 + A1:
2009.
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« L'utente deve contattare il rappresentante per la salute e la sicurezza per assicurarsi
che gli occhiali personali siano protetti adeguatamente durante le condizioni di lavoro.

= | sensori devono essere mantenuti puliti e non oscurati.

Marcatura

Il guscio e il filtro auto-oscurante sono marchiati di conseguenza. La classificazione di
protezione per gli occhi e il viso & conforme con le normative EN 166: 2001, EN 175: 1997,

EN 379: 2003+A1: 2009.

Casco per saldatura a oscuramento automatico LINCOLN 3250D FGS

4 / 5-8/9-13 LE 1
N°® scala stato di trasparenza —

N° scala stato di oscuramento minimo

N° scala stato di oscuramento massimo
Identificazione del costruttore
Classe ottica
Classe di diffusione della luce

/1

Classe di variazione della trasmittanza luminosa

/

1

/

1

Classe di dipendenza angolare della trasmittanza luminosa

379

Numero di questa normativa

Marcatura sul casco:
"LEEN 175 F CE": LE: identificazione del costruttore
EN 175: numero di questa normativa

F: resistenza a basso impatto energetico

Marcatura sulla lente della visiera:
"LE1FCE": LE: identificazione del costruttore
1: classe ottica
F: resistenza a basso impatto energetico

Marcatura all'interno della lente della visiera:
"LE1FCE": LE: identificazione del costruttore
1: classe ottica
F: resistenza a basso impatto energetico

Contrassegno sulla lente laterale:
"5 LE1BCE": 5: stato di oscurita
LE: identificazione del costruttore
1: classe ottica
B: resistenza allimpatto di energia media

DIN CERTCO Gesellschaft fuer
Konformitaetsbewertung mbH
Alboinstrasse 56

12103 Berlin

Numero ente notificato 0196
12



Cura e manutenzione del casco

Pulizia: pulire il casco con un panno morbido. Pulire regolarmente le superfici della cartuccia.
Non usare soluzioni detergenti concentrate. Pulire i sensori e le celle solari con acqua saponata
e un panno pulito e asciugare con un panno che non lasci pelucchi. NON immergere la
cartuccia oscurante in acqua o in altra soluzione.

Conservazione: conservare in un luogo pulito e asciutto.

Guida alla regolazione dell’oscuramento

Gradi di oscuramento raccomandati secondo la normativa EN 379:2003

600 L 600
14 15
500 500
:
450 14 450
400 — 13 400
13
350 13 350
K :
300 12 12 300
250 12 0= 250
12 12
g 225 12 225
w 11 12
o 200 1" 1 200
= 1
; 175 175
= 1
w 150 10 10 150
= 10
w 125 125
& | o
g 100 10 100
8 R
- . h
7
40 1 1 40
- 9 g - -
8
15 8 15
10 o 10
6 6
4
2 2
o _ =z Q 2
7 =] z w |l Po <
@ 328 o | o | o |84 %8s| S5 |8s3
Q IER < = o | 0% Q g =4
= = = = owo | = < <%0
° 245 298 | g2 | F2 | 5%g
o w D < g =

Se || casco non prevede alcuno dei gradi di oscuramento riportati sopra, si raccomanda di usare il grado di oscuramento maggiore
immediatamente superiore.
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Sostituzione della cartuccia e della lente

FIGURA 7

Modificare ’ADF

Rimuovere il supporto della lente anteriore come
mostrato nella Figura 7. Spingere verso il basso
I'ADF per sbloccare i due perni di fissaggio
(Figura 8) e tirare in avanti per rimuovere

I'’ADF (Figura 9).

Sostituzione della lente di protezione esterna

Sostituire la lente anteriore della visiera se
danneggiata. Rimuovere il supporto della

lente anteriore come mostrato nella Figura

7. Rimuovere la lente di protezione esterna

dal gruppo ADF. Installare la nuova lente di
protezione nell’ADF e montare sulla scocca del
casco. Assicurarsi di rimontare la visiera e la
guarnizione sulla scocca del casco allo stesso
modo in cui sono state rimosse.

Sostituzione della lente trasparente interna

Sostituire la lente trasparente interna se &
danneggiata. Rimuovere il supporto della

lente anteriore come mostrato nella Figura 7.
Rimuovere il gruppo ADF e rimuovere poi la lente
interna trasparente. Installare la nuova lente
interna trasparente nell’ADF e montare sulla
scocca del casco. Assicurarsi di rimontarli sulla
scocca del casco allo stesso modo in cui sono
stati rimossi.

14



Sostituzione della batteria Sostituzione della visiera per molatura

Dopo aver estratto I'ADF, rimuovere il Sostituire la visiera per molatura se &
vano batterie e sostituire la batteria. danneggiata. Rimuovere il supporto
Installare il vano batterie e assemblare e la visiera per molatura trasparente
I'’ADF sulla scocca del casco. come da Figura 11. Installare con
Assicurarsi di rimontarli sulla scocca attenzione la nuova visiera per molatura
del casco allo stesso modo in cui sono  facendola scivolare nelle guide laterali
stati rimossi. su entrambi i lati. Rimontare il supporto
FIGURA 10 sulla scocca del casco.

FIGURA 11

T e —G

FIGURA 12

/’__ ———
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Installazione della finestra laterale
accessoria

Posizionare semplicemente la
protezione laterale sulla finestra
laterale assicurandosi che sia
allineata alla lente.

Installazione lente di ingrandimento
accessoria

Far scorrere la lente d'ingrandimento
nella guida corta situata ai lati del
supporto ADF come da Figura 13.

FIGURA 13

Installazione del casco protettivo
scanalato accessorio

Rimuovere la bardatura di regolazione
originale. Invertire la bardatura del
casco protettivo in modo che il casco
possa essere indossato al contrario.
Far scorrere gli adattatori nelle guide
poste sul lato del casco protettivo
come da Figura 14. Regolare la
distanza tra il viso dell’operatore e la
lente premendo il pulsante verso il
basso e poi facendo scorrere avanti
o indietro. Regolare l'inclinazione
allentando le manopole di tensione

e quindi ruotando la leva avanti

o indietro.

FIGURA 14

h
LN\ A

Installazione del casco protettivo
non scanalato accessorio
Rimuovere la bardatura di regolazione
originale. Invertire la bardatura del
casco protettivo in modo che il casco
possa essere indossato al contrario.
Far scorrere I'adattatore del casco
protettivo con la molla sul retro e
assicurarsi che i blocchi facciano clic
su entrambi i lati. Regolare la distanza
tra il viso dell'operatore e la lente
premendo il pulsante verso il basso e
poi facendo scorrere avanti o indietro.
Regolare I'inclinazione allentando

le manopole di tensione e quindi
ruotando la leva avanti o indietro.




Guida all’individuazione dei guasti

Verificare la cartuccia oscurante prima di iniziare a saldare puntando la parte anteriore della
cartuccia verso una fonte luminosa intensa. Quindi, usando le dita, coprire e scoprire rapidamente
i sensori. La cartuccia deve oscurarsi temporaneamente quando il sensore & esposto. Si pud

anche usare un accendi torcia.

PROBLEMA

POSSIBILE CAUSA

SOLUZIONE

Il filtro non si scurisce quando
viene premuto il pulsante TEST.

Batteria scarica.

Sostituire |a batteria.

Difficolta di visione attraverso
il filtro.

Lente anteriore della
visiera sporca.

Pulire o sostituire la lente
anteriore della visiera.

Cartuccia sporca.

Pulire la cartuccia
auto-oscurante con acqua
saponata e un panno
morbido.

Il filtro non si oscura quando
I'arco viene innescato.

La sensibilita & regolata a
un valore troppo basso.

Regolare la sensibilita al livello
corretto.

Lente anteriore della
visiera sporca.

Pulire o sostituire la lente
anteriore della visiera.

La lente anteriore della
visiera & danneggiata.

Controllare che la lente
anteriore della visiera non sia
crepata o bucherellata e
sostituirla se necessario.

I sensori o il pannello solare
sono ostruiti.

Assicurarsi di non coprire i
sensori o i pannelli solari con
il braccio o altri elementi
durante la saldatura.
Regolare la propria posizione
in modo che non vi siano
ostacoli tra i sensori e I'arco
di saldatura.

E stato selezionato il modo
Molatura.

Assicurarsi che sia stato
selezionato il grado di
oscuramento corretto.

Oscuramento del filtro senza
innesco dell'arco.

Sensibilita impostata a un
valore troppo alto.

Regolare la sensibilita al livello
corretto.

I filtro rimane scuro dopo il Il tempo di ritardo & impostato | Regolare il tempo di ritardo al
completamento della saldatura. a un valore troppo alto. livello desiderato.
! AVWERTENZA
Smettere immediatamente di usare il prodotto se si
" ADF & verifica il problema. La protezione UV/IR pud risultare
gruppo 2 compromessa, provocando bruciature agli occhi e alla
crepato.
f pelle.
= i Gl o
== mé;‘?g‘?j;o' Lente anteriore della visiera Rimontare la lente
danneggianc il manmnm. rotta, crepata o anteriore de!la visiera,
filtro. distorta. Se necessario.

17




WEEE

07/06

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici!

In ottemperanza alla Direttiva Europea 2002/96/CE sui Rifiuti di Apparecchiature
Elettriche ed Elettroniche (RAEE) e la sua attuazione in conformita alle norme
nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono essere raccolte separatamente
e restituite ad una organizzazione di riciclaggio ecocompatibile. Come proprietario
dell'apparecchiatura, Lei potra ricevere informazioni circa il sistema approvato di
== | raccolta, dal nostro rappresentante locale.

Applicando questa Direttiva Europea Lei contribuira a migliorare I'ambiente e la

salute!

Italiano

Parti di Ricambio

o082

Parti di Ricambio: istruzioni per la lettura

e Utilizzare la figura riportata nella pagina dell'esploso e i dati riportati al fondo del catalogo
per determinare la posizione di una parte e individuarne il codice specifico.

e Non utilizzare questo elenco componenti per un articolo il cui codice non sia in elenco.
Contattare I'Assistenza Lincoln Electric per ogni codice non in elenco.

Per prima cosa, leggere le istruzioni sopra riportate, quindi fare riferimento alla sezione “Parti di
ricambio” che contiene una vista esplosa del prodotto con i riferimenti ai codici dei ricambi.

Informazioni di garanzia

| DANNI PROVOCATI DAGLI SPRUZZI DI SALDATURA NON SONO COPERTI DALLA

GARANZIA:
Non usare questo prodotto senza le lenti trasparenti protettive correttamente installate su entrambi

i lati della cartuccia del filtro auto-oscurante (ADF). Le lenti trasparenti fornite con questo casco
sono dimensionate specificatamente per lavorare con questo prodotio e si sconsiglia la loro
sostituzione con lenti di altri fornitori.
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Parti di ricambio
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ARTICOLO| CODICE DESCRIZIONE Q.TA
1 KP3700-1 Lente di protezione esterna (158.2x100.1x1.2 mm) 1
2 KP3701-1 Lente interna trasparente (108.3x78.3x1 mm) 1
3 KP3702-1 I(_2r.=.2r11te4txr?:ssgaﬁr‘;tg ?:I‘lllla)l visiera per molatura 1
4 KP3703-3 3250D FGS ADF 1
5 |npomer | eccon dicambio FOS, casco porsakiare 1
6 KP3705-1 Copertura lenti laterali (1 paio) 1
7 KP3706-1 Bardatura di regolazione (compresa fascia antisudore) 1
8" KP2930-1 Fascia antisudore (q.ta conf.: 2) 1
9 9S5S32652-10 | Supporto lente anteriore 1
10 95832652-3 Supporto visiera per molatura 1
11 KP3709-1 Protezione nucale 1

*Non illustrata

Accessori opzionali

ARTICOLO| CODICE DESCRIZIONE Q.TA
1 KP3046-100 | Lente ingrandente: ingrandimento 1,00 1
2 KP3046-125 | Lente ingrandente: ingrandimento 1,25 1
3 KP3046-150 | Lente ingrandente: ingrandimento 1,50 1
4 KP3046-175 | Lente ingrandente: ingrandimento 1,75 1
5 KP3046-200 | Lente ingrandente: ingrandimento 2,00 1
6 KP3046-225 | Lente ingrandente: ingrandimento 2,25 1
7 KP3046-250 | Lente ingrandente: ingrandimento 2,50 1
8 KP3707-1 Adattatore casco di protezione scanalato 1
9 KP3708-1 Adattatore casco di protezione a molla 1
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Konformitatserklarung

Lincoln Electric Europa

Erklart, dass die Schweillhelme:

Schweillhelm Serie FGS

den folgenden Richtlinien entsprechen:

Richtlinie 2001/95/EG und der Verordnung (EU) 2016/425,

und in Ubereinstimmung mit den folgenden Normen hergestellt wurden:

harmonisierten Normen EN 166:2001, EN 175:1997,
EN 379:2003+A1:2009

ot

- -

12" December 2018
Marie-Faustine Camps
Accessories Product Manager EMEAR

Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 2° , 08008 Barcelona, Spain
12/05
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VIELEN DANK! Dass Sie sich filr ein QUALITATSPRODUKT von Lincoln Electric
entschieden haben.

e Bitte Uberprifen Sie die Verpackung und den Inhalt auf Beschadigungen. Transportschaden
miissen sofort dem Handler gemeldet werden.

e Damit Sie lhre Geratedaten im Bedarfsfall schnell zur Hand haben, tragen Sie
diese in die untenstehende Tabelle ein. Typenbezeichnung, Code- und Seriennummer
finden Sie auf dem Typenschild lhres Gerates.

Typenbezeichnung:

Code- und Seriennummer:

Kaufdatum undHandler

INHALTSVERZEICHNIS DEUTSCH

Sicherheit... e e d
Vorbereltung und Bedlenungshlnwelse SRR R R et
Informationen zu dem Helm...
Technische Daten....................
Bedienungsanweisungen............
Kartuschenbetrieb/Funktionen........
Warnung........cccoveeeeeeceecnesenneenne
Kennzeichnung.......
Pflege und Wartung des Helms :
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Kartuschen- und Scheibenwechsel............... s
WO GWISET ZUT FaIOTSUCHIE: civmsnsinsii sisensusasnsiivusas sossiiiissnsssiinins s i mss s isman s ssiasa s

Ersatzteile...
Garantlebestlmmungen

Ersatzteile...
Optionales Zubehor




Sicherheit

01/11

& WARNUNG

Diese Anlage darf nur von geschultem Fachpersonal genutzt werden. Installation,
Bedienung, Wartung und Reparaturen diirfen nur von qualifiziertem Personal
durchgefiihrt werden. Bei Nichtbeachtung der Anweisungen in diesem Handbuch kann
es zu gefahrlichen Verletzungen bis hin zum Tod oder zu Beschadigungen am Gerat
kommen. Beachten Sie auch die folgenden Beschreibungen der Warnhinweise.
Lincoln Electric ist nicht verantwortlich fur Fehler, die durch inkorrekte Installation,
mangelnde Sorgfalt oder Fehlbenutzung des Gerates entstehen.

ACHTUNG: Dieses Symbol gibt an, dass die folgenden Hinweise

beachtet werden missen, um gefahrliche Verletzungen bis hin zum Tode

oder Beschadigungen am Gerat zu verhindern. Schitzen Sie sich und
@

andere vor gefahrlichen Verletzungen oder dem Tode.

BEACHTEN SIE DIE ANLEITUNG: Lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig,
bevor Sie das Geréat in Betrieb nehmen. Lichtbogenschweilten kann
gefahrlich sein. Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu gefahrlichen
Verletzungen bis hin zum Tod oder zu Beschadigungen am Gerat kommen.

STROMSCHLAGE KONNEN TODLICH SEIN: Schweigeréte erzeugen hohe
Stromstarken. Berihren Sie die Elektrode, Masseklemme oder angeschlossene
Werkstlicke nicht, wenn die Anlage eingeschaltet ist. Schiitzen Sie sich selbst
vor der Elektrode, der Masseklemme und angeschlossenen Werkstiicken.

ELEKTRISCHE GERATE: Schalten Sie die Netzspannung am
Sicherungskasten aus oder ziehen Sie den Netzstecker, bevor Arbeiten
an der Maschine ausgefiihrt werden. Erden Sie die Maschine geman den

geltenden elektrischen Bestimmungen.

ELEKTRISCHE GERATE: Uberpriifen Sie regelméRig Netz-, Werkstiick-
und Elektrodenkabel. Tauschen Sie diese bei Beschédigung sofort aus.
Legen Sie den Elektrodenhalter niemals direkt auf den Schweilarbeitsplatz
oder andere Flachen in Kontakt mit der Masseklemme, damit es zu keinem
ungewollten Lichtbogen kommt.

g

‘ ELEKTRISCHE UND MAGNETISCHE FELDER BERGEN GEFAHREN:
Elektrischer Strom, der durch ein Kabel flieRt, erzeugt ein elektrisches
und magnetisches Feld (EMF). EMF Felder kénnen Herzschrittmacher
ﬂ beeinflussen. Bitte fragen Sie Ihren Arzt, wenn Sie einen

L5 Herzschrittmacher haben, bevor Sie dieses Gerat benutzen.

€ CE KONFORMITAT: Dieses Gerét erfiillt die EU-Richtlinien.




OPTISCHE STRAHLUNG AUS KUNSTLICHEN QUELLEN: GemaR den
Anforderungen der EU-Richtlinie 2006/25/EG und der Norm EN12198 wird
dieses Produkt in Kategorie 2 eingestuft. Das Tragen persénlicher
Schutzausriistungen (PSA) mit Schutzglésern bis Stufe 15 ist nach EN 169
zwingend vorgeschrieben.

RAUCH UND GASE KONNEN GEFAHRLICH SEIN: Schweillen erzeugt
Rauch und Gase, die gesundheitsschadlich sein kdnnen. Vermeiden Sie das
Einatmen dieser Metallddmpfe. Achten Sie auf ausreichende Bellftung oder
benutzen Sie eine Schweiltrauchabsaugung, um die Dampfe abzusaugen.

LICHTBOGEN KONNEN VERBRENNUNGEN HERVORRUFEN: Tragen Sie
geeignete Schutzkleidung und Schutzmasken fiir Augen zum Schutz vor
Spritzern und Strahlungen beim Schweillen oder Beobachten. Tragen Sie
angemessene Kleidung aus nicht brennbarem Material zum Schutz |hrer Haut
und der lhrer Helfer. Schitzen Sie auch in der Umgebung befindliche
Personen mit angemessenen, nicht brennbaren Schilden und lassen Sie
niemanden ungeschiitzt den Lichtbogen beobachten oder sich ihm aussetzen.

SCHWEISS SPRITZER KONNEN FEUER ODER EXPLOSIONEN
VERURSACHEN: Entfernen Sie feuergefahrliche Gegenstande vom
Schweiliplatz und halten Sie einen Feuerléscher bereit. Beim Schweiften
entstehende Funken und heiflle Materialteile kénnen sehr leicht durch kleine
Ritzen und Offnungen in umliegende Bereiche gelangen. Schweilen Sie
keine Tanks, Trommeln, Behélter oder andere Gegenstande, bis die erforderlichen
MaRnahmen durchgefiihrt wurden, damit keine entflammbaren oder giftigen
Dampfe mehr vorhanden sind. Bedienen Sie diese Ausriistung nicht, wenn
brennbare Gase, Dampfe oder Flissigkeiten vorhanden sind.

GESCHWEISSTE MATERIALIEN KONNEN VERBRENNUNGEN
VERURSACHEN: Schweiften verursacht hohe Temperaturen. Heille
Oberflachen und Materialien im Arbeitsbereich kénnen ernsthafte
Verbrennungen verursachen. Benutzen Sie Handschuhe und Zangen, wenn
Sie Materialien im Arbeitsbereich beriihren oder bewegen.

S-ZEICHEN: Dieses Gerat darf Schweiltstrom in Umgebungen mit
erhohter elektrischer Gefahrdung liefern.

Materialien, die mit der Haut des Tragers in Kontakt kommen kénnen, kénnen
bei empfindlichen Personen allergische Reaktionen hervorrufen.

Dies ist kein Schutzhelm! Dieser Helm wurde nur zum Schutz gegen die
Risiken von Schweillprozessen entwickelt.

WARNUNG : Schwere Personenschaden kénnen auftreten, wenn der
Benutzer die oben genannten Warnhinweise nicht beachtet und/oder die
Bedienungsanleitung nicht befolgt.




Vorbereitung und Bedienungshinweise

Allgemein

Die Schweilthelme der 3250D FGS gewahrleisten den ordnungsgemafien Schutz der Augen

wéhrend des Schweiltens. Sie sorgen standig fiir sicheren Schutz vor UV und IR Strahlung und

Funken, nicht nur in klarem, sondern auch in dunklem Zustand.

e Die Schutzstufe der Helme der 3250D FGS wurde so gewahlt, dass lhre Augen vor
Verletzungen durch den Lichtbogen geschiitzt werden.

e Es ist verboten, direkt in den Lichtbogen zu schauen. Lichtbégen sind sehr gefahrlich. Sie
kénnen schmerzhafte Bindehautentziindung und irreparable Veranderungen lhrer Pupille
hervorrufen.

e Die Schweillhelme der 3250D FGS ermdéglichen Ihnen eine sehr genaue Beobachtung
des Lichtbogens. Sie brauchen sie wahrend des Schweillens nicht hoch- und herunterklappen.
Sie halten beide Hande frei und wegen des geringen Gewichts des Helms ermiiden Sie
nicht so schnell und kénnen viel Zeit einsparen.

Mit Ziindung des Lichtbogens verdunkelt der Filter sich automatisch.

Vor dem Schweillen

e Uberpriifen Sie, ob duRere Vorsatzscheibe und Rahmen der Vorsatzscheibe sicher befestigt sind.

e Wahlen Sie die fiir Ihre Filtereinstellung erforderliche Abschattungsstufe an der Digitalanzeige
aus.

e Stellen Sie das Kopfband so ein, dass der Helm so niedrig wie méglich auf lhrem Kopf und
dicht an lhrem Gesicht sitzt. Stellen Sie den Winkel des Helms in niedriger Position durch
Drehen des Kopfschutzes ein.

e Kontrollieren Sie den Filter auf einwandfreie Funktion.

Sonderfunktionen

e Die Augen werden immer, ungeachtet der Schutzstufe, vor ultravioletter und
Infrarotstrahlung geschiitzt.

e Die Umschaltdauer von dunkel auf klar fiir den Filter kann manuell eingestellt werden.
Mit Hilfe der Digitalanzeige kann die Offnungszeit auf schnell oder langsam eingestellt werden.
Stellen Sie vor dem Schweilten Ihre Verzégerungszeit entsprechend |hrem Schweillverfahren
ein, um die Augen vor dem Restlicht des Nachgliihens des Arbeitsmaterials zu schiitzen.
Die kiirzeste Offnungsdauer ist auf 0,1 Sek. eingestellt.

Wichtige Anmerkung

e Die Helme dienen nur dem Schutz von Augen und Gesicht vor Strahlung und Funken.
e Lincoln Electric Ubernimmt keine Verantwortung, wenn der Helm fiir andere Zwecke und
unsachgeman benutzt wird. Helme der Viking-Reihe sind nicht geeignet fiir Laser- und
Gasschweilanwendungen.

Der Helm darf nicht auf heilen Flachen abgelegt werden.

Niemals am Tonungsfilter 6ffnen oder hantieren.

Filter vor Kontakt mit Fliissigkeiten oder Schmutz schiitzen.

Filter regelmafig reinigen.

Sensoren und Solarzellen immer sauber halten.

Schutzscheiben regelméBig durch Originale von Lincoln Electric ersetzen.

/A WARNUNG
e Verlassen Sie den Arbeitsplatz nicht mit herunter gelassenem Helm; der Filter konnte durch
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eine hell scheinende Oberflache unerwartet verdunkeln.

e Helme dirfen niemals beim Fahren als Sonnenbrillen verwendet werden. Die Farben von
Lichtzeichen im Verkehr kénnten nicht richtig erkannt werden.

e Material, das mit der Haut des Tragers in Bertihrung kommt, kénnte bei empfindlichen
Personen allergische Reaktionen auslésen.

e Augenschutz, der gegen mit hoher Geschwindigkeit fliegende Teile (iber Standardbrillen
getragen wird, kann Schldge Ubertragen und so den Trager gefahrden.

Informationen zu dem Helm

Dieser selbst verdunkelnde Schweillhelm wechselt bei Schweiltbeginn automatisch vom hellen
Zustand (Schutzstufe DIN4) in den dunklen Zustand (Schutzstufe DIN5-8 / 9-13).

Der Filter stellt sich automatisch wieder auf hell, wenn der Lichtbogen stoppt.

Stellen Sie Ihre Schweillanwendung auf die in dem Schutzstufendiagramm angegebene
Schutzstufe ein. (Siehe Seite 13)

+ Das Filterglas muss vor dem Schweiften heruntergeklappt werden.

* Verwenden Sie den Helm nicht ohne korrekt montierte Innen- und AuBenfilterglaser.

+ Wenn das Filterglas bespritzt oder mit Schmutz bedeckt ist, sollte es sofort ausgetauscht werden.

* Verwenden Sie den Helm nicht, wenn das Filterglas nicht wie beschrieben funktioniert.

 Betriebstemperatur: -5°C ~ 565°C (23°F ~ 131°F).

* Benutzen oder offnen Sie den selbst verdunkelnden Filter nicht, wenn er durch Schlage, Vibration
oder Druck beschadigt ist.

+ Sensoren und Solarzellen sauber halten. Reinigen Sie die Filterkartusche mit Seifenwasser und
einem weichen Tuch, das feucht, aber nicht zu nass sein sollte.

+ Dieser selbst verdunkelnde Schweihelm wurde fiir die Verwendung beim MSG-, WIG-,
E-Hand-Schweilen, oder Plasma- und Luft-Kohlelichtbogen-Schneiden entwickelt.

+ Die Kartusche bietet Schutz vor schadlichen UV- und IR-Strahlen, sowohl im dunklen wie auch im
hellen Zustand.

- Die Kassette enthélt vier Sensoren, die das Licht des SchweiBlichtbogens entdecken. Das fiihrt
zum Verdunkeln der Scheibe bis in die gewahite Schutzstufe.

* Keine Losungs- oder scheuernden Reinigungsmittel verwenden.

* Wenn die Vorsatzscheibe mit Schmutz bespritzt oder bedeckt ist, sollte sie sofort ausgetauscht
werden.

« Verwenden Sie nur in diesem Handbuch vorgegebene Ersatzteile.

* Benutzen Sie den Helm nur, wenn innere und dullere Vorsatzscheibe richtig sitzen.



Technische Daten

Modell: 3250D FGS ADF

Optische Klasse 1/1/1/1 mit 4C™ Technologie

LCD-Sichtfeld 75 x 108 mm (2,95 x 4,25 Zoll)
Lichtbogensensoren 4
Hellzustand-Schutzstufe DIN 4
Schleifzustand DIN 4
Schneidfarbton DIN5~8
Variable SchweiBfarbténe DIN9 ~ 13
Farbtonsteuerung Variabler Farbton, digitale Anzeigesteuerung
Strom Ein/Aus

Auto-EIN, Auto-AUS

Empfindlichkeitssteuerung | Variabel 0 bis 10, digitale Anzeigesteuerung

UV-/IR-Schutz Jederzeit bis zum Farbton DIN 13

Stromversorgung Solarzellen mit Batterieunterstiitzung

Batterie 2 x CR2450 Lithiumbatterien

Schaltzeit von hell nach 0,00004 Sek. (1/25.000 Sek.)
dunkel von hell bis dunkel bei 55°C

Schaltzeit dunkel nach hell 0,1 Sek. (Kurz) bis 1,0 Sek. (Lange)

Autogengasschweilien Ja
Brennschneiden Ja
Schleifen Ja
WIG-LeistungsgroBen DC =2 Ampere AC =2 Ampere
Betriebstemperatur -5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)
Lagertemperatur -20°C ~ 70°C (-4°F ~ 158°F)

EAC, CE, EN166:2001, EN175:1997,
EN379, CSA Z94.3, ANSI Z87.1-2015,
AS/NZS 1337.1, AS/NZS 1338.1

MKopfschutz entspricht ANSI Z87.1 ohne eingesetztes SchweiBband.

Compliancet




Bedienungsanweisungen

Einstellung des Kopfschutzes
ABBILDUNG 1

Einstellung des Kopfumfangs

J Neigungseinstellung

Rastknopf

KOPFGROSSENANPASSUNG: FESTIGKEIT DES KOPFBANDES wird durch
Eindriicken und Drehen des Rastknopfs eingestellt, um ihn der Kopfgréie
entsprechend anzupassen. Dieser Knopf befindet sich hinten am Helm.

Liangsverstellung
(beidseitig)

Die ANPASSUNG DES KOPFBANDUMFANGS erfolgt durch Einstellen fur einen
bequemen Sitz und durch Einschnappen der Stifte in die Lécher, um eine festen Sitz
zu gewdhrleisten.

NEIGUNG: Die Neigungseinstellung befindet sich auf der rechten Seite des Helms.
Den rechten Kopfschutzspannknopf lockern und das obere Ende des Verstellhebels
nach auBen driicken, bis die Sperrlasche die Nuten freigibt. Dann den Hebel nach
vorne oder zurlick auf die gewilinschte Neigungsposition drehen. Der Anschlag rastet
automatisch wieder ein, wenn er losgelassen wird und hélt den Helm so in Position.

EINSTELLEN DER LANGSRICHTUNG: Reguliert den Abstand zwischen Gesicht
des Benutzers und Scheibe. Zum Einstellen die Taste nach unten driicken und
nach vorne oder hinten in die gewiinschte Position schieben, und dann die

Taste loslassen. HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass beide Seiten gleichméBig in
Léngsrichtung verstellt wurden, um eine einwandfreie Funktion zu gewahrleisten.



Kartuschenbetrieb/Funktionen

Taste ON/MODE (EIN/MODUS)
* EIN/AUS (Die Scheibe wird automatisch abgedunkelt, wenn ein Lichtbogen
vorhanden ist)

Die Farbtonkartusche schaltet sich automatisch ein, die digitale
Anzeigesteuerung wird aktiviert und der Helm ist einsatzbereit. Es wird
empfohlen, dass der Benutzer die Helmeinstellungen vor dem Gebrauch
Uberprift. Der SchweiBhelm schaltet sich nach einer halben Stunde ohne
Verwendung automatisch ab.

* MODUSSTEUERUNG

ABBILDUNG 2

Kurzes Driicken der . i : 2
ON/MODE (EIN/ Y

[ ON ][ ]
MODUS}-Tast e, LINCOLN [  GRIND CUTTING WELD TooE A
um den fiir die asaeisis
Arbeitstatigkeit Rnzs et
geeigneten Modus (P PR
auszuwahlen:

SchweiBmodus - wird fiir die meisten SchweiBanwendungen verwendet.
Drticken Sie die Taste ,,FUNC" (FUNKTION), um die Farbtonnummer, die
Empfindlichkeit und die Verzégerungseinstellungen vor dem SchweiBen
einzustellen. In diesem Modus wird die Scheibe sofort dunkel, wenn Sie mit dem
SchweiBen beginnen.

Schneidemodus - wird flir Schneidanwendungen verwendet. Driicken Sie die
Taste ,FUNC" (FUNKTION), um die Farbtonnummer, die Empfindlichkeit und die
Verzégerungseinstellungen vor dem Schneiden einzustellen. In diesem Modus
wird die Scheibe sofort dunkel, wenn Sie mit dem Schneiden beginnen.

Grind-Modus - wird fiir Schieifanwendungen verwendet. In diesem Modus
ist die Streulichtblende der feste Farbton Nr. 4. Die Einstellungen fiir
Farbtonnummer, Empfindlichkeit und Verzégerung kénnen im Schleifmodus
nicht angepasst werden.

Batterieanzeige ABBILDUNG 3

Das Symbol ,m88*" zejgt

den aktuellen Zustand %@:

der Batterie an. Das A8 13LE T
Volumen der Batterien hat zmiEsian

vier Pegelsymbole (siehe CEX

Abbildung 3). Das Symbol

»—1“ erscheint auf dem Anzeigebildschirm vor einer verbleibenden Batterielaufzeit
von 1 bis 2 Tagen, die CR2450 Lithium-Batterien sollten zu diesem Zeitpunkt
ausgetauscht werden. Das Symbol der Batterieanzeige ist nicht in Echtzeit und wird
kurz nach dem Drticken der EIN/MODUS-Taste aktualisiert.
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Variable Farbsteuerung

ABBILDUNG 4

GRIND CUTTING WELD

Nach dem Einschalten

des Objektivs driicken

Sie die Taste ,FUNC* (LINCOLN L oo

(FUNKTION), um ,SHADE* S

(SCHATTEN) auszuwahlen Lol

und die Streulichtnummer Cex (DELAY) (SENs.) (SHADE)
einzustellen. Verwenden Sie -

(wooe| &)
(Foe] v )

* $32652-8

)/

die Tasten AUF und AB, um
den abgedunkelten Zustand der Scheibe auszuwéhlen.

Der Farbtonbereich fiir jeden Modus ist wie folgt:
¢ SchweiBmodus — Nr. 9 ~ Nr. 13

* Schneidemodus - Nr. 5 ~ Nr. 8

e  Schleifmodus — Nr. 4

Empfindlichkeitssteuerung

ABBILDUNG 5

Driicken Sie die Taste

,FUNC" (FUNKTION),

um die ,SENSITIVITY"
(EMPFINDLICHKEIT) ASBILBLE ST
auszuwihlen. Mit den Nenzraas
Tasten ,AUF“ und ,AB" der || C€Z

* 5326528

Empfindlichkeitssteuerung

kann die Scheibe fiir verschiedene Schweiprozesse mehr oder weniger empfindlich
auf Lichtbogenlicht eingestellt werden. Die Empfindlichkeitseinstellungen 5 bis 9 sind
die normalen Einstellungen fur den taglichen Gebrauch. Die Empfindlichkeitsbereiche

fur jeden Modus sind wie folgt:
e  SchweiBmodus / Schneidemodus — Nr. 0 ~ Nr. 10
¢  Schleifmodus — Keine Empfindlichkeitseinstellung

Es kann erforderlich sein, die Helmempfindlichkeit an unterschiedliche

Lichtverhaltnisse anzupassen oder wenn die Streuscheibe ein und aus blinkt.
Die Helmempfindlichkeit bei schlechten Lichtverhaltnissen entsprechend den
Einsatzbedingungen des Helms einstellen. Stellen Sie die Helmempfindlichkeit wie

folgt ein:

e Driicken Sie die Taste ,AB", um die Einstellung auf 0 zu senken.

* Richten Sie den Helm in Gebrauchsrichtung aus und setzen Sie ihn den

Umgebungslichtverhéltnissen aus.

* Driicken Sie die Taste ,,AUF so oft, bis die Scheibe verdunkelt ist, und driicken
Sie dann die Taste ,,AB", bis die Scheibe klar ist. Der Helm ist einsatzbereit. Flr
bestimmte Anwendungen oder wenn die Streuscheibe ein- und ausgeschaltet

wird, kann eine leichte Neueinstellung erforderlich sein.

10



Verzégerungssteuerung

ABBILDUNG 6
Driicken Sie die Taste
~FUNC" (FUNKTION),
um ,DELAY*
(VERZOGERUNG) v e
auszuwahlen und bl ol
die Einstellung der L Cex

Scheibenverzégerung zu
starten. Verwenden Sie
die Tasten ,AUF“ und ,,AB“, um die Zeit einzustellen, in der die Scheibe nach dem
SchweiBen oder Schneiden wieder in den Klarsichtzustand wechselt.

e  SchweiBmodus / Schneidemodus — Nr. 0 ~ Nr. 10
*  Schleifmodus - Keine Empfindlichkeitseinstellung

Die Verzégerung eignet sich besonders gut zur Beseitigung von hellen
Nachstrahlungen bei Anwendungen mit hdherer Stromstérke, bei denen der
Schmelzsumpf kurz nach dem SchweiBen leuchtend bleibt. Verwenden Sie die
Tasten zur Einstellung der Scheibenverzégerung, um die Verzégerung von 0 bis
10 (0,1 bis 1,0 Sekunden) einzustellen. Nach Beendigung des SchweiBvorgangs
wechselt das Sichtfenster automatisch vom abgedunkelten Zustand wieder in
den hellen Zustand, jedoch mit einer voreingestellten Verzégerung, um ein helles
Nachleuchten des Werkstlicks auszugleichen. Die Verzégerungszeit/-reaktion
kann von Level 0 bis Level 10 eingestellt werden. Es wird empfohlen, eine kirzere
Verzégerung bei PunktschweiBanwendungen und eine langere Verzégerung bei
Anwendungen mit héheren Strémen zu verwenden. Langere Verzdgerungen
kénnen auch beim WIG-SchweiBen mit Schwachstrom verwendet werden, um die
Filteréffnung zu vermeiden, wenn der Lichtweg zu den Sensoren durch eine Hand,
einen Brenner usw. voribergehend blockiert wird.

Leistung
Diese ADF-Kassette wird von einer austauschbaren Batterie gespeist.

Warnung

« Der ADF darf nur in Verbindung mit der inneren Abdecklinse verwendet werden.

« Die Augenschutzvorrichtungen gegen Hochgeschwindigkeitspartikel, die Uber einer
normalen Brille getragen werden, kénnen StéRe (ibertragen und eine Gefahr fiir den
Trager verursachen.

 Gehartete Mineralfilter-Okulare dirfen nur in Verbindung mit einem geeigneten Okular
eingesetzt werden.

* Wenn die Symbole F oder B sowohl fur das Okular als auch fiir den Rahmen nicht
gemeinsam sind, ist die untere Ebene dem vollstandigen Augenschutz zuzuordnen.

* Wenn der Impact-Buchstabe gefolgt von dem Buchstaben "T" verwendet wird, kdnnen
Sie ihn bei extremen Temperaturen vor Partikeln mit hoher Geschwindigkeit schiitzen.
Wenn auf das Impact-Letter kein Buchstabe "T" folgt, sollten Sie den Augenschutz nur
zum Schutz vor Partikeln mit hoher Geschwindigkeit bei Raumtemperatur verwenden.

= Wir empfehlen eine Verwendung von 5 Jahren. Die Nutzungsdauer hangt von
verschiedenen Faktoren ab, wie z. B. Nutzung, Reinigung, Lagerung und Wartung.
Haufig werden Inspektionen und ein Austausch bei Beschadigung empfohlen.

1"



* Das Produkt entspricht der Richtlinie 2001/95 / EG und der Verordnung (EU) 2016/425
sowie den harmonisierten Normen EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 + A1:
2009.

» Der Benutzer muss sich an den Arbeitsschutzbeauftragten wenden, um
sicherzustellen, dass er wahrend der Arbeitsbedingungen durch die personliche Brille
angemessen geschiitzt wird.

« Die Sensoren sollten sauber und ungehindert bleiben.

Kennzeichnung

Helmschale und selbst verdunkelnder Filter sind ordnungsgemani gekennzeichnet. Die
Klassifizierung fiir Augen- und Gesichtsschutz entspricht EN 166: 2001, EN 175: 1997,
EN 379: 2003+A1: 2009.

LINCOLN selbst verdunkelnder Schweithelm 3250D FGS

4 [/ 5-8/9-13 LE 1 /1 [/ 1 [/ 1 379
Hellstufe SkalaNr, — |
Hellste Dunkelstufe Skala Nr.
Dunkelstufe Skala Nr.
Herstellerzeichen
Optische Klasse
Streulichtklasse
Schwankungen des Lichttransmissionsgrads
Winkelabhéngigkeit des Lichttransmissionsgrads
Nummer dieser Norm

Markierung auf dem Helm:
"LEEN175F CE": LE: Herstellerzeichen
EN 175: Nummer dieser Norm
F: Widerstandsfahigkeit gegen Stéfe mit geringer Energie

Markierung auf der duReren Vorsatzscheibe:
"LE1FCE": LE: Herstellerzeichen
1: optische Klasse
F: Widerstandsfahigkeit gegen Sto3e mit geringer Energie

Markierung auf der inneren Vorsatzscheibe:
"LE1FCE": LE: Herstellerzeichen
1: optische Klasse
F: Widerstandsfahigkeit gegen Sto3e mit geringer Energie

Markierung auf den seitlichen Filtergldsern:
"5 LE1BCE": 5: dunkler Zustand
LE: Herstellerzeichen
1: optische Klasse
B: bestandig gegen Stéfte mittlerer Energie

DIN CERTCO Gesellschaft fuer
Konformitaetsbewertung mbH
Alboinstrasse 56

12103 Berlin

Notified Body Nr. 0196
12



Pflege und Wartung des Helms

Reinigung: Reinigen Sie den Helm durch Abwischen mit einem weichen Tuch. Reinigen Sie die
Oberflichen der Kassette regelméaRig. Verwenden Sie keine scharfen Reinigungsmittel. Reinigen
Sie Sensoren und Solarzellen mit Seifenwasser und einem sauberen Tuch und wischen Sie
trocken mit einem fusselfreien Tuch. Tauchen Sie die Kassette NICHT in Wasser oder andere
Lésungen.

Lagerung: An einem sauberen, trockenen Platz lagern.

Richtlinien zum Einstellen der Schutzstufe

Empfohlene Schutzstufen nach EN 379:2003
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3 38| s F s | 222 | EE5 | =2 | &es
I rxQ =0uw Tk oF
Sk wee =45 55T gg E55
(2] & T u =- T =4 2

Wenn lhr Helm keine der oben beschriebenen Schutzstufen aufweist, sollten Sie die nachstdunklere Stufe nehmen.
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Kartuschen- und Scheibenwechsel

ABBILDUNG 7

ADF andern T

Entfernen Sie die vordere Scheibenhalterung

gemaB Abbildung 7. Driicken Sie den ADF nach
unten, um die beiden Sicherungsstifte zu entriegeln [
(Abbildung 8), und ziehen Sie ihn nach vorne, um || e

den ADF zu entfernen (Abbildung 9). |V% /

Austausch der duBeren Abdeckscheibe P

Wechseln Sie die vordere Abdeckscheibe, wenn
sie beschéadigt ist. Entfernen Sie die vordere
Scheibenhalterung gemaB Abbildung 7.
Entfernen Sie die vordere Abdeckscheibe von

der ADF-Baugruppe. Installieren Sie die neue
Abdeckscheibe in den ADF und bauen alles in die
Helmschale ein. Stellen Sie sicher, dass die neue
Abdeckscheibe und die Dichtung genauso in die
Helmschale wieder eingebaut werden, wie sie
entfernt wurden.

Wechseln der inneren Klarsichtscheibe

Wechseln Sie die innere Klarsichtscheibe, falls

sie beschédigt ist. Entfernen Sie die vordere
Scheibenhalterung gemaB Abbildung 7. Entfernen
Sie die ADF-Baugruppe und entfernen Sie dann
die innere Klarsichtscheibe. Installieren Sie die
neue Klarsichtscheibe in den ADF und bauen alles
in die Helmschale ein. Stellen Sie sicher, dass sie
genauso in die Helmschale wieder eingebaut wird,
wie sie entfernt wurde.

ABBILDUNG 9
,_Q“T-‘.‘;—--\
L
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Batterieaustausch

Nach dem Herausziehen des ADF das
Batteriefach herausnehmen und die
Batterie wechseln. Montieren Sie das
Batteriefach und bauen Sie den ADF in
die Helmschale ein. Stellen Sie sicher,
dass sie genauso in die Helmschale
wieder eingebaut wird, wie sie

entfernt wurde.

ABBILDUNG 10

Austausch des Schleifschildes

Wechseln Sie den Klarsichtschleifschutz,
falls sie beschédigt ist. Entfernen Sie

die Halterung der Schleifschutzscheibe
gemaB Abbildung 11 und den
Klarsichtschleifschutz. Montieren Sie
den neuen Schleifschutz vorsichtig

und achten Sie darauf, dass er in die
seitlichen Schlitze auf beiden Seiten
gleitet. Montieren Sie den Halter wieder
in die Helmschale.

ABBILDUNG 11

15



Einbauen der Ersatz-
Seitenfensterabdeckung

Decken Sie einfach das Seitenfenster mit

einer Seitenfensterabdeckung ab, stellen

Sie sicher, dass die Abdeckungen mit der

Scheibe deckungsgleich sind.

Einbauen der Ersatz-
VergroBerungsscheibe

Schieben Sie einfach die
VergréBerungsscheibe in die

kurzen Schienen an den Seiten der
ADF-Halterung gem&B Abbildung 13.

ABBILDUNG 13

Einbauen eines Ersatz-
Hartschalenadapters mit Schlitz
Entfernen Sie das Originalkopfband.
Drehen Sie das Kopfband des
Schutzhelms um, so dass das Kopfband
nach hinten getragen werden kann.
Schieben Sie die Adapter einfach in die
Schlitze an der Seite des Schutzhelms
gemaB Abbildung 14. Passen Sie den
Abstand zwischen dem Gesicht des
Benutzers und der Scheibe an, indem
Sie die Taste nach unten driicken und
dann nach vorne oder hinten schieben.
Stellen Sie die Neigungsposition ein,
indem Sie die Spannkn&pfe I6sen und
dann den Hebel nach vorne oder
hinten drehen.

ABBILDUNG 14

H‘
i/ﬁ\ i jZ

Einbauen eines Ersatz-
Schutzhelmadapters ohne Schilitz
Entfernen Sie das Originalkopfband.
Drehen Sie das Kopfband des
Schutzhelms um, so dass das Kopfband
nach hinten getragen werden kann.
Schieben Sie den Schutzhelmadapter mit
der Feder auf der Rickseite und stellen
Sie sicher, dass die Verriegelungen auf
beiden Seiten einrasten. Passen Sie den
Abstand zwischen Gesicht und Scheibe
des Benutzers an, indem Sie die Taste
nach unten driicken und dann nach
vorne oder hinten schieben. Stellen Sie
die Neigungsposition ein, indem Sie die
Spannknoépfe I6sen und dann den Hebel
nach vorne oder hinten drehen.




Wegweiser zur Fehlersuche

Testen Sie lhre Kartusche vor dem Schweilten, indem Sie die Frontflache der Kartusche in eine
helle Lichtquelle halten. Decken Sie dann die Sensoren mit lhren Fingern schnell zu und wieder
auf. Die Kartusche misste sich augenblicklich verdunkeln, wenn der Sensor frei ist. Auch ein

Feueranziinder kann verwendet werden.

PROBLEM MOGLICHE URSACHE LOSUNG
Der Filter wird nicht dunkel, wenn . .
die TEST-Taste gedriickt wird. Schwache Batterie. Batterie austauschen.

Sicht durch den Filter schwer
moglich.

AuRere Vorsatzscheibe
verschmutzt.

AuRere Vorsatzscheibe
reinigen oder ersetzen.

Kartusche verschmutzt.

Reinigen Sie die selbst
verdunkelnde Kartusche
mit Seifenwasser und
einem weichen Tuch.

Filter verdunkelt sich nicht mit
Zinden des Lichtbogens.

Die Empfindlichkeit ist zu

Stellen Sie die Empfindlichkeit

niedrig eingestellt. auf die gewlinschte Stufe.
AuRere Vorsatzscheibe AuBere Vorsatzscheibe
verschmutzt. reinigen oder ersetzen.

] Uberpriifen Sie die &duBere
AuRere Vorsatzscheibe Vorsatzscheibe auf Risse
beschadigt. und Angriffe und ersetzen

Sie sie nach Anweisung.

Sensoren blockiert oder
Solarpaneel blockiert.

Achten Sie darauf, die
Sensoren oder Solarpaneele
beim Schweilen nicht mit
lhrem Arm oder sonstwie zu
versperren.

Stellen Sie Ihre Position so
ein, dass die Sensoren den
Lichtbogen sehen kénnen.

Achten Sie darauf, dass die

Schleifmodus ausgewahlt richtige Schutzstufe
ausgewahilt ist.
Filter verdunkelt ohne Ziinden La sensibilité est réglée a Stellen Sie die Empfindlichkeit
des Lichtbogens. une valeur trop élevée. auf die gewlinschte Stufe.
Filter bleibt nach Schweillende La durée de temporisation | Stellen Sie die Reaktionszeit auf
dunkel. est trop grande. die gewiinschte Dauer ein.
! WARNUNG
Verwenden Sie dieses Produkt nicht weiter (STOPP),
: wenn dieses Problem besteht. Der Schutz vor
ADF gerissen.

UV/IR-Strahlung kann eingeschrankt sein und dadurch
Augen und Haut Verbrennungen davontragen.

4
Wy

\

Filter durch
Schweilispritzer
beschadigt.

AuRere Vorsatzscheibe fehit,
ist beschadigt, zerbrochen,
rissig oder verbogen.

AuBere Vorsatzscheibe
nétigenfalls ersetzen.
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WEEE

07/06

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Gemal der européischen Richtlinie 2002/96/EG lber Elektro- und Elektronik-
Altgerate (Waste Electrical and Electronic Equipment, WEEE) und deren
Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt
werden. Als Eigentimer dieses Gerates sollten Sie sich Informationen liber ein
= | Grtliches autorisiertes Sammel- bzw. Entsorgungssystem einholen.

Mit der Anwendung dieser EU-Richtlinie tragen Sie wesentlich zur Schonung
der Umwelt und ihrer Gesundheit beil

Deutsch

Ersatzteile

08M12

Hinweise zur Verwendung der Ersatzteillisten

e Bestimmen Sie mit Hilfe der Abbildung in der Montagezeichnung und am Ende des
Katalogs, an welcher Stelle sich das jeweilige Ersatzteil befindet.

e Verwenden Sie diese Ersatzteilliste nur fiir Produkte, deren Code Nummern in dieser
Liste aufgefiihrt sind. Fehlt die Code-Nummer, wenden Sie sich bitte in diesem Fall an
die Firma Lincoln.

Lesen Sie als erstes die Hinweise zur Verwendung der Ersatzteillisten, dann das Kapitel
"Ersatzteile”, das eine Explosionszeichnung mit Artikelnummernverweis enthalt.

Garantiebestimmungen

BESCHADIGUNGEN DURCH SPRITZER SIND NICHT DURCH DIE GARANTIE ABGEDECKT:
Verwenden Sie dieses Produkt nur, wenn die richtigen klaren Schutzscheiben richtig an beiden
Seiten der selbst verdunkelnden Filterkassette (ADF) angebracht sind. Die klaren mit diesem
Helm gelieferten Scheiben passen in der Grée genau zu diesem Produkt und Ersatzteile von
anderen Lieferanten sollten nicht verwendet werden.
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Ersatzteile
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POS. | ARTIKELNR. | BESCHREIBUNG ANZ.
1 KP3700-1 AuBRere Abdeckscheibe (158.2x100.1x1.2 mm) 1
2 KP3701-1 Innere Abdeckscheibe (108.3%x78.3x1 mm) 1
3 KP3702-1 Klarsicht-Schleifschutzscheibe (221.4x133.4x1.2 mm) 1
4 KP3703-3 3250D FGS ADF 1
5 | KPETt | e Saitonfonstor eingebat) 1
6 KP3705-1 Seitenscheibenabdeckung (1 Paar) 1
T KP3706-1 Kopfschutz (inklusive Schweillband) 1
8* KP2930-1 Schweillband (Packmenge: 2) 1
9 95832652-10 | Vorderer Scheibenhalter 1
10 95832652-3 Schleifschutz-Scheibenhalter 1
1 KP3709-1 Kopfbedeckung 1

*Nicht abgebildet

Optionales Zubehor

POS. ARTIKELNR.| BESCHREIBUNG ANZ.
1 KP3046-100 | VergrdBerungsglas 1,00 VergroRerung 1
2 KP3046-125 | VergrdBerungsglas 1,25 VergroRerung 1
3 KP3046-150 | VergrélRerungsglas 1,50 VergréRerung 1
4 KP3046-175 | VergrdBerungsglas 1,75 VergroRerung 1
5 KP3046-200 | Vergrdferungsglas 2,00 VergroRerung 1
6 KP3046-225 | VergroBerungsglas 2,25 VergroRerung 1
7 KP3046-250 | Vergrdferungsglas 2,50 VergroRerung 1
8 KP3707-1 Geschlitzter Schutzhelmadapter 1
9 KP3708-1 Feder-Schutzhelmadapter 1
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VIKING™ 3250D FGS™
Casco de oscurecimiento automatico
con escudo abatible

MANUAL DE INSTRUCCIONES
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LA DECORACION DE LA CARETA PUEDE VARIAR

LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L

clo Balmes, 89 - 8° 27, 08008 Barcelona, Spain
www.lincolnelectric.eu




LINCOLN E

.| m .|
Declaracion de conformidad

Lincoln Electric Europe

Declara que las pantallas para soldadura:

' FGS Series Mascara de Soldar |

cumplen con las siguientes directivas:

Directiva 2001/95/EG y Regulacién (UE) 2016/425,

y han sido disefiadas de acuerdo con las siguientes normas:

Normas armonizadas EN 166:2001, EN 175:1997,
EN 379:2003+A1:2009

ot

- -

12" December 2018
Marie-Faustine Camps
Accessories Product Manager EMEAR

Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 2° , 08008 Barcelona, Spain
12/05



ELECTRIC
12/05

jGRACIAS! por haber escogido la CALIDAD de los productos de Lincoln Electric.

e  Por favor, examine que el embalaje y el equipo no tengan dafios. La reclamacion
del material dafiado en el transporte debe ser notificada inmediatamente al
proveedor.

e  Anote la informacién que identifica a su equipo en la tabla siguiente; le servira
para consultas futuras. El modelo (Model Name) y el nimero de serie (Serial
Number) de su pantalla estan en la etiqueta de caracteristicas.

Modelo:

Cddigo y nimero de serie:

Fecha y nombre del proveedor:
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Seguridad
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ADVERTENCIA

Este equipo debe ser utilizado por personal capacitado. Verifique que todos los procedimientos de
instalacion, utilizacion, mantenimiento y reparacion sean realizados uUnicamente por personal
cualificado. Lea y comprenda el contenido de este manual antes de utilizar este equipo. Si no se siguen
las instrucciones de este manual podrian producirse lesiones personales graves o mortales, o dafios
en el equipo. Lea y comprenda las siguientes explicaciones acerca de los simbolos de advertencia.
Lincoln Electric no es responsable por los danos causados por una instalacion incorrecta, cuidados
inadecuados o funcionamiento anormal.

ADVERTENCIA: este simbolo indica qué instrucciones se deben seguir
para evitar lesiones personales graves o mortales, o dafios a este equipo.
Protéjase usted mismo y a otros de posibles lesiones graves o mortales.

=

LEA Y COMPRENDA LAS INSTRUCCIONES: lea y comprenda el contenido
de este manual antes de utilizar este equipo. La soldadura por arco puede
ser peligrosa. Si no se siguen las instrucciones de este manual podrian
producirse lesiones personales graves o mortales, o dafios en el equipo.

UNA DESCARGA ELECTRICA PUEDE MATAR: los equipos de soldadura
generan tensiones elevadas. No toque el electrodo, la pinza de masa o las
piezas a soldar cuando el equipo esté en marcha. Aislese del electrodo, de
la pinza de masa y de las piezas en contacto cuando el equipo esté encendido.

EQUIPOS ELECTRICOS: desconecte la alimentacién del equipo desde el
seccionador instalado en la caja de fusibles antes de trabajar en el interior
de este equipo. Conecte a tierra el equipo de acuerdo con los reglamentos

eléctricos locales.

EQUIPOS ELECTRICOS: inspeccione periddicamente los cables de la
alimentacion eléctrica y los del electrodo y la masa. Si encuentra darios en
el aislamiento, sustituya inmediatamente el cable. No coloque el portaelectrodos
directamente sobre la mesa de soldadura o sobre cualquier otra superficie
que esté en contacto con la pinza de masa para evitar el riesgo del cebado
accidental del arco.

g

‘ LOS CAMPOS ELECTRICOS Y MAGNETICOS PUEDEN SER PELIGROSOS:

la corriente que fluye a través de un conductor genera campos eléctricos y

magnéticos (EMF). Los campos EMF pueden interferir con algunos marcapasos;

- por ello, los soldadores y toda otra persona que utilice estos dispositivos
o deben consultar a su médico antes de acercarse a una maquina de soldar.

€ CUMPLIMIENTO CE: este equipo cumple las directivas de la CEE.




RADIACION OPTICA ARTIFICIAL: de acuerdo con los requisitos de la
Directiva 2006/25/EC y la norma EN 12198, este equipo es de categoria 2.
Esto obliga a la utilizacion de equipos de proteccion personal (EPP) con un
grado maximo de proteccion del filtro 6ptico de 15, como lo exige la norma
EN169.

EL HUMO Y LOS GASES pueden ser peligrosos: la soldadura puede
producir humo y gases peligrosos para la salud. Evite respirarlos. Utilice un
sistema de ventilacion o de extraccion de humos cuya capacidad sea la
suficiente para alejar el humo y los gases de la zona de respiracion.

™ g,.,

LOS RAYOS DEL ARCO DE SOLDADURA PUEDEN QUEMAR: utilice una
pantalla de proteccién con el filtro 6ptico adecuado para proteger sus ojos de
la luz y de las chispas del arco cuando suelde u observe una soldadura. Use
ropa adecuada de material resistente a las llamas para proteger su piel y la
de sus ayudantes de las radiaciones del arco. Proteja a las personas que se
encuentren cerca del arco con pantallas adecuadas resistentes a las llamas
y adviértales que no miren directamente al arco ni se expongan a su luz o sus
proyecciones.

LAS CHISPAS PUEDEN PROVOCAR UN INCENDIO O UNA EXPLOSION:
retire del lugar de soldadura todos los objetos que presenten riesgo de
incendio y tenga un extintor de incendios siempre a mano. Recuerde que las
chispas y las proyecciones calientes de la soldadura pueden pasar facilmente
por grietas y aberturas pequefias. No suelde en o sobre tanques, tambores,
contenedores ni sobre materiales diversos hasta haber tomado las medidas
necesarias para asegurar que tales procedimientos no van a producir vapores
inflamables o toxicos. Nunca utilice este equipo cuando haya gases o vapores
inflamables o liquidos combustibles en el lugar o en las inmediaciones.

LA SOLDADURA PUEDE QUEMAR: |la soldadura genera una gran cantidad
de calor. Las superficies calientes y los materiales en el lugar de trabajo
pueden provocar quemaduras graves. Utilice guantes y pinzas para tocar o
mover los materiales que haya en el area de trabajo.

MARCADO DE SEGURIDAD: este equipo es adecuado como fuente de
energia para trabajos de soldadura efectuados en un ambiente con alto
riesgo de descarga eléctrica.

Algunos materiales podrian causar reacciones alérgicas al entrar en contacto
con la piel de personas que sean muy susceptibles.

jEsto no es un casco de seguridad! Esta mascara ha sido disefiada con el
unico proposito de proteger al usuario de los riesgos presentes en los
procesos de soldadura.

===

ADVERTENCIA : Si el usuario no sigue las advertencias indicadas
anterioremente o no sigue las instrucciones de operacion, pueden ocurrir
lesiones graves personales.




Instrucciones de preparacion y utilizacion

Generalidades

Las pantallas para soldadura de la 3250D FGS aseguran una proteccién adecuada para los ojos
durante la soldadura. Ofrecen proteccion permanente contra la radiacion UV e IR y contra las
chispas no solo cuando estan claras sino también cuando se oscurecen.

El grado de oscurecimiento de las pantallas de la 3250D FGS fue adoptado para proteger
sus ojos contra lesiones producidas por el arco de soldadura.

Esta prohibido mirar directamente el arco de soldadura pues sus rayos son muy peligrosos.
Pueden causar conjuntivitis dolorosas y cambios irreparables en su pupila.

Las pantallas para soldadura de la 3250D FGS permiten observar el arco de la soldadura con
mucha precision. No necesita bajar y subir la pantalla durante la soldadura. Permiten mantener
las manos libres y, dado su bajo peso, la pantalla reduce su fatiga y le hace ganar tiempo en su
trabajo.

Al cebarse el arco, el filtro se oscurece automaticamente.

Antes de soldar

Verifique que el lente protector delantero y el marco estén asegurados en su lugar.

Seleccione el nivel de oscuridad en la pantalla digital para el ajuste de su filtro segun la
necesidad del usuario.

Ajuste el arnés de forma que la pantalla se asiente en su cabeza tan bajo como sea posible
y cerca de su cara. Ajuste el angulo de la pantalla en la posicion baja girando el arnés.
Comprobar el correcto funcionamiento del filtro.

Caracteristicas especiales

Los ojos estan siempre protegidos contra los rayos ultravioletas e infrarrojos,
independientemente del nivel del filtro.

El tiempo de cambio del filtro de oscuro a claro se puede ajustar manualmente. El tiempo de
apertura puede configurarse de rapido a lento en la pantalla digital. Antes de soldar ajuste el
tiempo de retardo de acuerdo a su proceso de soldadura para proteger los ojos contra el brillo
residual emitido por el material al finalizar la soldadura. El menor ajuste del tiempo de apertura es
de0,1s.

Nota importante

Las pantallas deben ser utilizadas unicamente para proteger los ojos y la cara de la radiacién y
las chispas.

Lincoln Electric no acepta ninguna responsabilidad si la pantalla es utilizada para otras
finalidades e indebidamente. Las pantallas de la serie Viking no son adecuadas para
aplicaciones con laser y soldadura con gas.

No coloque la pantalla sobre superficies calientes.

Nunca abra o intente forzar el filtro de proteccion.

Proteja el filtro contra el contacto con liquidos o suciedad.

Limpie periddicamente la superficie del filtro.

Mantenga siempre limpios los sensores y las celdas solares.

Reemplace periédicamente el lente protector delantero con repuestos originales de Lincoln Electric.

/\ ADVERTENCIA
No abandone su puesto de trabajo con la pantalla en la posicion baja pues una luz brillante
podria oscurecer inesperadamente el filtro.
Nunca utilice la pantalla como gafas de sol mientras conduce pues podria confundir el color
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de los semaforos.

e Los materiales que entran en contacto con la piel pueden causar reacciones alérgicas en
individuos susceptibles.

e |os protectores oculares contra particulas de alta velocidad utilizados sobre gafas oftalmicas
estandar pueden transmitir los impactos y crear un peligro para el usuario.

Informacién sobre la pantalla de protecciéon

Esta pantalla para soldadura de oscurecimiento automatico cambiara desde claro (matiz DIN 4)
a oscuro (matiz DIN 5-8 6 9-13) cuando se inicia el arco de soldadura.

El filtro vuelve automaticamente al estado claro cuando el arco se detiene.

Adopte el matiz del filtro indicado en la tabla de matices para su aplicacién de soldadura (vea la
pagina 13).

* Lalente debe voltearse hacia abajo antes de empezar a soldar.

* Por su seguridad no utilice la mascara sin los lentes de la cubierta interior y exterior
correctamente instaladas.

+ Sila lente de la cubierta tiene salpicaduras de soldadura o esta cubierta de suciedad, debe
reemplazarla de inmediato.

* No use la mascara de soldar si la lente no funciona correctamente tal y como se ha indicado.

* Temperatura de funcionamiento: -5° C ~ 55° C (23° F ~ 131° F).

+ No utilice ni abra el filtro de oscurecimiento automatico si esta dafiado por golpes, vibraciones
0 por compresion.

+ Mantenga siempre limpios los sensores y las celdas solares. Limpie el cartucho del filtro con
un pafio suave humedecido, pero no mojado, con agua jabonosa.

+ Esta pantalla de oscurecimiento automatico esta disefiada para ser utilizada con procesos de
soldadura GMAW, GTAW y MMAW o corte por arco de plasma o electrodo de carbén.

+ El cartucho proporciona proteccion contra las dafinas radiaciones UV e IR tanto en el estado
claro como en el oscuro.

+ El cartucho contiene cuatro sensores que detectan la luz del arco de soldadura y ordenan el
oscurecimiento del filtro a un nivel preseleccionado.

* Nunca use solventes o detergentes abrasivos para la limpieza.

+ Reemplace inmediatamente el lente protector delantero si esta salpicado con material de la
soldadura o cubierto con suciedad.

+ Utilice unicamente las piezas de repuesto especificadas en este manual.

* No utilice la pantalla sin los lentes de proteccién interior y exterior correctamente instalados.



Especificaciones

Modelo n.°: 3250D FGS ADF

Clase éptica 1/1/1/1 con tecnologia 4C™
ﬁfgfﬂﬁ;ﬂg“i’éﬂe 75 x 108 mm (2,95 x 4,25 pulg.)
Sensores de arco 4

Tono de estado claro DIN 4
Estado de rectificado DIN 4
Tonos de corte DIN5~8
Tonos de soldadura variables DIN9 ~ 13
Control de tono Tono variable, control de pantalla digital
Encendido/apagado Encendido automaético, apagado automatico
Control de sensibilidad Variable de 0 a 10, control de pantalla digital
Proteccion UV/IR Hasta el tono DIN13 en todo momento
Fuente de alimentacion Celda solar con ayuda de bateria
Bateria 2 baterias de litio CR2450
Tiempo de cambio 0,00004 s (1/25 000 s)
de claro a oscuro de claro a oscuro a 55°C
Ezn;zgu?,ﬁ :s;;r};tr)(i)o 0,1 seg. (Corto) a 1,0 seg. (Largo)
Soldadura por oxicombustible Si
Oxicorte Si
Rectificado Si
Clasificacion TIG CC = 2 amperios CA = 2 amperios
50 -55C @ - 101
200 -70°C (47 - 158

EAC, CE, EN166:2001, EN175:1997,
Cumplimiento® EN379, CSA Z94.3, ANSI Z87.1-2015,
AS/NZS 1337.1, AS/NZS 1338.1

ME| cumplimiento del arnés de sujecion con la norma ANSI Z87.1 no incluye la
instalacion de la badana.



Instrucciones de uso

Ajuste del arnés de sujecion

FIGURA 1

Ajuste de la coronilla

=
Ajuste adelante/atras M/ Ajuste de la

(ambos lados) inclinacién

Perilla con trinquete

AJUSTE DE CABEZA: la FIRMEZA DEL ARNES DE SUJECION se ajusta
empujando la perilla con trinquete y luego girandola para ajustar al tamafio de
cabeza deseado. Esta perilla esta ubicada en la parte posterior del casco.

El AJUSTE DE CORONILLA DEL ARNES se realiza de acuerdo a la comodidad
deseada, insertando firmemente los pasadores de la banda en los orificios pertinentes.

INCLINACION: el ajuste de la inclinacién se encuentra en el lado derecho del
casco. Afloje la perilla de ajuste derecha del arnés y empuje el extremo superior de
la palanca de regulacién hacia dentro hasta que la lenglieta de tope de la palanca
despeje las muescas. A continuacién, gire la palanca hacia delante o hacia atras
hasta la posicion de inclinaciéon deseada. El tope encajara nuevamente cuando se
libere, bloqueando el casco en la posicién.

AJUSTE ADELANTE/ATRAS: ajusta la distancia entre la cara del usuario y la lente.
Para ajustar, pulse el boton, deslice hacia delante o hacia atras hasta la posicion
deseada y, a continuacion, suelte el botén. NOTA: Asegurese de que ambos lados
estén colocados en la misma posicién para un funcionamiento correcto.



Operacion y caracteristicas del cartucho

Botén ON/MODE (Encendido/Modo)
* Encendido/apagado (la lente se oscurecera automaticamente cuando esté
presente el arco)

El cartucho de tonos se encendera automaticamente, el control de la pantalla
digital se activara y el casco estara listo para su uso. Se recomienda que el
usuario revise los ajustes del casco antes de su uso. El casco de soldadura se
apagara automaticamente tras media hora de inactividad.

* CONTROL DE MODO

Pulse brevemente el FIGURA 2
botén ON/MODE

(Encendido/Modo) - GRIND CUTTING WELD | N
para seleccionar el e T—
modo adecuado para S o o

P . ASNZS 1307

la actividad de trabajo: CEX sazssza

s

O

Al

Modo de soldadura: N
se utiliza para la mayoria de aplicaciones de soldadura. Pulse el boton “FUNC”
(Funcién) para ajustar el nimero de tono, la sensibilidad y la configuracion del
retardo antes de soldar. En este modo, la lente se oscurece inmediatamente
cuando se inicia la soldadura.

Modo de corte: se utiliza para las aplicaciones de corte. Pulse el botén “FUNC”
(Funcién) para ajustar el nimero de tono, la sensibilidad y la configuracion del
retardo antes de cortar. En este modo, la lente se oscurece inmediatamente
cuando se inicia el corte.

Modo de rectificado: se utiliza para las aplicaciones de rectificado. En este
modo, el tono de la lente esta fijado en el tono n.® 4. El nimero de tono,

la sensibilidad y la configuracién del retardo no se pueden ajustar en el modo
de rectificado.

Indicador de bateria
El simbolo *®88” muestra

FIGURA 3

el estado actual de la

bateria. El volumen de
bateria tiene cuatro Mo
simbolos de nivel ﬁgﬁ%‘fﬁ:ﬁ"’
(consulte la figura 3). CEX

El simbolo “__1" S

aparece en la pantalla

cuando la duracion restante de la bateria es de 1 a 2 dias; las baterias de litio
CR2450 deben sustituirse en este momento. El simbolo del indicador de bateria
no se visualiza en tiempo real y se actualiza poco después de pulsar el botdn
ON/MODE (Encendido/Modo).



Control de tono variable

Después de encender

FIGURA 4

la lente, pulse el botén
“FUNC" (Funcio6n) para
elegir “SHADE” (Tono) y
ajustar el nimero de tono
de la lente. Utilice los

ELECTRIC

458513 LE 11HNaT8
CANCSAZM.3 | COLTS"
TH ZHTW A58 (813
ABNZS 13389

CEX

jass] GRIND CUTTING WELD

‘5 5 _l’

A

532652-8

SHADE

)/

botones de control de tono

ARRIBA y ABAJO para seleccionar el estado oscurecido de la lente.

El rango de tonos para cada modo es el siguiente:

* Modo de soldadura: n.° 9 ~ n.°13
* Mododecorte:n.°5~n°8
* Modo de rectificado: n.° 4

Control de sensibilidad
Pulse el boton “FUNC"

FIGURA 5

(Funcién) para elegir
"SENSITIVITY”
(Sensibilidad). Utilice los
botones de control de
sensibilidad "ARRIBA" y

ELECTRIC
A58/ 843 LE 11T
CANCEAZ3.3 | COLTS®
T ZBTW 4158 1913
ASNES 1338 1

(P8
\

‘557!

GRIND CUTTING WELD

(wooe| &)
o] v )

* $32652-8

(DELAY) (SENS.] [SHADI

V%

"ABAJQ" para hacer que

la lente sea mas o menos sensible a la luz del arco para diferentes procesos de
soldadura. Los ajustes de sensibilidad 5 a 9 son los ajustes normales para uso
diario. Los rangos de sensibilidad de cada modo son los siguientes:

* Modo de soldadura/modo de corte: n.° 0 ~ n.° 10

* Modo de rectificado: sin ajuste de sensibilidad

Es posible que sea necesario ajustar la sensibilidad del casco para adaptarse a
diferentes condiciones de iluminacién o si la lente parpadea. Ajuste la sensibilidad
del casco a las condiciones de iluminacion en las que este se utilizara. Ajuste la
sensibilidad del casco de la siguiente forma:
e Pulse el botén “ABAJO” para bajar la configuracién hasta 0.

* Oriente el casco en la direccién de uso, exponiéndolo a las condiciones de

luz circundantes.

*  Pulse repetidamente el botén “ARRIBA” hasta que la lente se oscurezca y, a
continuacién, pulse el botén “ABAJO” hasta que la lente se aclare. El casco esta
listo para su uso. Es posible que sea necesario un ligero reajuste para ciertas

aplicaciones o si la lente parpadea.
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Control de retardo

FIGURA 6
Pulse el boton . - - .
"FUNC?” (Funcion) para
seleccionar “DELAY” (LNCoLN L = e moge) A |
(Retardo) e iniciar los el B 5 5 _’
ajustes de retardo de la o ORISR o
lente. Utilice los botones 43 "

de control de retardo de
la lente “ARRIBA" y “ABAJO" para ajustar el tiempo que tarda la lente en cambiar al
estado claro tras la soldadura o el corte.

* Modo de soldadura/modo de corte: n.° 0 ~ n.° 10
¢ Modo de rectificado: sin ajuste de sensibilidad

El retardo es especialmente util para eliminar los fuertes rayos residuales presentes
en las aplicaciones de mayor amperaje en las que el charco fundido permanece
iluminado durante unos instantes después de la soldadura. Utilice los botones de
control de retardo de la lente para ajustar el retardo de 0 a 10 (0,1 a 1 segundo).
Cuando la soldadura cesa, la ventana de visualizacién cambia automaticamente
del estado oscurecido al estado claro, pero con un retardo preestablecido para
compensar cualquier luminiscencia posterior en la pieza de trabajo. El tiempo/
respuesta de retardo puede establecerse desde el nivel 0 hasta el nivel 10. Se
recomienda utilizar un retardo mas corto con aplicaciones de soldadura por puntos
y un retardo mas largo con aplicaciones con corrientes mas altas. También se
pueden utilizar retardos mas largos para la soldadura TIG de baja corriente con

el fin de evitar la apertura del filtro cuando la ruta de luz hacia los sensores esta
temporalmente obstruida por una mano, un soplete, etc.

Alimentacién
Este cartucho ADF es alimentado por una bateria sustituible.

Advertencia

» E| ADF solo se utilizara junto con la lente de la cubierta interior.

* Los protectores oculares contra particulas de alta velocidad que se usan sobre las
gafas oftalmicas estandar pueden transmitir impactos, creando asi un peligro para el
usuario.

« Los oculares de filtro mineral endurecido solo se deben utilizar junto con un soporte
ocular adecuado.

» Si los simbolos F o B no son comunes al ocular y al marco, es el nivel inferior el que se
asignara al protector de ojos completo.

- Si la letra de impacto seguida de |a letra "T", puede usarla para proteccion contra
particulas de alta velocidad a temperaturas extremas. Si la letra de impacto no es
seguida por la letra "T", solo debe usar el protector de ojos para la proteccion contra
particulas de alta velocidad a temperatura ambiente.

» Recomendamos un uso por un periodo de 5 afios. La duracién del uso depende de
varios factores, como el uso, la limpieza del aimacenamiento y el mantenimiento. Con
frecuencia se recomiendan las inspecciones y el reemplazo si esta dafado.

« El producto cumple con la Directiva 2001/95 / EG y el Reglamento (UE) 2016/425, y
son necesarias las normas armonizadas EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 +
A1: 2009. 1



* El usuario debe comunicarse con el representante de salud y seguridad para
asegurarse de que las gafas personales le proporcionen la proteccion adecuada durante
las condiciones de trabajo.

* Los sensores deben mantenerse limpios y sin obstrucciones.

Marcado

La carcasa y el filtro de oscurecimiento automatico estan marcados con las normas correspondientes.
Clasificacion para proteccion ocular y facial de acuerdo a EN 166: 2001, EN 175: 1997,
EN 379: 2003+A1: 2009.

Pantalla de soldadura de oscurecimiento automatico LINCOLN 3250D FGS

4 |/ 5-8/9-13 LE 1/ 1/ 1/ 1 379
N.° de matiz de claridad maxima S |
N.° de matiz claro-oscuro intermedio
N.° de matiz de oscuridad maxima
Identificacion del fabricante
Clase optica
Clase en funcion de la difusion de la luz
Clase en funcién de las variaciones de la transmitancia luminosa

Clase en funcién de la dependencia del angulo de la transmitancia luminosa
Numero de esta norma

Marca en la pantalla:
"LEEN 175 F CE": LE: identificacién del fabricante
EN 175: nimero de esta norma
F: resistencia al impacto de corriente baja

Marca en el lente protector delantero:
"LE1F CE™ LE: identificacién del fabricante
1: clase oOptica
F: resistencia al impacto de corriente baja

Marca en el lente protector interior:
"LE1F CE™ LE: identificacién del fabricante
1: clase optica
F: resistencia al impacto de corriente baja

Sefializacion en el lateral del lente:
"5LE 1B CE™ 5: estado de oscuridad
LE: identificacién del fabricante
1: clase optica
B: resistencia a impactos de energia media

DIN CERTCO Gesellschaft fuer
Konformitaetsbewertung mbH
Alboinstrasse 56

12103 Berlin

Numero del organismo notificado 0196
12



Cuidado y mantenimiento de la pantalla

Limpieza: limpie la pantalla con un pafio suave. Limpie periédicamente las superficies del
cartucho. No utilice soluciones de limpieza fuertes. Limpie los sensores y las celdas solares con
agua jabonosa y un pafio limpio, y séquelos con un pafio seco que no deje pelusas. NO sumerja
el cartucho del filtro en agua ni en ningtn otro liquido.

Almacenamiento: guarde la pantalla en un lugar limpio y seco.

Guia para realizar los ajustes de matiz

Ndmeros de matiz recomendados de acuerdo a la norma EN 379:2003

600 i 600
14 15
500 500
13
450 450
400 14 400
350 350
.
300 12 12 13 300
® 250 12 i 250
o] 12 12
E 225 12 225
w 11 12
o 200 1 11 200
E ot
> 175 175
w 11
w 150 10 10 150
[ 10
E 125 10 - 125
&: 100 10 100
S ]
o 70 70
7
40 L Ui 40
- g 9 - -
15 5 g 15
6 6
2 “ 2
=] 2 &
7] 8 8., g gy
w 2ir | g : 4 ge2 | 33% Bs | 2B §
8 | = S| b | ges | B | 3%
& 28 2 Ba 8 N

Si su pantalla no incluye ninguno de los matices indicados arriba, se recomienda utilizar el matiz mas
oscuro siguiente.
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Reemplazo del cartucho y los lentes protectores

FIGURA 7

Cambio del ADF

Retire el soporte de la lente delantera como indica
la figura 7. Empuje el ADF para desbloquear los
dos pasadores de bloqueo (figura 8) y tire hacia
delante para extraer el ADF (figura 9).

Sustitucion de la lente de proteccion exterior

Sustituya la lente de proteccion delantera si esta
dafiada. Retire el soporte de la lente delantera
como indica la figura 7. Retire |a lente de
proteccién exterior del conjunto del ADF. Instale la
nueva lente de proteccién en el ADF y montela en
la carcasa del casco. Aseglrese de montar la lente
de proteccion y la junta en la carcasa del casco del
mismo modo en que se han extraido.

Sustitucion de la lente transparente interior

Sustituya la lente transparente interior si esta
danada. Retire el soporte de la lente delantera
como indica la figura 7. Extraiga el conjunto del
ADF y, a continuacion, retire la lente transparente
interior. Instale la nueva lente transparente interior
en el ADF y montela en la carcasa del casco.
Asegurese de montarlos en la carcasa del casco
del mismo modo en que se han extraido.
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Sustitucién de la bateria

Después de extraer el ADF, retire la

bandeja de la bateria y sustituya la

bateria. Instale la bandeja de la bateria
y monte el ADF en la carcasa del casco.
Asegurese de montarlos en la carcasa
del casco del mismo modo en que se

han extraido.

FIGURA 10

Sustitucién del escudo para rectificado

Sustituya el escudo transparente para
rectificado si est dafiado. Extraiga el
soporte de la lente del escudo para
rectificado como indica la figura 11 y el
escudo transparente para rectificado.
Instale con cuidado el nuevo escudo
para rectificado y asegurese de que
deslice por las ranuras laterales de
ambos lados. Vuelva a montar el soporte
en la carcasa del casco.

FIGURA 11
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Instalacién de una cubierta de FIGURA 14
ventana lateral no original
Simplemente cubra la ventana lateral
con la cubierta, asegurandose de que las
cubiertas estén alineadas con la lente.

Instalacién de una lente de aumento
no original

Simplemente deslice la lente de
aumento en la guia corta situada en
los lados del portacartucho ADF como
indica la figura 13.

FIGURA 13

Instalacién de un adaptador de casco
no ranurado no original

Retire el arnés de sujecion original.
Invierta el arnés de sujecion del casco
para que el casco pueda llevarse hacia
atras. Deslice el adaptador del casco
con el resorte en la parte posterior.
Asegurese de que los bloqueos hagan
clic en ambos lados. Ajuste la distancia
entre la cara del usuario y la lente
pulsando el botén y, a continuacién,
deslizando hacia delante o hacia

atras. Ajuste la posicién de inclinacion
aflojando las perillas de tensiéon y
girando la palanca hacia delante

o hacia atras.

Instalacion de un adaptador de casco
ranurado no original

Retire el arnés de sujecion original.
Invierta el arnés de sujecién del casco
para que el casco pueda llevarse

hacia atras. Simplemente deslice los
adaptadores en las ranuras situadas

en el lateral del casco como indica la
figura 14. Ajuste la distancia entre la
cara del usuario y la lente pulsando el
botén y deslizando hacia delante o hacia
atras. Ajuste la posicién de inclinacion
aflojando las perillas de tensién y
girando la palanca hacia delante

o hacia atras.
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Guia de solucién de problemas

Pruebe su filtro antes de soldar, colocando la cara delantera del cartucho frente a una fuente
luminosa brillante. A continuacion, cubra y descubra rapidamente con su mano los sensores. El
cartucho debera oscurecerse momentaneamente al exponer el sensor a la luz. También puede
usar un encendedor de antorchas en lugar de una fuente luminosa.

PROBLEMA

CAUSA POSIBLE

SOLUCION

El filtro no se oscurece cuando
se presiona el botén PROBAR.

Bateria baja.

Reemplazar bateria.

Dificultad para ver a través
del filtro.

Lente protector delantero
sucio.

Limpie o reemplace el lente
protector delantero.

Cartucho sucio.

Limpie el cartucho de
oscurecimiento automatico
con agua jabonosa y un
pario suave.

El filtro no se oscurece al
encender un arco.

La sensibilidad esta
ajustada a un nivel
demasiado bajo.

Ajuste la sensibilidad al
nivel requerido.

Lente protector delantero
Sucio.

Limpie o reemplace el lente
protector delantero.

El lente protector delantero
esta dafiado.

Revise el lente para verificar
la presencia de grietas o
picaduras y reemplacelo si
€s necesario.

Los sensores o el panel
solar estan cubiertos y no
detectan el arco o la luz,
respectivamente.

Verifique que no esté
obstruyendo la luz que
llega a los sensores o al
panel solar con su brazo u
otro obstaculo mientras
esta soldando.

Modifique su posicién de
manera que los sensores
puedan detectar el arco de
la soldadura.

Esta seleccionado el modo
Esmerilado.

Verifique que esté
seleccionado el matiz
adecuado.

Oscurecimiento del filtro sin
haber iniciado un arco.

La sensibilidad esta
ajustada a un nivel
demasiado alto.

Ajuste la sensibilidad al
nivel requerido.

El filtro permanece oscurecido tras
finalizar la soldadura.

Tiempo de retardo
demasiado alto.

Ajuste el tiempo de retardo al
nivel requerido.
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! ADVERTENCIA

Deje de usar la pantalla ante este problema. La
proteccion UV/IR puede estar comprometida y causarle
quemaduras en los ojos y la piel.

El filiro ADF esta
agrietado.

\

Las salpicaduras | Fajta ¢ lente protector Reemplace el lente
de la soldadura | gejantero o esta dafiado, protector delantero si es

?;‘é" dafiando el | 1ot agrietado o deformado. | Necesario.
itro.

WEEE

07/06

iNunca deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos comunes!

En conformidad con la Directiva Europea 2002/96/EC relativa a los Residuos de
equipos eléctricos o electrénicos (RAEE) y su implementacién de acuerdo con la
legislacién nacional, los equipos eléctricos que han alcanzado el final de su vida (til
deberan ser recogidos y enviados a una instalacién de reciclado compatible con el
cuidado del medioambiente. Como propietario del equipo, debera solicitar la
informacién referida a los sistemas apropiados para la recogida del mismo a nuestro
representante.

jAl aplicar esta Directiva Europea, usted protegera el medioambiente y la salud
humana!

Espariol

Piezas de repuesto

08M12

Instrucciones para interpretar la lista de repuestos

e Utilice el dibujo y la tabla de la pagina de despiece al final de este manual para
determinar dénde esta ubicada la pieza que corresponde con el nimero de cédigo de su
pantalla.

e No utilice esta lista de piezas de recambio para un componente cuyo nimero de cédigo
no esté incluido en ella. Comuniquese con el Departamento de Servicio de Lincoln Electric
para solicitar un nimero de cédigo no indicado en la lista..

Primero, lea |a lista de piezas segun las instrucciones anteriores, luego consulte la seccion de
piezas de repuesto, la cual contiene una imagen descriptiva con remisién al nimero de pieza.

Informacidén acerca de la garantia

LOS DANOS PRODUCIDOS POR LAS SALPICADURAS DE LA SOLDADURA NO ESTAN
CUBIERTOS POR ESTA GARANTIA:

No utilice este producto si no tiene las lentes de proteccion transparentes correctamente instaladas en
ambos lados del cartucho del filtro de oscurecimiento automatico (ADF). Las lentes de proteccion
transparentes suministradas con esta pantalla estin exactamente dimensionadas para trabajar con este
producto y se debe evitar el empleo de repuestos de otros proveedores.
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Piezas de repuesto
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Articulo| N.° de pieza DESCRIPCION CANTIDAD
1 KP3700-1 Lente de proteccion exterior (158.2x100.1x1.2 mm) 1
2 KP3701-1 Lente transparente interior (108.3x78.3x1 mm) 1
3 KP3702-1 I(.;;}?:ﬁgg?fﬁl:lzte rr?rﬁl) escudo para rectificado 1
4 KP3703-3 3250D FGS ADF 1
5 [Kramoen | e e S ey e e Sk) |
6 KP3705-1 Cubierta de la lente lateral (1 par) 1
7 KP3706-1 Arnés de sujecion (badana incluida) 1
8* | KP2930-1 Badana (cant. pag.: 2) 1
9 95S32652-10 | Soporte de la lente delantera 1
10 95832652-3 Soporte de la lente del escudo para rectificado 1
11 KP3709-1 Cubierta de la cabeza 1

*No ilustrado

Accesorios opcionales

Articulo| N.° de pieza | DESCRIPCION CANTIDAD
1 KP3046-100 Lente correctora de aumento 1,00 1
2 KP3046-125 Lente correctora de aumento 1,25 1
3 KP3046-150 Lente correctora de aumento 1,50 1
4 KP3046-175 Lente correctora de aumento 1,75 1
5 KP3046-200 Lente correctora de aumento 2,00 1
6 KP3046-225 Lente correctora de aumento 2,25 1
7 KP3046-250 Lente correctora de aumento 2,50 1
8 KP3707-1 Adaptador de casco ranurado 1
9 KP3708-1 Adaptador de casco de resorte 1
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Déclaration de conformité

Lincoln Electric Europe

Déclare que le casque de soudage:

| Casque de soudage de la série FGS |

est conforme a la directive suivante:

Directive 2001/95/CE et réglement (UE) 2016/425,

et qu'il a été congu en conformité avec les normes suivantes:

normes harmonisées EN 166:2001, EN 175:1997,
EN 379:2003+A1:2009

ot

- -

12" December 2018
Marie-Faustine Camps
Accessories Product Manager EMEAR

Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 2° , 08008 Barcelona, Spain
12/05
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MERCI d'avoir choisi la QUALITE des produits Lincoln Electric.

e \Veérifier que ni I'équipement ni son emballage ne sont endommagés. Toute réclamation pour
matériel endommagé doit &tre immeédiatement notifiée au revendeur.

o Noter ci-dessous toutes les informations nécessaires a I'identification de I'équipement.
Le nom du modéle ainsi que les numeéros de référence et de série figurent sur la
plaque signalétique du produit.

Nom du modéle :

Numéros de référence et de série :

Lieu et date d'acquisition :

INDEX FRANCAIS

Sécurité...
Préparatlun et |nstruct|ons d utlllsatlon

Informations relatives au casque...
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Sécurité

o111

AVERTISSEMENT

Cet équipement doit étre utilisé par du personnel qualifié. Veiller 4 ce que toutes les procédures
d'installation, d'utilisation, d'entretien et de réparation ne soient effectuées que par une
personne qualifiée. Il est nécessaire de lire et de comprendre ce manuel avant d'utiliser cet
équipement. Le non-respect des consignes figurant dans ce manuel peut conduire & une
détérioration de I'équipement ou a des dommages corporels qui peuvent étres graves voire
mortels. || est nécessaire de lire et de comprendre les explications relatives aux symboles de
sécurité figurant ci-dessous. Lincoln Electric décline toute responsabilité en cas de détérioration
due a une installation incorrecte, a un manque d'entretien ou a une utilisation anormale.

AVERTISSEMENT : Ce symbole indique que les consignes doivent étre
respectées pour éviter tout risque de dommage corporel ou de détérioration de
cet équipement. L'utilisateur doit assurer sa propre protection et celle d'autrui
vis-a-vis des risques de blessures graves voire mortelles.

LIRE ATTENTIVEMENT LES INSTRUCTIONS : Il est nécessaire de lire et de
comprendre ce manuel avant d'utiliser cet équipement. Le soudage a l'arc peut
étre dangereux. Le non-respect des consignes figurant dans ce manuel peut
conduire a une détérioration de I'équipement ou a des dommages corporels qui
peuvent étres graves voire mortels.

UNE ELECTROCUTION PEUT ETRE MORTELLE : Les équipements de
soudage générent de la haute tension. Ne jamais toucher I'électrode, la pince de
masse ou les piéces a souder raccordées lorsque cet équipement est sous
tension. L'utilisateur doit s'isoler de ces éléments.

EQUIPEMENTS A ALIMENTATION ELECTRIQUE : Couper l'alimentation du
poste a l'aide du disjoncteur du coffret a fusibles avant toute intervention sur cet
équipement. Mettre cet équipement a la terre conformément a la réglementation

o

en vigueur.

EQUIPEMENTS A ALIMENTATION ELECTRIQUE : Vérifier réguliérement I'état
des cables d'alimentation, de soudage et de masse. En cas de détérioration de
lisolant, remplacer le cable Immédiatement. Ne pas poser pas le porte-électrode
directement sur la table de soudage ou sur une surface en contact avec la pince
de masse afin d'éviter tout risque d'allumage accidentel d'un arc.

g

‘ LES CHAMPS ELECTRIQUES ET MAGNETIQUES PEUVENT ETRE DANGEREUX

: Tout courant électrique circulant dans un conducteur génére des champs électriques

et magnétiques (EMF). Ceux-ci peuvent produire des interférences avec certains

” pacemakers. |l est donc recommandé aux soudeurs porteurs d'un pacemaker de
. consulter leur médecin avant d'utiliser cet équipement.

Européennes.

‘ CONFORMITE CE : Cet équipement est conforme aux Directives




RAYONNEMENT OPTIQUE ARTIFICIEL :

Conformément aux exigences de la Directive 2006/25/CE et de la norme EN
12198, cet équipement est classé en catégorie 2. Cela rend obligatoire le port
d'équipements de protection individuelle (EPI) avec filtre de niveau de protection
15 maximum conformément a la norme EN169.

LES FUMEES ET LES GAZ PEUVENT ETRE DANGEREUX : Le soudage peut
produire des fumées et des gaz dangereux pour la santé. Eviter de les respirer et
utiliser une ventilation ou un systéeme d'aspiration suffisants pour évacuer les
fumées et les gaz de la zone de respiration.

LE RAYONNEMENT DE L'ARC PEUT OCCASIONNER DES BRULURES :
Utiliser un masque doté d'un filtre approprié pour protéger les yeux contre les
projections et le rayonnement de I'arc pour souder ou observer l'arc. Afin de
protéger leur peau, le soudeur et ses aides doivent porter des vétements
appropriés fabriqués dans des matériaux robustes et ignifugés. Protéger les
personnes qui se trouvent & proximité de I'arc en leur fournissant des écrans
ininflammables appropriés et en les avertissant de ne pas regarder I'arc et de
ne pas s'y exposer pendant le soudage.

LES ETINCELLES DUES AU SOUDAGE PEUVENT ENTRAINER UN
INCENDIE OU UNE EXPLOSION : Eloigner toute matiére inflammable de la
zone de soudage et s'assurer qu'un extincteur est disponible a proximité. Les
étincelles et les projections de soudage peuvent aisément atteindre des zones
voisines via de petites fissures ou ouvertures. Ne pas souder sur des réservoirs,
fats, containers ou autres matériaux avant d'avoir vérifié qu'ils ne contiennent
pas de vapeurs inflammables et que |'opération ne générera pas de vapeurs
toxigues. Ne jamais utiliser cet équipement dans un environnement ol sont
présents des gaz inflammables, des vapeurs ou liquides combustibles.

LES MATERIAUX SOUDES PEUVENT OCCASIONNER DES BRULURES :
Le soudage génére une forte chaleur. Les surfaces chaudes et les matériaux
de la zone de travail peuvent occasionner de graves brdlures. Utiliser des

gants et des pinces pour toucher ou déplacer les matériaux dans cette zone.

SECURITE : Cet équipement est congu pour fournir de I'énergie électrique
destinée a des opérations de soudage effectuées dans des environnements
présentant un risque accru d'électrocution.

Les matériaux qui peuvent entrer en contact avec la peau du porteur peuvent
provoquer des réactions allergiques chez les personnes sensibles.

Ce n'est pas un casque de sécurité | Ce casque a été congu uniquement
pour protéger contre les risques liés aux procédés de soudage.

AVERTISSEMENT : Des blessures graves peuvent se produire si |'utilisateur
ne respecte pas les avertissements mentionnés ci-dessus et/ou s'il ne suit
pas les instructions d'utilisation.




Préparation et instructions d'utilisation

Généralités

Les casques de soudage de la 3250D FGS procurent une protection adéquate des yeux pendant
le soudage. lls assurent une protection permanente contre le rayonnement ultraviolet (UV) et
infrarouge (IR) avant et aprés obscurcissement.

Le degré d'obscurcissement des casques de la 3250D FGS a été étudié de fagon a protéger
les yeux du soudeur contre les lésions oculaires susceptibles d'étre occasionnées par l'arc
de soudage.

Il est interdit de regarder directement I'arc de soudage. Le rayonnement de l'arc est trés
dangereux. Il peut provoquer de douloureuses conjonctivites et des lésions irréversibles des
pupilles.

Le casque de soudage 3250D FGS permet au soudeur d'observer I'arc de soudage avec
une grande précision. Il n'est pas nécessaire de le relever et de I'abaisser pendant le
soudage. Les deux mains restent libres et, en raison de sa légéreté, le casque réduit la
fatigue et procure un gain de temps évident.

Dés que l'arc s'établit, le filtre s'obscurcit automatiquement.

Avant soudage

Vérifier que le verre de protection avant et son cadre sont bien en place.

Sélectionnez le niveau de teinte dont vous avez besoin pour le réglage de votre filtre par
I'affichage numérique.

Ajuster le serre-téte afin que le casque soit bien en place sur la téte aussi bas que possible
et & proximité du visage. Ajuster I'angle du casque en position abaissée en tournant le
mécanisme du harnais.

Controéler le bon fonctionnement du filtre.

Caractéristiques particuliéres

Les yeux sont toujours protégés contre les rayons ultraviolets et infrarouges, quel que soit
le niveau d'obscurcissement.

Le temps de commutation du filtre de I'état foncé a I'état clair peut étre ajusté manuellement.
Au moyen de l'affichage numérique, le temps d'ouverture peut étre réglé sur rapide ou lent.
Avant de souder, ajuster la temporisation en fonction du procédé de soudage utilisé afin

de protéger les yeux contre la lumiére due a 'incandescence résiduelle des matériaux

mis en ceuvre. Le délai d'ouverture le plus rapide est de 0,1 s.

Remarque importante

Les casques ne doivent étre utilisés que pour protéger les yeux et le visage du
rayonnement et des projections.

La responsabilité de Lincoln Electric ne saurait étre engagée si le casque est utilisé dans un
autre but ou de fagon incorrecte. Les casques de la série Viking ne conviennent pas pour
les applications de soudage laser et de soudage aux gaz.

Un casque ne doit jamais étre placé sur des surfaces chaudes.

Ne jamais ouvrir ou altérer le filtre d'obscurcissement.

Protéger le filtre de tout contact avec des liquides et des matériaux susceptibles de le souiller.
Nettoyer réguliérement la surface du filtre.

Toujours maintenir les capteurs et les cellules solaires en parfait état de propreté.
Remplacer réguliérement le verre protecteur par un composant Lincoln Electric d'origine.



/\ AVERTISSEMENT
Ne pas quitter le poste de travail avec le casque abaissé en position, car une surface
illuminée pourrait provoquer l'obscurcissement inattendu du filtre.
Les casques ne doivent jamais étre utilisés comme des lunettes de soleil pour conduire, car
ils pourraient étre a l'origine d'une identification incorrecte de la couleur des feux de circulation.
Des matériaux susceptibles d'entrer en contact avec la peau du porteur pourraient
provoquer des réactions allergiques aux personnes sensibles.
Les protections oculaires portées par dessus des lunettes de vue risquent de transmettre
des impacts en créant ainsi un risque pour le porteur.

Informations relatives au casque

Ce casque de soudage a obscurcissement automatique passe automatiqguement d'un état clair
(teinte DIN 4) & un état sombre (teinte DIN 5-8 / 9-13) lorsque I'arc de soudage s'établit.

Il revient automatiquement & un état clair lorsque I'arc est coupé.

Utiliser la teinte indiquée dans le tableau en fonction de I'application de soudage (voir page 13).

La lentille doit &tre rabattue avant le soudage.

N'utilisez pas le casque sans que les lentilles de protection intérieures et extérieures soient
correctement installées.

Si la lentille de protection est éclaboussée ou recouverte de saleté, elle doit étre remplacée
immédiatement.

N'utilisez pas le casque si la lentille ne fonctionne pas comme décrit.

Température de fonctionnement : -5 °C ~ 55 °C (23 °F ~ 131 °F)

Ne pas utiliser ni ouvrir le filtre & obscurcissement automatique s'il est endommagé sous l'effet de
chocs, de vibrations ou de pression.

Toujours maintenir les capteurs et les cellules solaires en parfait état de propreté. Nettoyer la
cartouche de filtre avec une solution d'eau savonneuse et un chiffon doux qui doit &tre humide
mais non imbibé.

Ce casque de soudage a obscurcissement automatique est congu pour une utilisation en
soudage a l'arc sous protection gazeuse, en soudage TIG, en soudage manuel & I'électrode
enrobée ou en découpe plasma ou de type arc-air.

La cartouche offre une protection contre le rayonnement UV et IR nocif, que le filtre soit dans
I'état clair ou foncé.

La cartouche contient quatre capteurs congus pour détecter la lumiére émise par l'arc de
soudage et déclencher l'obscurcissement du verre jusqu'a une teinte de soudage sélectionnée.

Ne pas utiliser de solvants ou de détergent abrasif.

Si le verre de protection est couvert de projections ou de saletés, le remplacer immédiatement.
Utiliser uniquement les piéces de rechange spécifiées dans le présent manuel.

N'utiliser le casque qu'aprés avoir monté correctement les verres de protection intérieur et extérieur.



Caractéristiques

N° de modéle: 3250D FGS ADF

Classe optique

1/1/1/1 avec technologie 4C™

Zone de visualisation LCD

75 x 108 mm (2,95 x 4,25 po)

Capteurs d'arc 4
Teinte claire DIN 4
Teinte pour rectification DIN 4
Teintes pour découpe DIN5~8
Teintes de soudage variables DIN9 ~ 13

Contrdle de teinte

Teinte variable, commande
d'affichage numérique

Mise sous tension/hors tension

Activation-auto, extinction-auto

Controle de sensibilité

Variable de 0 a 10, commande
d'affichage numérique

Protection UV/IR

Jusgu'a la teinte DIN13 2 tout instant

Alimentation électrique

Cellule photovoltaique avec
piles auxiliaires

Piles

2 x piles au lithium CR2450

Temps de passage du clair au foncé

0,00004 s (1/25 000 s)
de clair a foncé a 55°C

Temps de passage du foncé au clair

0,1 sec. (Court) & 1,0 sec. (Long)

Soudage a 'oxygaz QOui
Découpe par oxycoupage Oui
Rectification QOui

Puissance nominale TIG

CC = 2 ampéres CA = 2 ampéres

Plage de température de fonctionnement

-5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)

Plage de température de stockage

-20°C ~ 70°C (-4°F ~ 158°F)

Conformité"

EAC, CE, EN166:2001, EN175:1997,
EN379, CSA Z94.3, ANSI Z87.1-2015,
AS/NZS 1337.1, AS/NZS 1338.1

_a conformité du harnais par rapport & la norme ANSI Z87.1 est établie sans le

bandeau anti-transpiration installé.




Consignes d'utilisation

Réglage du harnais

FIGURE 1

Réglage de la couronne

Réglage avant-arriére K_/ Réglage de

(des deux cotés) I'inclinaison
Molette a cliquet

REGLAGE DE LA TAILLE DE LA TETE : LE SERRAGE DU HARNAIS se fait en
enfongant la molette a cliquet et en la tournant pour la régler & la taille de téte
souhaitée. Cette molette se trouve a I'arriere du casque.

LE REGLAGE DE LA COURONNE DU HARNAIS se fait en I'ajustant de
maniére confortable et en encliquetant les broches dans les trous pour assurer
leur fixation.

INCLINAISON : Le dispositif de réglage de I'inclinaison se trouve sur le coté

droit du casque. Desserrer |la molette droite de tension du casque et pousser
I'extrémité supérieure du levier de réglage vers I'intérieur jusqu’a ce que la
languette d’arrét du levier quitte les encoches. Tourner ensuite le levier vers 'avant
ou vers |'arriére jusqu’a la position d'inclinaison souhaitée. L'arrét s’enclenche
automatiquement lorsque vous le reldchez, verrouillant le casque en position.

REGLAGE AVANT/ARRIERE : Régle la distance entre le visage de I'utilisateur
et la lentille. Pour la régler, appuyez sur le bouton et faites glisser vers I'avant
ou vers l'arriére jusqu'a la position souhaitée, puis relachez le bouton.
REMARQUE : Assurez-vous que les deux c6tés sont bien positionnés

pour un fonctionnement correct.



Fonctionnement/caractéristiques de la cartouche

Bouton ON/MODE (MARCHE/MODE)
*  ON-OFF (La lentille s’'assombrit automatiquement lorsque I'arc est présent)

La cartouche de teinte s’allume automatiquement, la commande numérique
d'affichage s’active et le casque est prét a I'emploi. Il est recommandé que
I'utilisateur examine les paramétres du casque avant utilisation. Le casque
de soudeur s’éteint automatiquement aprés une demi-heure sans utilisation.

e CONTROLE DU MODE

Appuyez brievement

sur le bouton ON/

MODE (MARCHE/
MODE) pour

sélectionner le mode
approprié pour la

tache : \

FIGURE 2
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Mode soudage - utilisé pour la plupart des applications de soudage.
Appuyer sur le bouton « FUNC » (fonction) pour régler le numéro de teinte,
la sensibilite et les parametres de délai avant le soudage. Dans ce mode, la
lentille s’assombrit immédiatement lorsque vous commencez a souder.

Mode découpe - utilisé pour les applications de découpe. Appuyer sur le
bouton « FUNC » (fonction) pour régler le numéro de teinte, la sensibilité
et les paramétres de délai avant la découpe. Dans ce mode, la lentille
s’assombrit immédiatement lorsque vous commencez & découper.

Mode rectification - utilisé pour les applications de rectification. Dans ce
mode, la teinte de la lentille choisie est |a teinte n° 4. Le numéro de teinte,
la sensibilité et les parameétres de délai ne peuvent pas étre réglés en mode

rectification.

Indicateur de niveau de batterie

FIGURE 3

Le symbole « mag »
affiche I'état actuel de
la batterie. Le niveau
de batterie comporte
guatre symboles de

.

ELECTRIC
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niveau (voir Figure 3). Le

r

§32652-8
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symbole « L_J » apparait sur I'écran d'affichage pour avertir d’'une durée de vie
restante des piles de 1 a 2 jours ; les batteries au lithium CR2450 doivent étre
remplacées a cet instant. Le symbole de I'indicateur de batterie n'évolue pas
en temps réel et est mis a jour peu de temps aprés avoir appuyé sur le bouton

ON/MODE (MARCHE/MODE).



Contréle de teinte variable

Aprés avoir mis la lentille

FIGURE 4

sous tension, appuyez
sur le bouton « FUNC »
(fonction) pour choisir
« SHADE » (teinte), et

réglez le numéro de teinte A

458/8-13LE AT

CANICIA ZM.3 | COMFS'
TNI!?W-"S—! 813
ABMNEZS 1

33

GRIND CUTTING WELD

‘SS‘J!

(DELAY) (SENS.] (SHADE)

)

532652-8

de la lentille. Utiliser les

boutons de contréle de teinte UP (haut) et DOWN (bas) pour sélectionner le

niveau de teinte de la lentille.

La plage de teinte pour chaque mode est la suivante :

e Mode soudage-n°9 ~n°
e Mode découpe-n°5 ~n°

* Mode rectification —n° 4

Controle de sensibilité

Appuyer sur le bouton

13
8

FIGURE 5

« FUNC » (fonction) pour
choisir « SENSITIVITY »
(sensibilité). Utiliser les
boutons de contrble

de sensibilité « UP »

N

ma 1 s LE nm\rm

mzn?wﬁs.arms
1331

Cex

GRIND CUTTING WELD

‘557’

(DELAY) (SENS.) (SHADE]

(wooe| & )
o] v )

* $32652-8

z

(haut) et « DOWN » (bas)

pour rendre la lentille plus ou moins sensible a la lumiére d'arc pour différents
procédés de soudage. Les réglages de sensibilité 5 a 9 sont les parametres
normaux pour ['utilisation quotidienne. Les plages de sensibilité pour chaque

mode sont les suivantes :

e Mode soudage / Mode découpe —n° 0 ~

n°10

* Mode rectification — aucun reglage de sensibilité

Il peut s'avérer nécessaire régler la sensibilité du casque pour s'adapter aux
différentes conditions d'éclairage ou si la lentille s'allume et s’éteint continuellement.
Reégler la sensibilité du casque par rapport aux conditions d'éclairage dans
lesquelles il sera utilisé. Régler la sensibilité du casque comme suit :

e Appuyer sur le bouton « DOWN » (bas) pour baisser le réglage a 0.

e QOrienter le casque dans le sens d'utilisation, I'exposant aux conditions de

lumiére environnantes.

e  Appuyer a plusieurs reprises sur le bouton « UP » (haut) jusqu'a ce que la
lentille s’assombrisse, puis appuyer sur le bouton « DOWN » (bas) jusqu’a
ce que la lentille redevienne transparente. Le casque est prét a I'emploi.

Une légere réadaptation peut s'avérer nécessaire pour certaines
applications ou si la lentille s'allume et s'éteint continuellement.

10
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Contréle du temporisateur FIGURE 6

Appuyer sur le bouton

« FUNC » (f tion) GEEIEE‘J GRIND CUTTING WELD

pour choisi? : TJETAY » w-ar . 5 5 _l
(temporisateur) et o T

commencer les ex (DELAY) (SENS.] [(SHADE] * sa26528

réglages du délai de
la lentille. Utiliser les boutons « UP » (haut) et « DOWN » (bas) du contréle du
temporisateur de la lentille pour régler le temps avant que la lentille devienne
transparente aprés le soudage ou la découpe.

* Mode soudage / Mode découpe -n° 0 ~n° 10
* Mode rectification — aucun réglage de sensibilité

Le temporisateur est particuliérement utile pour éliminer les rayons lumineux
présents dans les applications d’intensité supérieure, lors desquelles le bain

de fusion reste lumineux momentanément aprés le soudage. Utiliser les boutons
de contrdle du temporisateur de la lentille pour régler le temporisateur de 0 2 10
(0,1 a 1,0 seconde). Lorsque le soudage cesse, la fenétre d'affichage repasse
automatiquement du foncé au clair, mais avec une temporisation prédéfinie
pour compenser toute rémanence lumineuse de la piéce de travail. Le temps/

la réponse de temporisation peut étre définie du niveau 0 au niveau 10. Il est
recommandé d’utiliser un délai plus court avec des applications de soudage
ponctuelles et un délai plus long avec des applications utilisant des courants
plus élevés. Des délais plus longs peuvent également étre utilisés pour le
soudage TIG faible intensité afin d'éviter I'ouverture du filtre lorsque la trajectoire
lumineuse vers les capteurs est temporairement obstruée par une main, un
chalumeau, etc.

Power
Cette cartouche ADF est alimentée par une pile remplagable.

Avertissement

* Le chargeur automatique de documents ne doit étre utilisé qu'avec la lentille de
protection intérieure.

» Les protections oculaires contre les particules a haute vitesse portées par-dessus des
lunettes ophtalmiques standard peuvent transmettre des chocs, créant ainsi un danger
pour le porteur.

= Les oculaires a filtre minéral durci ne doivent étre utilisés qu'avec un oculaire a dos
approprié.

« Si les symboles F ou B ne sont pas communs a la fois a I'oculaire et a la monture, c'est
le niveau inférieur qui doit étre attribué a la protection oculaire compléte.

- Si la lettre d'impact est suivie de la lettre "T", vous pouvez ['utiliser pour vous protéger
contre les particules a haute vitesse et a des températures extrémes. Si la lettre d'impact
n'est pas suivie de la lettre "T", vous ne devez utiliser le protecteur oculaire que pour la
protection contre les particules a haute vitesse a température ambiante.

» Nous recommandons une utilisation pour une période de 5 ans. La durée d'utilisation

1"



dépend de divers facteurs tels que ['utilisation, le nettoyage, le stockage et la
maintenance. Des inspections fréquentes et le remplacement s'il est endommagé sont
recommandeés.

* Le produit est conforme & la directive 2001/95 / CE et au réglement (UE) 2016/425,
ainsi gu'aux normes harmonisées EN 166; 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 + A1:
2009.

« L'utilisateur doit contacter le représentant de la santé et de la sécurité pour s'assurer
que les lunettes de protection personnelles lui assurent une protection adéquate
pendant les conditions de travail.

* Les capteurs doivent rester propres et non obstrués.

Marquage

Le casque et le filtre a obscurcissement automatique regoivent un marquage approprié. La
classification pour la protection des yeux et du visage s'appuie sur les normes EN 166: 2001, EN
175: 1997, EN 379: 2003+A1: 2009.

Casque de soudage & obscurcissement automatique LINCOLN 3250D FGS

4 [ 5-8/9-13 LE 1 /7 1 /1 1 /1 1 379
Indice de I'état clair — |
Indice de I'état foncé le moins prononceé
Indice de I'état foncé le plus prononcé
Identification du fabricant
Classe optique
Classe de diffusion de la lumiére
Classe de variation de transmission lumineuse
Classe de dépendance angulaire de transmission lumineuse
Numeéro de la présente norme

Marquage sur le casque :

« LEEN175F CE » : LE: identification du fabricant
EN 175: numéro de la présente norme
F : résistance a l'impact a faible énergie

Marquage sur le verre de protection avant :
«LE1FCE»: LE: identification du fabricant
1: classe optique
F : résistance a l'impact a faible énergie

Marquage sur le verre de protection intérieur :
« LE1FCE»: LE: identification du fabricant
1: classe optique
F : résistance a l'impact a faible énergie

Marquage sur la lentille latérale :
«5LE1BCE»: 5 : état d'obscurité
LE: identification du fabricant
1: classe optique
B: résistance aux chocs de moyenne énergie

DIN CERTCO Gesellschaft fuer
Konformitaetsbewertung mbH
Alboinstrasse 56

12103 Berlin

Numéro d'organisme notifié 0196
12



Entretien et maintenance du casque

Nettoyage : Nettoyer le casque en I'essuyant avec un chiffon doux. Nettoyer réguliérement les
surfaces de la cartouche. Ne pas utiliser des solutions de nettoyage trop puissantes. Nettoyer les
capteurs et les cellules solaires avec une solution d'eau savonneuse et un chiffon propre, puis
essuyer a sec avec un chiffon non pelucheux. NE PAS immerger la cartouche d'obscurcissement
dans de I'eau ou dans une autre solution.

Stockage : Stocker dans un endroit propre et sec.

Guide de sélection des teintes

Numéros de teinte recommandés selon EN 379:2003

600 i 600
14 15
500 500
14
450 14 450
400 13 14 400
13
350 13 350
o :
300 12 12 300
250 12 12 250
7] 12 12
';"-' 225 12 225
Al 1 12
o 200 1 1 200
E 1
175 1 175
& 1
qw 150 10 10 150
= KR
w 125 10 125
Z
z KN
E 100 10 100
z 9
70 ] 70
7
40 10 10 40
~ 9 g - -
15 8 g 15
(-] -]
2 . 2
<l w w - §
=] oy 2B O g w @
4 S8 o | o | o 388 35| 35 | 8g3
8 52 g F s oo g9 8< | 558
[e] oL =4 3E g =
& a® 1T |7 |8

Si le casque utilisé ne comporte aucune des teintes indiquées ci-dessus, il est recommandé d'utiliser la teinte plus foncée la plus
proche.
13



Remplacement de la cartouche et du verre

FIGURE 7

Changer le filtre auto-obscurcissant

Retirer le porte-lentille avant comme d’aprés
la Figure 7. Appuyer sur le filtre auto-
obscurcissant pour déverrouiller les deux
broches de verrouillage (Figure 8) et tirer vers
I'avant pour retirer filtre auto-obscurcissant
(Figure 9).

Remplacement de la lentille extérieure

Remplacer la lentille avant si elle est
endommageée. Retirer le porte-lentille avant
comme d’apres la Figure 7. Retirer la

lentille extérieure de I'ensemble filtre auto-
obscurcissant. Installer la nouvelle lentille de
protection dans le filtre auto-obscurcissant et
I'installer sur la coque du casque. Assurez-vous
d’installer la lentille de protection et le joint dans
la coque du casque, de la méme maniére qu’ils
ont été retirés.

Remplacement de la lentille
transparente intérieure

Remplacer la lentille transparente intérieure si
celle-ci est endommageée. Retirer le porte-lentille
avant comme d’apres la Figure 7. Retirer
I'ensemble filtre auto-obscurcissant, puis retirer
la lentille intérieure transparente. Installer la
nouvelle lentille transparente intérieure dans le /
filtre auto-obscurcissant et I'installer sur la cogue Lj
du casque. Assurez-vous de les installer dans la
coque du casque, de la méme maniére qu'ils ont
éteé retirés.

14



Remplacement de la pile

Une fois le filtre auto-obscurcissant
retiré, retirer le support de pile et
remplacer la pile. Installer le

support de pile et monter le filtre
auto-obscurcissant sur la coque du
casque. Assurez-vous de les installer
dans la cogue du casque, de la méme
maniére qu'ils ont été retirés.

FIGURE 10

Remplacement du filtre
de rectification

Remplacer le filtre de reciification
transparent si celui-ci est endommagé.
Retirer le support de lentille du filtre
de rectification comme d’aprés la
Figure 11, puis le filtre de rectification
transparent. Installer soigneusement
le nouveau filtre de protection et
assurez-vous gu'il glisse dans les
fentes latérales des deux cétés.
Ré-assembler le support dans la
coque du casque.

FIGURE 11

FlGU_RE 12
—
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Installer la protection de vitre
latérale de rechange

Couvrir simplement la vitre latérale
avec la protection de fenétre latérale
et assurez-vous que les protections
sont alignées avec la lentille.

Installer la loupe de rechange

Faites simplement glisser la loupe
dans le rail court situé sur les c6tés du
support du filtre auto-obscurcissant
comme d'aprés la Figure 13.

FIGURE 13

Installer I'adaptateur de casque de
sécurité avec fente

Retirer le harnais d’origine. Retourner
le harnais du casque de sécurité pour
que celui-ci puisse étre porté vers
I'arriere. Faire simplement glisser les
adaptateurs dans les fentes situées
sur le coté du casque, comme d'apres
la figure 14. Régler la distance entre
le visage de I'utilisateur et la lentille
en poussant le bouton vers le bas,
puis en faisant glisser vers I'avant

ou vers I'arriére. Régler la position
d’inclinaison en desserrant les
boutons de tension, puis en tournant
le levier vers I'avant ou vers I'arriére.

16

FIGURE 14

Installer I'adaptateur de casque de
sécurité sans fente

Retirer le harnais d’origine. Retourner
le harnais du casque de sécurité pour
que celui-ci puisse étre porté vers
I'arriere. Faites glisser I'adaptateur du
casque de sécurité avec le ressort &
I'arriere. Assurez-vous que les verrous
cliquent de chague cété. Réglez la
distance entre le visage de I'utilisateur
et la lentille en appuyant sur le bouton
vers le bas, puis en faisant glisser

vers I'avant ou vers I'arriére. Régler la
position d’inclinaison en desserrant les
boutons de tension, puis en tournant le
levier vers I'avant ou vers I'arriére.




Guide de résolution des problémes

Tester la cartouche d'obscurcissement avant soudage en orientant I'avant de la cartouche vers
une source de lumiére vive. Ensuite, couvrir puis découvrir rapidement les capteurs avec les
doigts. La cartouche devrait s'obscurcir momentanément lorsque le capteur est découvert. Il est
également possible d'utiliser un allume-gaz pour chalumeau.

PROBLEME

CAUSE POSSIBLE

SOLUTION

Le filtre ne s'assombrit pas lorsque
le bouton TEST est enfoncé.

Pile faible.

Remplacez la pile.

Il est difficile de voir a travers
le filtre.

Verre de protection
avant sale.

Nettoyer ou remplacer le
verre de protection avant.

Cartouche sale.

Nettoyer la cartouche
d'obscurcissement
automatique avec une
solution d'eau savonneuse et
un chiffon doux.

Le filtre ne s'obscurcit pas
lorsque I'arc s'établit.

La sensibilité est réglée a

Régler la sensibilité au

une valeur trop faible. niveau requis.
Verre de protection Nettoyer ou remplacer le
avant sale. verre de protection avant.

Le verre de protection
avant est endommagé.

Vérifier si le verre de
protection avant est fissuré
ou piqué. Le remplacer si
nécessaire.

Les cellules solaires ou les
capteurs sont obstrués.

Veiller & ne pas obstruer les
capteurs ou les cellules
solaires avec le bras ou
d'autres éléments pendant le
soudage.

Corriger la position afin que
les capteurs soient
directement exposés a l'arc
de soudage.

Mode GRIND (meulage)
sélectionné

Vérifier que la teinte
appropriée est sélectionnée.

Le filtre s'obscurcit alors que

La sensibilité est réglée a

Régler la sensibilité au

fissuré.

W

I'arc n'est pas établi. une valeur trop élevée. niveau requis.
Le filtre reste sombre une fois la La durée de temporisation | Régler la durée de
soudure terminée. est trop grande. temporisation au niveau requis.
! AVERTISSEMENT
Cesser d'utiliser ce produit en présence d'un tel probléme.
Le filtre est La protection contre le rayonnement UV/IR risque d'étre

compromise, ce qui créerait un risque de brilure des yeux

et de la peau.

Pt Des projections
de soudure
endommagent le

filtre.

Le verre de protection avant
est absent, endommageé,
cassé, fissuré ou déformé.

Remplacer le verre de
protection avant si
nécessaire.

17



WEEE

07/06

Ne pas jeter les appareils électriques avec les déchets ordinaires !
Conformément a la Directive Européenne 2002/96/CE relative aux Déchets
d'Equipements Electriques ou Electroniques (DEEE) et & sa transposition dans
la législation nationale, les appareils électriques doivent étre collectés a part et
étre soumis a un recyclage respectueux de I'environnement. Le propriétaire de
I'équipement est invité a s'informer sur les systémes de collecte approuvés
= | gupres des représentants locaux.

L'application cette Directive Européenne permetira de protéger I'environnement
et la santé !

Frangais

Pieces de rechange

0812

Comment lire cette liste de piéces de rechange
e Utiliser la vue éclatée ci-dessous pour déterminer 'emplacement et la référence de la piéce.
e Ne pas utiliser cette liste pour commander une piéce dont la référence n'est pas indiquée
dans le tableau. Pour toute piéce dont la référence n'est pas indiquée, contacter le
service aprés-vente de Lincoln Electric.
Commencer par lire les instructions de la liste de piéces de rechange ci-dessus, puis se référer
au chapitre « Piéces de rechange » qui contient des vues éclatées utiles pour trouver la référence
des piéces.

Garantie

LES DETERIORATIONS DUES AUX PROJECTIONS DE SOUDAGE NE SONT PAS
COUVERTES PAR LA GARANTIE :

N'utiliser ce produit qu'aprés avoir monté correctement les verres de protection transparents
appropriés des deux cotés de la cartouche du filtre d'obscurcissement automatique. Les verres
transparents fournis avec ce casque ont une dimension adaptée a celui-ci. Ne pas les remplacer
par des produits d'autres fournisseurs.

18



Piéces de rechange
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ARTICLE | N° DE REF. DESCRIPTION QTE
1 KP3700-1 Lentille de protection extérieure (158.2x100.1%1.2 mm) 1
2 KP3701-1 Lentille transparente intérieure (108.3x78.3x1 mm) 1
3 KP3702-1 I(_;;:H‘I& F‘rggipxa‘lr.ezn: nE:;.I filtre de rectification / meulage 1
4 KP3703-3 3250D FGS ADF 1
5 [kearost | Cocie do mchage (Casaue de soudage dela séieFS) |
6 KP3705-1 Protection de lentille latérale (1 paire) 1
7 KP3706-1 Harnais (bandeau anti-transpiration compris) 1
8* KP2930-1 Bandeau anti-transpiration (gté du kit: 2) 1
9 95832652-10 | Porte-lentille avant 1
10 95832652-3 Porte-lentille du filtre de rectification 1
1" KP3709-1 Protection de téte 1

*Non représenté

Accessoires en option

ARTICLE| N° DE REF. DESCRIPTION QTE
1 KP3046-100 Grossissement de la lentille d’adaptation 1,00 1
2 KP3046-125 Grossissement de la lentille d’adaptation 1,25 1
3 KP3046-150 Grossissement de la lentille d’adaptation 1,50 1
4 KP3046-175 Grossissement de la lentille d’adaptation 1,75 1
5 KP3046-200 Grossissement de la lentille d’adaptation 2,00 1
6 KP3046-225 Grossissement de la lentille d’adaptation 2,25 1
7 KP3046-250 Grossissement de la lentille d’adaptation 2,50 1
8 KP3707-1 Adaptateur a fentes pour casque de sécurité 1
9 KP3708-1 Adaptateur a ressort pour casque de sécurité 1
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Verklaring van overeenstemming

Lincoln Electric Europa

Verklaart dat de volgende kashelmen:

| FGS Serie lashelmen |

overeenkomen conform de volgende richtlijnen:

Richtlijnen 2001/95/EG en verordening (EU) 2016/425,

en zijn ontworpen conform de volgende normen:

geharmoniseerde normen EN 166:2001, EN 175:1997,
EN 379:2003+A1:2009

ot

- -

12" December 2018
Marie-Faustine Camps
Accessories Product Manager EMEAR

Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 2° , 08008 Barcelona, Spain
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ELECTRIC

12/05
BEDANKT dat u hebt gekozen voor de KWALITEITSPRODUCTEN van Lincoln Electric.
e Controleert u de verpakking en apparatuur op beschadiging. Claims over transportschade
moeten direct aan de dealer of aan Lincoln Electric gemeld worden.
o Voor referentie in de toekomst is het verstandig hieronder u machinegegevens over
te nemen. Modelnaam, Code & Serienummer staan op het typeplaatje van de machine.

Modelnaam:

Code en serienummer:

Datum en plaats eerste aankoop:
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Veiligheid

o011

& WAARSCHUWING

Deze apparatuur moet gebruikt worden door gekwalificeerd personeel. Zorg ervoor dat
installatie, gebruik, onderhoud en reparatie alleen uitgevoerd worden door gekwalificeerd
personeel. Lees deze gebruiksaanwijzing goed alvorens te lassen. Negeren van waarschuwingen en
aanwijzingen uit deze gebruiksaanwijzingen kunnen lijden tot verwondingen, letsel, dood
of schade aan het apparaat. Lees en begrijp de volgende verklaringen bij de waarschuwings-
symbolen. Lincoln Electric is niet verantwoordelijk voor schade veroorzaakt door verkeerde
installatie, slecht onderhoud of abnormale toepassingen.

WAARSCHUWING: Dit symbool geeft aan dat alle navolgende instructies|
uitgevoerd moeten worden om letsel, dood of schade aan de apparatuur te|
voorkomen. Bescherm jezelf en anderen tegen letsel.

LEES DE INSTRUCTIES GOED: Lees deze gebruiksaanwijzing alvorens het
apparaat te gebruiken. Elektrisch lassen kan gevaarlijk zijn. Het niet opvolgen
van de instructies uit deze gebruiksaanwijzing kan letsel, dood of schade aan de|
apparatuur tot gevolg hebben.

ELEKTRISCHE STROOM KAN DODELIJK ZIJN: Lasapparatuur genereert
hoge spanning. Raak daarom de elektrode, werkstukklem en aangesloten
werkstuk niet aan. Isoleer jezelf van elektrode, werkstukklem en aangesloten
werkstukken.

ELEKTRISCHE APPARATUUR: Schakel de voedingsspanning af m.b.v.
de schakelaar aan de zekeringkast als u aan de machine gaat werken.
Aard de machine conform de nationaal (lokaal) geldende normen.

g

ELEKTRISCHE APPARATUUR: Controleer regelmatig de aansluit-, de las- en
de werkstukkabel. Vervang kabels waarvan de isolatie beschadigd is. Leg de
elektrodehouder niet op het werkstuk of een ander opperviak dat in verbinding
met de werkstukklem staat om ongewenst ontsteken van de boog te voorkomen,

‘ ELEKTRISCHE EN MAGNETISCHE VELDEN KUNNEN GEVAARLIJK ZIJN:

Elektrische stroom, vioeiend door een geleider, veroorzaakt een lokaal elektrisch-

en magnetisch veld (EMF). EMF-velden kunnen de werking van pacemakers

& beinvioeden. Personen met een pacemaker dienen hun arts te raadplegen
= alvorens met lassen te beginnen.

richtlijnen.

‘ CE OVEREENSTEMMING: Deze machine voldoet aan de Europese




KUNSTMATIGE OPTISCHE STRALING: Volgens de voorschriften in Richtlijn
2006/25/EG en EN 12198 norm, is de apparatuur ingedeeld in categorie 2, die
verplicht om goedgekeurde Persoonlijke Beschermingsmiddelen (PBM) te
gebruiken met een beschermingsgraad tot maximaal 15, zoals vereist door
EN169 norm.

DAMPEN EN GASSEN KUNNEN GEVAARLIJK ZIJN: Lassen produceert
dampen en gassen die gevaarlijk voor de gezondheid kunnen zijn. Voorkom
inademing van dampen of gassen. Om deze gevaren te voorkomen moet er
voldoende ventilatie of een afzuigsysteem zijn om dampen en gassen bij de
lasser vandaan te houden.

BOOGSTRALING KAN VERBRANDING VEROORZAKEN: Gebruik een lasscherm
met de juiste lasglazen om de ogen te beschermen tegen straling en spatten. Draag
geschikte kleding van een vilamvertragend materiaal om de huid te beschermen.
Bescherm anderen in de omgeving door afscherming van de lasboog en zeg dat men
niet in de lasboog moet kijken.

LASSPATTEN KUNNEN BRAND OF EXPLOSIES VEROORZAKEN:
Verwijder brandbare stoffen uit de omgeving en houd een geschikte brandblusser
paraat. Lasspatten en hete materialen uit het lasproces kunnen gemakkelijk
door kleine scheuren en openingen doordringen in naastliggende ruimtes.
Pas aan tanks, vaten, containers of materiaal lassen als er passende maatregelen
zijn genomen die ervoor zorgen dat er geen brandbare of giftige dampen
aanwezig zijn. Deze apparatuur nooit gebruiken als er brandbare gassen,
dampen of brandbare vloeistoffen aanwezig zijn.

AAN GELASTE MATERIALEN KUNT U ZICH BRANDEN: Lassen genereert
veel warmte. Aan hete opperviakken en materialen in de werkomgeving kunt
u zich lelijk branden. Gebruik handschoenen en tangen om werkstukken en
materialen in de werkomgeving vast te pakken of te verplaatsen.

VEILIGHEIDSMARKERING: Deze machine is geschikt voor gebruik als
voedingsbron voor lasstroom in omgevingen met een verhoogd risico en
kans op elektrische aanraking.

Materialen die in aanraking kunnen komen met een huid van de drager
kunnen gevoelige un Individueuze allergische reacties veroorzaken.

Dit is geen veiligheidshelm! Deze helm is alleen bedoeld om te beschermen
tegen de risico's van lasprocessen.

WAARSCHUWING : Ernstig letsel zou kunnen optreden als de gebruiker niet
de bovengenoemde waarschuwingen niet volgt en / of is niet volgens de
gebruiksaanwijzing.




Voorbereiding en bediening

Algemeen

De 3250D FGS lashelmen zorgen voor goede bescherming van de ogen tijdens het lassen. Ze
zorgen voor permanente bescherming tegen UV- en IR-straling en vonken niet alleen bij lichte
maar ook onder donkere omstandigheden.

De mate van schaduw van de 3250D FGS helmen is zodanig aangepast dat het uw ogen
beschermt tegen letsel veroorzaakt door de lasboog.

Rechtstreeks in de lasboog kijken is verboden. De boogstralen zijn zeer gevaarlijk. Ze kunnen
pijnlijke conjunctivitis en onherstelbare veranderingen aan uw pupil veroorzaken.

Lashelmen uit de 3250D FGS stellen u in staat om de lasboog met grote nauwkeurigheid te
bekijken. U hoeft ze niet omhoog of omlaag te klappen tijdens het lassen. Uw beide handen
blijven vrij en vanwege het lage gewicht vermindert de helm uw vermoeidheid en kunt u
aanzienlijke hoeveelheden tijd besparen.

Als de boog oplicht, verduistert het filter automatisch.

Voor het lassen

Controleer of de lens op de voorzijde en het frame van de lens op de voorzijde stevig op hun
plaats zitten.

Selecteer de schaduw niveau dat u nodig hebt om de filter te configureren met behulp van de
digitale display.

Stel de hoofdriem zo af dat de helm zo laag mogelijk op het hoofd en vlak bij uw gezicht zit.
Stel de hoek van de helm af als hij omlaag zit door de helm te draaien.

Controleer de correcte werking van de filter.

Speciale kenmerken

De ogen zijn altijd beschermd tegen ultraviolette en infrarode stralen, ongeacht het
verduisteringsniveau.

De omschakeltijd van de filter van donker naar helder kan handmatig worden bijgesteld.
Via het digitale display kan de openingstijd worden ingesteld op snel of langzaam, stel véér het
lassen uw vertragingstijd in op uw lasproces, teneinde de ogen te beschermen tegen het
achterblijvende licht van de nagloed van de werkmaterialen. De snelste openingstijd is
ingesteld op 0,1 sec.

Belangrijke opmerking

De helmen zijn alleen bedoeld voor gebruik ter bescherming van de ogen en het gezicht
tegen straling en vonken.

Lincoln Electric aanvaardt geen enkele aansprakelijkheid als de helm voor een ander doel
wordt gebruikt en verkeerd wordt gebruikt. De Viking-serie helmen is niet geschikt voor laser-
en gaslastoepassingen.

De helm mag nooit op hete opperviakten worden gezet.

De verduisteringsfilter nooit openen of er iets aan veranderen.

Bescherm het filter tegen contact met vioeistof en vuil.

Reinig het filteroppervlak regelmatig.

Houd de sensoren en de zonnecellen altijd schoon.

Vervang de beschermende lens regelmatig door een originele van Lincoln Electric.

/\ WAARSCHUWING

De werkplek niet verlaten met de helm omlaag op zijn plaats; door een helder licht opperviak
kan het filter onverwacht verduisteren.



¢ Helmen mogen nooit worden gebuikt als zonnebrillen als u rijdt omdat dit tot gevolg kan hebben
dat de kleuren van verkeerslichten verkeerd worden geinterpreteerd.

e Materialen die in contact komen met de huid van de drager kunnen allergische reacties
veroorzaken bij mensen die hiervoor gevoelig zijn.

e Oogbeschermers tegen rondvliegende deeltjes die worden gedragen over een standaard
ophthalmische bril, kunnen schokken geven en zo een gevaar vormen voor de drager.

Informatie over de helm

Deze automatisch verduisterende lashelm verandert automatisch van een lichte staat
(duisterwaarde DIN4) naar een duistere staat (duisterwaarde DIN 5-8/9-13) als het lassen begint.

Het filter gaat automatisch weer terug naar een lichtstaat als het booglassen stopt.

Stel uw lastoepassing af op de duisterwaarde die staat aangegeven in de verduisteringstabel. (zie
blz. 13)

* De lens dient te worden geplaatst voor het lassen.

+ Laat de helm niet zonder lenzen goed geinstalleerd binnen en buiten dek.

+ Als de lenskap sproeien of bedekt met vuil, moet onmiddellijk worden vervangen.

* Gebruik de helm als de lens niet werkt zoals beschreven.

* Bedrijfstemperatuur; -5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F).

* Het automatisch verduisterende filter niet gebruiken of open maken als het is beschadigd na
een schok of door trilling of druk.

+ Houd de sensoren en de zonnecel schoon. Reinig het filterpatroon met een
zeepwateroplossing en een zachte doek die vochtig mag zijn maar niet doorweekt is.

* Deze automatisch verduisterende helm is gemaakt om te gebruiken bij GMAW, GTAW, MMAW
lassen of plasmabooglassen en luchtkoolstof booglassen.

+ Het membraan biedt bescherming tegen schadelijke ultraviolette en infrarode straling, zowel in
het donker as in het licht.

* Het patroon bevat vier sensoren om het licht van de lasboog te detecteren met als gevolg dat
de lens verduistert tot een geselecteerde verduisteringswaarde.

+ Geen oplosmiddelen of schurende reinigingsmiddelen gebruiken.

+ Als de deklens bevlekt is of bedekt met vuil, moet hij onmiddellijk vervangen worden.

= Alleen vervangende onderdelen gebruiken die zijn gespecificeerd in deze handleiding.

* De helm niet gebruiken zonder dat de binnenste en buitenste lenzen correct zijn geinstalleerd.



Technische gegevens

Modelnr.: 3250D FGS ADF

Optische klasse

1/1/1/1 met 4C™-technologie

LCD-weergavegebied 75 x 108 mm
Boogsensoren 4
Lichtstatustint DIN 4

Slijpstatus DIN 4
Shijtinten DIN5~8
Variabele lastinten DIN9 ~ 13

Tintregeling

Variabele tint, digitale weergaveregeling

Aan/uit

Automatisch AAN, Automatisch UIT

Gevoeligheidsregeling

Variabele 0 tot 10, Digitale weergaveregeling

UV/IR-bescherming

Te allen tijde tot Shade DIN13

Voeding

Zonnecel met batterijassistentie

Batterij

2xCR2450 lithiumbatterijen

Schakeltijd van licht naar

0,00004 sec. (1/25.000 sec.)

donker van licht naar donker bij 55°C
Schakaltiid ;22td°nker meRE 0,1 sec. (Korte) tot 1,0 sec. (Lange)
Zuurstofgaslassen Ja
Zuurstofsnijden Ja
Slijpen Ja

TIG-beoordeling

DCz2AAC=z2A

Bedrijfstemperatuur -5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)
Opslagtemperatuur -20°C ~ 70°C (-4°F ~ 158°F)
Naleving® EAC, CE, EN166:2001, EN175:1997,

EN379, CSA Z94.3, ANSI Z87.1-2015,
AS/NZS 1337.1, AS/NZS 1338.1

De naleving van ANSI Z87.1 is op basis van hoofdband zonder

geinstalleerde zweetband.




Bedieningsinstructies

Afstelling hoofdband

AFBEELDING 1
Kroonafstelling

£
Voor-achter afstelling d Kantelaanpassing

(beide kanten)
Ratelknop

AFSTELLING HOOFDGROOTTE: STRAKHEID HOOFDBAND wordt
aangepast door in de ratelknop te duwen en deze te draaien voor de gewenste
hoofdgrootte. Deze knop bevindt zich aan de achterkant van de helm.

KROONAFSTELLING VAN DE HOOFDBAND wordt gedaan door naar het
gewenste comfort aan te passen en de pennen in de gaten te klikken voor
stevige vergrendeling.

KANTELEN: De kantelafstelling bevindt zich aan de rechterkant van de helm.
Draai de rechterknop van de hoofdband los en duw het bovenste uiteinde van
de stelhendel naar binnen totdat het stoplipje van de hendel de inkepingen
vrijmaakt. Draai vervolgens de hendel naar voren of naar achteren, naar de
gewenste kantelpositie. De Stop schakelt automatisch weer in wanneer hij is
vrijgekomen wanneer de helm wordt vastgezet.

AANPASSING VOOR-/ACHTER: Past de afstand tussen het gezicht en de lens
van de gebruiker aan. Om aan te passen, drukt u op de knop omlaag en schuift
u naar voren of naar achteren naar de gewenste positie en laat u de knop los.
OPMERKING: Zorg ervoor dat beide zijden gelijkmatig zijn gepositioneerd voor
een goede werking.



Werking van het membraan/kenmerken

ON/MODE (AAN/MODUS)-knop
* ON-OFF (AAN/UIT) (De lens wordt automatisch donkerder wanneer er
vlamboog aanwezig is)

De shade-patroon wordt automatisch ingeschakeld, de digitale
weergaveregeling wordt geactiveerd en de helm zal klaar zijn voor gebruik.
Het wordt aanbevolen dat de gebruiker de helminstellingen voér gebruik
controleert. De lashelm wordt automatisch uitgeschakeld nadat deze een
half uur niet gebruikt is.

e MODUSBESTURING

Kort indrukken van AFBEELDING 2

de ON/MODE (AAN/ : -
MODUS)-knop om de LINCOLN TD  GRIND CUTTING WELD _ON_
modus te selecteren - @]@
die geschikt is voor v cous’

de werkactiviteit: cex sazes2-8

Lasmodus — gebruikt
voor de meeste lastoepassingen. Druk op de “FUNC"-knop om het shade-
nummer, de gevoeligheid en de vertragingsinstellingen voor het lassen aan
te passen. In deze modus wordt de lens onmiddellijk donker wanneer u
begint met lassen.

Snijmodus - gebruikt voor snijtoepassingen. Druk op de “FUNC"-knop
om het shade-nummer, de gevoeligheid, en vertragingsinstellingen aan te
passen voordat u gaat snijden. In deze modus wordt de lens onmiddellijk
donker wanneer u begint met snijden.

Slijpmodus- gebruikt voor slijptoepassingen. In deze modus is de lenstint
de vaste tint nr. 4. Shade-nummer, gevoeligheid en vertragingsinstellingen
kunnen niet worden aangepast in slijpmodus.

Batterijindicator
Het symbool “mm8" toont

AFBEELDING 3

de huidige toestand

van de batterij. Het (LINCOLN ) f GRIND CUTTING WELD

batterijvolume heeft vier B ey @
niveausymbolen (zie el @@
afbeelding 3). Het symbool CEX 5326528
*L_1" verschijnt op het N Z

beeldscherm wanneer

er nog 1 tot 2 dagen batterijduur over is, CR2450 lithiumbatterijen moeten op dit
moment worden vervangen. Het symbool van de batterijindicator is niet in real-time
en wordt bijgewerkt kort na het indrukken van de ON/MODE (AAN/MODUS)-knop.
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Variabele shaderegeling AFBEELDING 4

Nadat u de lens hebt

GRIND CUTTING WELD

ingeschakeld, drukt u (LINCOLN); o)

op de “FUNC”-knop

om de “SHADE” (tint) Shicazas cours® S

te kiezen, en past u “(’“‘é;&“ ! (DELAY) [SENS.) (SHADE)
het lenstintnummer N

(wode| & )
(o] v )

* $32652-8

)/

aan. Gebruik de

tintregelknoppen UP (omhoog) en DOWN (omlaag) om de mate van

verduistering van de lens te selecteren.

Het tintbereik voor elke modus is als volgt:
* Lasmodus - Nr.9 ~ Nr. 13

* Snijmodus —Nr.5 ~ Nr. 8

e Slijpmodus - Nr. 4

Gevoeligheidsregeling
Druk op de knop “FUNC”

AFBEELDING 5

om “SENSITIVITY"

(GEVOELIGHEID) te kiezen.

Gebruik de knoppen “UP” o
(omhoog) en “DOWN" Eﬂa&“ '
(omlaag) om de lens meer || _“~~=

(wooe &)
[Fove] ¥ )

' 5326528

)/

of minder gevoelig te

maken voor het licht van de verschillende lasprocessen. Gevoeligheidsinstellingen

5 tot en met 9 zijn de normale instellingen voor dagelijks gebruik. Het

gevoeligheidsbereik per modus is als volgt:
e Lasmodus / Snijmodus — Nr. 0 ~ Nr. 10

e Slijpmodus - Geen gevoeligheidsinstelling

Het kan nodig zijn om de gevoeligheid van de helm aan te passen voor
verschillende lichtomstandigheden of als de lens aan en uit knippert. Stel de
helmgevoeligheid in op de lichtomstandigheden. Stel de gevoeligheid van de

helm als volgt in:

* Druk op de knop “DOWN" om de instelling naar O te verlagen.

* Houd de helm in de richting van het gebruik, en stel hem bloot aan de

omgevingslichtomstandigheden.

* Druk herhaaldelijk op de knop “UP" totdat de lens donkerder wordt en
druk vervolgens op de knop “DOWN" totdat de lens lichter wordt. De helm
is klaar voor gebruik. Een lichte aanpassing kan nodig zijn voor bepaalde

toepassingen of als de lens aan- en uitknippert.
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Vertragingsregeling AFBEELDING 6

Druk op de “FUNC"-

knop om “DELAY”
(vertraging) te kiezen, sy v |
en begin met het s
aanpassen van L cex

de lensvertraging.
Gebruik de knoppen ‘UP’ en ‘DOWN’ (‘OMHOOG’ en 'OMLAAG’) van de
lensvertragingsregeling om de tijd voor de lens aan te passen waarna deze na
het lassen of snijden weer naar de heldere staat schakelt.

e Lasmodus / Snijmodus — Nr. 0 ~ Nr. 10
* Slijpmodus — Geen gevoeligheidsinstelling

De vertraging is vooral nuttig bij het elimineren van heldere nastralen

die aanwezig zijn in hogere ampéretoepassingen waarbij de

gesmolten plas na het lassen nog even licht blijft afgeven. Gebruik de
Lensvertragingsregelingsknoppen om vertraging van 0 tot 10 (0,1 tot 1,0
seconde) aan te passen. Wanneer het lassen stopt, verandert het kijkvenster
automatisch van de verduisterde toestand terug naar de lichtstatus, maar met
een vooraf ingestelde veriraging om te compenseren voor een heldere naglans
op het werkstuk. De vertragingstijd/respons kan worden ingesteld van niveau

0 tot niveau 10. Het wordt aanbevolen om een kortere vertraging te gebruiken
bij puntlastoepassingen en een langere vertraging bij toepassingen die gebruik
maken van hogere voltages. Langere vertragingen kunnen ook worden gebruikt
voor TIG lassen bij lage stroomsterkte om de filteropening te vermijden wanneer
het lichtpad naar de sensoren tijdelijk wordt belemmerd door een hand,
zaklamp, enz.

Vermogen
Deze ADF cartridge wordt gevoed door een vervangbare batterij.

Waarschuwing

» De ADF wordt alleen gebruikt in combinatie met de lens van de binnenste cover.

» De oogbeschermers tegen hoge snelheidsdeeltjes die over een standaard
oogheelkundige bril worden gedragen, kunnen stoten overbrengen, waardoor een
gevaar voor de drager ontstaat.

= Gehard mineraalfilter oculairs worden alleen gebruikt in combinatie met een geschikte
achtergrond oculair.

» Als de symbolen F of B niet gemeenschappelijk zijn voor zowel het oculair als het
kader, is dit het lagere niveau dat aan de complete oogbeschermer wordt toegewezen.
» Als de inslagbrief gevolgd door de letter "T" is, kunt u deze gebruiken als bescherming
tegen zeer snelle deelfjes bij extreme temperaturen. Als de inslagletter niet wordt
gevolgd door de letter "T", moet u de oogbeschermer alleen gebruiken voor
bescherming tegen zeer snelle deeltjes bij kamertemperatuur.

» We raden aan het te gebruiken voor een periode van 5 jaar. De gebruiksduur hangt af
van verschillende factoren zoals gebruik, reiniging van opslag en onderhoud.

1"



Regelmatig inspecteren en vervangen als het beschadigd is, wordt aanbevolen.

« Het product is in overeenstemming met Richtlijn 2001/95 / EG en Verordening (EU)
2016/425, en de geharmoniseerde normen EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003
+ A1: 2009 noodzakelijk.

» De gebruiker moet contact opnemen met de gezondheids- en
veiligheidsvertegenwoordiger om ervoor te zorgen dat hij door de persoonlijke bril tijdens
de werkomstandigheden de juiste bescherming krijgt.

« De sensoren moeten schoon en onbeschadigd worden gehouden.

Aanduiding

De ombouw en het automatisch verduisterende filter zijn ook zo aangeduid. De classificatie voor
oog- en gezichtsbescherming is als volgt: EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN 379: 2003+A1: 2009.

LINCOLN 3250D FGS automatisch verduisterende helmen

4 [ 5-8/9-13 LE 1 /7 1 /1 1 /1 1 379
Lichtstaatschaal nr. E—

Lichtste verduisteringsstaatschaal nr.
Verduisteringsstaatschaal nr.
Fabrikantidentificatie
Optische klasse
Lichtdiffusieklasse
Klasse voor variaties in helderheidsafgifte
Hoekafhankelijkheid van de klasse voor helderheidsafgifte
Nummer van deze norm

Aanduiding op helm:
"LE EN 175 F CE" LE: identificatie fabrikant
EN 175: Nummer van deze norm
F: weerstand tegen lage botsingsenergie

Aanduiding op voorste kap van de lens:
"LE1F CE"™ LE: identificatie fabrikant
1: optische klasse
F: weerstand tegen lage botsingsenergie

Aanduiding op binnenkap van de lens:
"LE1F CE™ LE: identificatie fabrikant
1: optische klasse
F: weerstand tegen lage botsingsenergie

Het op het lens:
"5LE1BCE" 5: donkere situatie
LE: identificatie fabrikant
1: optische klasse
B: weerstand tegen gemiddelde energie-impact

DIN CERTCO Maatschappij voor
Konformitaetsbewertung mbH
Alboinstrasse 56

12103 Berlijn

Nummer geinformeerd lichaam: 0196
12



Helmverzorging en onderhoud

Reinigen: Reinig de helm door hem af te vegen met een zachte doek. Reinig de opperviakten van
de patroon regelmatig. Geen sterke reinigingsoplossingen gebruiken. Reinig de sensoren en de
zonnecellen met een waterige zeepoplossing en een schone doek en wrijf hem droog met een
niet-pluizende doek. De verduisteringspatroon NIET onderdompelen in water of een ander oplosmiddel.
Opslag: Opslaan in een schone, droge locatie.

Gidsinstellingen voor verduistering

Aanbevolen verduisteringsnummers volgens EN 379:2003

600 it 600
14 15
500 500
s X
450 14 450
400 14 400
13
— | ® | -
13 13
~ ’ . . —
250 12 12 250
12 12
» 225 12 225
B
11
Al
3 200 1 1 200
- 11 11
z 175 175
w
11
< 150 10 10 150
g | o |
g 125 10 10 125
3 [0 |
100 10 100
: R
70 70
- e
7
7. 10 10 -m
- 9 9 . -
15 s 2 15
6 6
4
2 2
=
g |s8e. gez. | B | %2 [esez
8 zYE @ 2 ] =] SEEE Q= S5 |zwmon
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Als uw helm een van de hierboven aangegeven duisterniswaarden niet omvat, wordt het aanbevolen de
eerstvolgende duisterniswaarde te gebruiken.
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Patroon en lens vervangen

AFBEELDING 7

De ADF vervangen

Verwijder de voorste lenshouder volgens
afbeelding 7. Druk de ADF omlaag om de twee
vergrendelpennen te ontgrendelen (afbeelding
8) en trek naar voren om de ADF te verwijderen
(afbeelding 9).

De buitenste beschermlens vervangen

Vervang de voorste beschermlens als deze
beschadigd is. Verwijder de voorste lenshouder
volgens afbeelding 7. Verwijder de buitenste
beschermlens van het ADF-systeem. Installeer
de nieuwe beschermlens in de ADF en

monteer deze op de helm. Zorg ervoor dat

de beschermlens en pakking in de helm op
dezelfde manier worden gemonteerd als ze
werden verwijderd.

De doorzichtige lens aan de binnenkant
vervangen

Vervang de doorzichtige lens aan de binnenkant
als deze beschadigd is. Verwijder de voorste
lenshouder volgens afbeelding 7. Verwijder

de ADF-eenheid en verwijder vervolgens de
doorzichtige lens aan de binnenkant. Installeer
de nieuwe doorzichtige lens aan de binnenkant
in de ADF en monteer deze op de helm. Zorg
dat u ze op dezelfde manier in de helm zet als
ze werden verwijderd.

14



Batterij vervangen

Haal de ADF eruit en verwijder
vervolgens de batterijhouder en

vervang de batterij. Installeer de
batterijhouder en monteer de ADF op
de helm. Zorg dat u ze op dezelfde
manier in de helm zet als waarop ze

werden verwijderd.

AFBEELDING 10

Vervanging slijpscherm

Vervang het doorzichtige slijpscherm
als dit beschadigd is. Verwijder de
lenshouder van het slijpscherm
volgens afbeelding 11 en verwijder
het doorzichtige slijpscherm. Installeer
voorzichtig het nieuwe slijpscherm en
zorg dat het goed passend inschuift
op de zijgleuven aan beide zijden.
Monteer de houder terug in de helm.

AFBEELDING 11

AFBEELDING 12

T e

_,/Z_ — = N
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De aftermarket- AFBEELDING 14
zijvensterbescherming installeren
Bedek het zijvenster met de ;
zijvensterbedekking, zorg dat de =
afdekkingen uitgelijnd zijn met de lens. A

Het aftermarket-vergrootglas
monteren

Schuif het vergrootglas simpelweg in
de korte rail aan de zijkanten van de
ADF-houder volgens afbeelding 13.

Ilh
/ﬂ \/ )
r'f /
AN = /

Installeren van de aftermarket-
hoofdbandadapter zonder sleuven
Verwijder de oorspronkelijke hoofdband.
Draai de hoofdband om zodat de helm
achterstevoren kan worden gedragen.
Schuif de hardwareadapter met de veer
aan de achterkant. Zorg ervoor dat

de vergrendelingen aan beide kanten
vastklikken. Pas de afstand tussen het
gezicht en de lens van de gebruiker aan
door de knop omlaag te drukken en

De aftermarket-hoofdbandadapter vervolgens naar voren of naar achteren

met gleuven monteren te schuiven. Pas de kantelpositie aan
Verwijder de oorspronkelijke door de spanningsknoppen los te
hoofdband. Draai de hoofdband om maken en vervolgens de hendel naar
zodat de helm achterstevoren kan voren of achteren te draaien.

worden gedragen. Schuif de adapters
simpelweg in de sleuven aan de
zijkant van de helm volgens afbeelding —\
14. Pas de afstand tussen het gezicht N '
en de lens van de gebruiker aan

door de knop omlaag te drukken en
vervolgens naar voren of naar achteren
te schuiven. Pas de kantelpositie aan
door de spanningsknoppen los te
maken en vervolgens de hendel naar
voren of achteren te draaien.
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Problemen oplossen

Test uw verduisteringspatroon voordat u gaat lassen door de voorkant van de patroon te richten op
een heldere lichtbron. Bedek en maak vervolgens met uw vingers de sensoren. De patroon moet
even verduisteren als de sensor eraan blootstaat. Er kan ook een toortsaansteker worden gebruikt.

PROBLEEM

MOGELIJKE OORZAAK

OPLOSSING

Het filter wordt niet donkerder
wanneer de knop wordt ingedrukt
TEST.

Bijna lege batterij.

Vervangen van batterij.

Moeilijk m door het filter te kijken.

Voorste deklens vuil.

Reinig of vervang voorste
deklens.

Patroon vuil.

Reinig het automatisch
verduisterend patroon met
een zeepwateroplossing en
een zachte doek.

Filter verduistert niet als er een
boog wordt ontstoken.

De gevoeligheid is te laag
ingesteld.

Stel de gevoeligheid bij to
het gewenste niveau.

Voorste deklens vuil.

Reinig of vervang voorste
deklens.

Voorste deklens is
beschadigd.

Controleren op gescheurde
of deukjes in de voorkaplens
en vervang hem indien nodig.

Sensoren zijn geblokkeerd
of het zonnepaneel is

Zorg ervoor dat u de sensoren
en de zonnepanelen tijdens
het lassen niet blokkeert met
uw amm of een ander voorwerp.

geblokkeerd. Stel uw positie zo bij dat de
sensoren de lasboog kunnen
zZien.
Zorg ervoor dat de juiste
Schuur-functie geselecteerd. | verduisteringswaarde is

gekozen.

Filter de verduistering zonder
dat een boog wordt ontstoken.

Gevoeligheid te hoog
ingesteld.

Stel de gevoeligheid bij to
het gewenste niveau.

Filter blijft donker nadat een las Vertragingstijd te hoog Stel de vertragingstijd bij tot
is voltooid. ingesteld. het gewenste niveau.
! WAARSCHUWING
Houdt op (STOP) met het gebruik van dit productbij dit
DF is probleem. Het kan de UV/IR-bescherming negatief
/ gescheurd. beinvioeden wat kan leiden tot brandwonden aan de ogen
en de huid.
s .
Lasspattfzn Ontbrekende, best%hadlgde. Vervang de voorkaplens
beschadigen het | kapotte, scheuren in of A g
indien nodig.
filter. vervormde voorkaplens.
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WEEE

07/06

Gooi elektrische apparatuur nooit bij gewoon afvall

Met inachtneming van de Europese Richtlijn 2002/96/EC met betrekking tot Afval van

Elektrische en Elektronische Apparatuur (Waste Electrical and Electronic Equipment,
WEEE) en de uitvoering daarvan in overeenstemming met nationaal recht, moet
elektrische apparatuur, waarvan de levensduur ten einde loopt, apart worden verzameld
en worden ingeleverd bij een recycling bedriff, dat overeenkomstig de milieuwetgeving

opereert. Als eigenaar van de apparatuur moet u informatie inwinnen over goedgekeurde

verzamelsystemen van onze vertegenwoordiger ter plaatse.

Door het toepassen van deze Europese Richtlijn beschermt u het milieu en ieders

gezondheid!

Nederlands

Reserveonderdelen

0812

Leesinstructies onderdelenlijst

e  Gebruik de afbeelding van de assemblagepagina en het laatste deel van de catalogus m de juiste
onderdelen te selecteren in combinatie met de gebruikte code.

e  Gebruik deze onderdelenlijst niet voor een onderdeel waarvan de code niet in deze lijst voorkomt.
Neem contact op met de dichtstbijzijinde Lincoln dealer wanneer het codenummer niet vermeld is.

Lees eerst de instructie hierboven, refereer vervolgens aan het hoofdstuk “vervangingsonderdelen”. Dit
hoofdstuk is voorzien van explosietekening met onderdeelreferentie.

Garantie-informatie

SPATSCHADE WORDT BIET GEDEKT DOOR DE GARANTIE:

Dit product niet gebruiken zonder dat de juiste beschermende heldere lenzen op de juiste wijze ziin
geinstalleerd aan beide zijden van het automatisch verduisterende filterpatroon (ADF). De heldere lenzen
die bij deze helm zijn meegeleverd zijn van het juiste formaat om met dit product te werken en vervangingen
van andere leveranciers moeten worden vermeden.
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Vervangingsonderdelen

19



ITEM | ONDERDEELNO.| OMSCHRIJVING AANTAL
1 KP3700-1 Beschermlens buitenkant (158.2x100.1x1.2 mm) 1
2 KP3701-1 Doorzichtige lens binnenin (108.3x78.3x1 mm) 1
s | kparas | Poormchtge s voorslpschem :
4 KP3703-3 3250D FGS ADF 1
s | woroat | Yenancnasmentsl G Sere sahoimen) 1
6 KP3705-1 Zijlensbedekking (1 paar) 1
7 KP3706-1 Hoofdband (inclusief zweetband) 1
8* KP2930-1 Zweetband (aantal in verpakking: 2) 1
9 95532652-10 Voorste lenshouder 1
10 95S532652-3 Lenshouder slijpscherm 1
1 KP3709-1 Hoofddeksel 1

*Niet afgebeeld

Optionele accessoires

ITEM | ONDERDEELNO.] OMSCHRIJVING AANTAL
1 KP3046-100 Cheaterlens 1,00 vergroting 1
2 KP3046-125 Cheaterlens 1,25 vergroting 1
3 KP3046-150 Cheaterlens 1,50 vergroting 1
4 KP3046-175 Cheaterlens 1,75 vergroting 1
5 KP3046-200 Cheaterlens 2,00 vergroting 1
6 KP3046-225 Cheaterlens 2,25 vergroting 1
7 KP3046-250 Cheaterlens 2,50 vergroting 1
8 KP3707-1 Hoofdbandadapter met sleuven 1
9 KP3708-1 Veer hoofdbandadapter 1

20







N°8695-8976
REV01
10/2020

VIKING™ 3250D FGS™
Kask ochronny z automatycznie
przyciemniang przylbica
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LINCOLN E

. ___________________________________________|] m . ________________________________________________|]
Deklaracja zgodnosci

Lincoln Electric Europe

Deklaruje, ze przytbice spawalnicze:

' Kask spawalniczy serii FGS |

i ze zostaty zaprojektowane zgodnie z wymaganiami nastepujgcych norm:

Dyrektywa 2001/95/EG i rozporzadzeniem (UE) 2016/425,

en zijn ontworpen conform de volgende normen:

zharmonizowanymi normami EN 166: 2001, EN 175:1997,
EN 379:2003+A1:2009

ot

- -

12" December 2018
Marie-Faustine Camps
Accessories Product Manager EMEAR

Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 2° , 08008 Barcelona, Spain
12/05
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DZIEKUJEMY! Za docenienie JAKOSCI produktéw Lincoln Electric.

e Prosze sprawdzi¢ czy opakowanie i sprzet nie sg uszkodzone. Reklamacje uszkodzen
powstatych podczas transportu muszg by¢ natychmiast zgloszone do dostawcy
(dystrybutora).

e Dla utatwienia prosimy o zapisanie na tej stronie danych identyfikacyjnych wyrobow.
Nazwa modelu, Kod i Numer Seryjny, ktére mozecie Paristwo znaleZ¢ na tabliczce
znamionowej wyrobu.

Nazwa modelu:

Kod i numer Seryjny:

Data i Miejsce zakupu:

SKOROWIDZ POLSKI

Bezpieczenstwo Uzytkowania....

Przygotowanie i Instrukcja Instalaql i Eksploatac:jl
Informacje n/t przy{blcy
Dane techniczne...

Instrukcja obstugi.... S

Dziatanie wkladu!W{aémwoécn
Ostrzezenie...

Oznaczenie...

Czyszczenie i konserwacja przylblcy
Ustawienia stopnia ochrony (zamemnlenla) .
Wymiana wkiaddw i szybek ochronnych...........coooiiiiiiiieeeeeeeeeeee e
Problemy i ich rozwiqzywaniewm..”...........
WEEE...

Wykaz Czesm Zamlennych
Informacje dot. Gwarangji....
Czesci zamienne
AKCESOra OPCJONAINEG.......ciiiiiiiiii it nb e a s s ss e smmn e




Bezpieczenstwo Uzytkowania

o1

OSTRZEZENIE

Urzadzenie to moze by¢ uzywane tylko przez wykwalifikowany personel. Nalezy by¢ pewnym,
ze instalacja, obstuga, przeglady i naprawy sg przeprowadzane tylko przez osoby wykwalifikowane.
Instalacji i eksploatacji tego urzadzenia mozna dokonac tylko po doktadnym zapoznaniu sie z
tg instrukcja obstugi. Nieprzestrzeganie zalecern zawartych w tej instrukcji moze narazi¢
uzytkownika na powazne obrazenie ciata, Smier¢ lub uszkodzenie samego urzgdzenia. Lincoln
Electric nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane niewtasciwg instalacja,
niewtasciwg konserwacjg lub nienormalna obstuga.

OSTRZEZENIE: Symbol ten wskazuje, ze bezwzglednie muszg byé
przestrzegane instrukcje dla unikniecia powaznego obrazenia ciata,
smierci lub uszkodzenia samego urzadzenia. Chron siebie i innych przed
mozliwym powaznym obrazeniem ciata lub $miercia.

CZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJE:

Przed rozpoczeciem uzytkowania tego urzgdzenia przeczytaj niniejszg
instrukcje ze zrozumieniem. tuk spawalniczy moze by¢ niebezpieczny.
Nieprzestrzeganie instrukcji tutaj zawartych moze spowodowac¢ powazne
obrazenia ciata, $mierc¢ lub uszkodzenie samego urzadzenia.

:q PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC: Urzadzenie spawalnicze

] wytwarza wysokie napiecie. Nie dotykaé¢ elektrody, uchwytu spawalniczego
lub podtgczonego materiatu spawanego, gdy urzgdzenie jest zatgczone do
sieci. Odizolowac siebie od elektrody, uchwytu spawalniczego i podigczonego
materiatu spawanego.

zgodnie z zaleceniami producenta i obowigzujgcymi przepisami.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE:

Regularnie sprawdzac¢ kable zasilajgcy i spawalnicze z uchwytem spawalniczym
i zaciskiem uziemiajgcym. Jezeli zostanie zauwazone jakiekolwiek uszkodzenie
izolacji, natychmiast wymienic kabel. Dla uniknigcia ryzyka przypadkowego
zaptonu nie klasé¢ uchwytu spawalniczego bezposrednio na stot spawalniczy
lub na inng powierzchnie majgca kontakt z zaciskiem uziemiajacym.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE:
Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy tym urzadzeniu odigczyé
jego zasilanie sieciowe. Urzgdzenie to powinno by¢ zainstalowane i uziemione

‘ POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE:
Prad elektryczny ptyngcy przez jakikolwiek przewodnik wytwarza wokét niego
pole elektromagnetyczne. Pole elekiromagnetyczne moze zaktécaé prace
2 rozrusznikdw serca i spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca przed
o podjeciem pracy z tym urzgdzeniem powinni skonsultowac sie ze swoim lekarzem.

€ ZGODNOSC Z CE: Urzadzenie to spefnia zalecenia Europejskiego Komitetu CE.




SZTUCZNE PROMIENIOWANIE OPTYCZNE: Zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dyrektywie 2006/25/EC oraz normie EN 12198, urzadzenie
przyporzadkowane jest kategorii 2. Wymagane jest stosowanie urzadzen
ochrony osobistej, posiadajgce filtr zabezpieczajgcy o stopniu ochrony
maksimum 15, zgodnie z wymaganiem normy EN169.

OPARY | GAZY MOGA BYC NIEBEZPIECZNE:

W procesie spawania moga powstawac opary i gazy niebezpieczne dla
zdrowia. Unika¢ wdychania tych oparéw i gazéw. Dla uniknigcia takiego
ryzyka musi by¢ zastosowana odpowiednia wentylacja lub wycigg usuwajacy
opary i gazy ze strefy oddychania.

PROMIENIE £UKU MOGA POPARZYC: Stosowac maske ochronng z odpowiednim
filtrem i ostony dla zabezpieczenia oczu przed promieniami tuku podczas
spawania lub jego nadzoru. Dla ochrony skory stosowac odpowiednig odziez
wykonang z wytrzymatego i niepalnego materiatu. Chroni¢ personel postronny,
znajdujacy sie w poblizu, przy pomocy odpowiednich, niepalnych ekranéw lub
ostrzegac ich przed patrzeniem na fuk lub wystawianiem sig na jego oddziatywanie.

ISKRY MOGA SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH: Usuwaé wszelkie
zagrozenie pozarem z obszaru prowadzenia prac spawalniczych. W pogotowiu
powinny by¢ odpowiednie $rodki gasnicze. Iskry i rozgrzany materiat pochodzace
od procesu spawania tatwo przenikajg przez mate szczeliny i otwory do przylegtego
obszaru. Nie spawac zadnych pojemnikéw, bebnow, zbiornikéw lub materiatu
dopdki nie zostang przedsiewzigte odpowiednie $rodki zabezpieczajace przed
pojawieniem sig fatwopalnych lub toksycznych gazéw. Nigdy nie uzywac tego
urzadzenia w obecnosci fatwopalnych gazow, oparow lub tatwopalnych cieczy.

SPAWANY MATERIAL MOZE POPARZYC: Proces spawania wytwarza
duzg ilos¢ ciepta. Rozgrzane powierzchnie i materiat w polu pracy moga
spowodowaé powazne poparzenia. Stosowac rekawice i szczypce, gdy dotykamy
lub przemieszczamy spawany materiat w polu pracy.

ZNAK BEZPIECZENSTWA: Urzadzenie to jest przystosowane do zasilania
sieciowego, do prac spawalniczych prowadzonych w srodowisku o podwyZszonym
ryzyku porazenia elektrycznego.

Materiaty, ktére moga wchodzi¢ w kontakt ze skéra noszacego mogtyby
powodowac u wrazliwych oséb reakcje alergiczne.

Nie jest to kask bezpieczenstwa! Kask ten jest jedynie przeznaczony do
ochrony noszgcego przed zagrozeniami pochodzgcymi od procesow
spawania.

OSTRZEZENIE : Jesli uzytkownik nie bedzie przestrzegat powyzszych
ostrzezen i/lub zaniedba postepowania wedtug instrukcji roboczych, moze
by¢ narazony na powazne obrazenia ciata.




Przygotowanie i Instrukcja Instalacji i Eksploatacji

Informacje ogélne

Przytbice spawalnicze 3250D FGS chronig oczy spawacza w trakcie procesu spawalniczego.

Przylbice zapewniajg stala ochrong oczu przed promieniowaniem UV i IR (ultrafioletowe i podczerwone)

oraz iskrami, zarowno gdy filtr jest stanie rozjasnionym jak réwniez wiedy gdy jest zaciemniony.

e Stopien zaciemnienia przyltbic 3250D FGS zostat tak dopasowany, aby zapewni¢ ochrong
oczu spawacza przed uszkodzeniem przez tuk spawalniczy.

e Nie wolno patrze¢ bezposrednio na fuk w trakcie procesu spawalniczego. Promieniowanie
tuku stanowi bardzo powazne zagrozenie. Moze ono powodowac bolesne zapalenia spojowek
oraz nieodwracalne zmiany w Zrenicy oka.

e Przyibice spawalnicze 3250D FGS umozliwiajg bardzo precyzyjne kontrolowanie fuku. Spawacz
nie musi podnosic¢ i opuszczaé przyibicy w trakcie spawania. Obie rece sg wolne a dzieki
niewielkiemu ciezarowi, przylbice redukujg zmeczenie i pozwalajg spawaczowi zaoszczedzic
czas.

Po zajarzeniu tuku filtr automatycznie zaciemnia sig.

Przed rozpoczeciem spawania

e Sprawdzi¢ czy przednia szybka ochronna i ramka przedniej szybki sa prawidiowo zamontowane.

e Wybierz poziom cienia potrzebny do ustawienia Twojego filtra poprzez wyswietlacz cyfrowy.

¢ Dopasowac nagtowie tak, by przytbica byta osadzona na gtowie mozliwie jak najnizej i blisko
twarzy. Kat nachylenia przylbicy nalezy ustawia¢ w potozeniu opuszczonym, obracajgc naglowie.

e Sprawdzi¢ funkcjonowanie filtra.

Specjalne wlasciwosci

e Oczy sg zawsze chronione przed promieniowaniem ultrafioletowym i podczerwonym,
niezaleznie od ustawionego stopnia zaciemnienia.

e Czas przej$cia z zaciemnienia do stanu rozjasnionego moze by¢ regulowany recznie. Za
pomoca wyswietlacza cyfrowego mozna ustawic¢ czas otwarcia w skali od szybkiego do wolnego.
Przed spawaniem nalezy dopasowac czas opdznienia w zaleznosci od stosowanego procesu
spawalniczego, aby chroni¢ oczy przed resztkowym swiatlem rozzarzonego materiatu
roboczego. Najszybszy czas rozjasniania ustawiony jest na 0,1 sek.

Wazna uwaga

e Przylbice przeznaczone sg wytgcznie do ochrony oczu i twarzy przed promieniowaniem i iskrami.
e Lincoln Electric nie ponosi odpowiedzialnosci za stosowanie przyibic do innego celu oraz
stosowanie ich niezgodnie z instrukcjg. Przyibice spawalnicze typu Viking nie nadajg sie do
spawania laserowego i gazowego.

Nie wolno ktas¢ przytbicy na gorgcej powierzchni.

Nie wolno otwiera¢ i manipulowa¢ przy filtrze zaciemniajgcym.

Chronic filtr przed kontaktem z cieczami i przed zabrudzeniem.

Regularnie czyscié¢ powierzchnie filtra.

Utrzymywac w czystosci czujniki i ogniwa stoneczne.

Regularnie wymieniac¢ szybki ochronne na oryginalne czesci zamienne Lincoln Electric.

/\ OSTRZEZENIE
o Nie opuszczaé miejsca pracy z przytbica w potoZzeniu opuszczonym, jasno oswietlone
powierzchnie moga spowodowac nagte zaciemnienie filtra.
e Przytbic nie wolno uzywac jako okularow przeciwstonecznych podczas prowadzenia pojazdu,
mogtoby to doprowadzi¢ do niewtasciwej identyfikacji koloru swiatet sygnalizacyjnych.
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e Materiaty, ktore moga stykac sie ze skorg uzytkownika przytbicy, u oséb wrazliwych moga
powodowac reakcje alergiczne.

e Zabezpieczenia oczu przed uderzeniami drobnych elementéw o duzej predkosci noszone
oprocz standardowych okularéw moga przenosic site uderzenia, co stwarza zagrozenie dla
ich uzytkownikoéw.

Informacje n/t przytbicy

Samosciemniajgca przylbica spawalnicza przejdzie automatycznie ze stanu rozjasnienia (stopieri
ochrony DIN4) do zaciemnienia (stopieri ochrony DIN5-8 / 9-13) po zajarzeniu fuku spawalniczego.

Filtr automatycznie powraca do stanu rozjasnienia po wygaszeniu tuku.

Do stosowanego procesu spawalniczego dopasowac odpowiedni stopieri ochrony z tabeli ustawiania
stopnia ochrony. (patrz str. 13)

» Soczewki muszg by¢ opuszczone przed spawaniem.

» Nie uzywac kasku bez prawidlowo zainstalowanych soczewek wewnetrznych i zewnetrznych
soczewek zabezpieczajgcych.

+ Jesli soczewka zabezpieczajaca jest zachlapana lub zabrudzona, nalezy jg niezwlocznie
wymienic.

* Nie uzywac kasku, jesli soczewka nie dziata zgodnie z opisem.

« Temperatura robocza: -5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F).

+ Nie uzywac i nie otwierac filtra samosciemniajgcego, jesli jest uszkodzony przez uderzenie,
drgania lub wysokie cisnienie.

+ Zachowac w czystosci czujniki i ogniwa stoneczne. Czyscic¢ wktad filtra wodg z mydtem i migkka,
wilgotng szmatkg. Szmatka nie powinna by¢ przesigknieta woda.

« Samo$ciemniajgca przytbica spawalnicza jest przeznaczona do stosowania przy spawaniu
metodg GMAW (MIG/MAG), TIG (GTAW), MMA oraz do ciecia tukiem plazmowym lub fukiem
weglowym w atmosferze powietrza.

+ Wkiad filtra zapewnia ochrone przed szkodliwym promieniowaniem UV i IR, zaréwno w stanie
zaciemnionym jak i rozjasnionym.

+  Whkiad filtra zawiera cztery czujniki do wykrywania swiatta fuku spawalniczego, co powoduje
zaciemnienie szybki ochronnej do wybranego stopnia ochrony.

« Nie stosowaé rozpuszczalnikow ani zrgcych srodkow czyszczacych.

+ Jesli szybka ochronna zostanie pochlapana lub zabrudzona, powinna byé natychmiast wymieniona.

« Uzywac wylgcznie czesci zamiennych wymienionych w niniejszej instrukcji.

+ Nie uzywac przyibicy, jesli wewnetrzna i zewnetrzna szybka ochronna nie zostaty wlasciwie
zamontowane.



Dane techniczne

Model Nr: 3250D FGS ADF

Klasa optyczna

1/1/1/1 z technologig 4C™

Obszar wyswietlania LCD 75 %108 mm (2,95x 4,25 cala)
Czujniki tuku 4
Lekki odcien przyciemnienia DIN 4
Stan szlifowania DIN 4
Odcienie do ciecia DIN5~8
Zmienne odcienie spawalnicze DIN9 ~13

Kontrola przyciemnienia

Zmienne przyciemnienie, sterowanie
wyéwietlaczem cyfrowym

Wiaczanie/wytaczanie zasilania

Automatyczne wigczanie/wylgczanie

Kontrola czutosci

Zmienne od 0 do 10, sterowanie

wyswietlaczem cyfrowym
Ochrona UV/IR Do odcienia DIN13 przez caty czas
Zasilanie Ogniwo stoneczne z akumulatorem wspomagajacym
Akumulator 2 akumulatory litowe CR2450

Czas przelaczania od jasnego do
ciemnego

0,00004 s. (1/25 000 sekundy)
od swiatta do ciemnosci w temperaturze 55°C

Czas przefaczania od ciemnego

0,1 s (krétko) do 1,0 s (dtugo)

do jasnego
Spawanie gazowe Tak
Ciecie tlenowe Tak
Szlifowanie Tak
Klasa TIG DCz2AAC=2A

Temperatura robocza

-5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)

Temperatura przechowywania

-20°C ~ 70°C (-4°F ~ 158°F)

Zgodno$¢!"

EAC, CE, EN166:2001, EN175:1997,
EN379, CSA Z94.3, ANSI Z87.1-2015,
AS/NZS 1337.1, AS/NZS 1338.1

"Zgodnos¢ uprzezy z norma ANSI Z87.1 dotyczy uzycia bez opaski.




Instrukcja obstugi

Regulacja uprzezy

RYSUNEK 1
Regulacja korony

£
Regulacja przéd-tyt (po d Regulacja przechytu

obu stronach)
Pokretto zapadkowe

DOPASOWANIE DO WIELKOSCI GLOWY: NAPIECIE UPRZEZY jest regulowane przez
weiéniecie pokretta zapadkowego i obrécenie go w celu dostosowania rozmiaru do
gtowy. Pokretto znajduje sie z tytu kasku.

REGULACJA KORONY UPRZEZY odbywa sie przez regulacje komfortowej pozycji i
przeciagniecie wtykow w otwory, aby zablokowac¢ je na miejscu.

POCHYLENIE: Regulacja przechytu znajduje sie po prawej stronie kasku. Poluzowac
prawe pokretto naprezenia uprzezy i wcisngé gérny koniec dZzwigni regulacji do
wewnatrz, az wypustki dZwigni zostang uwolnione. Nastepnie obréci¢ dzwignie

do przodu lub tytu do zadanego nachylenia. Ogranicznik zostanie automatycznie
zatgczony, aby zablokowac kask w odpowiednim potozeniu.

REGULACJA PRZOD/TYL: Reguluje odlegtoéé miedzy twarza uzytkownika a soczewka.
Aby wyregulowac, wcisng¢ przycisk i przesungé do przodu lub tytu do zadanego
potozenia, a nastepnie zwolni¢ przycisk. UWAGA: Upewnic sig, ze obie strony sg réwno
ustawione w celu prawidtowego dziatania.



Dziatanie wkitadu/Witasciwosci

Przycisk ON/MODE (WL./TRYB)
e WL.-WYL. (Soczewka automatycznie sie przyciemnia po zajarzeniu tuku)

Wkiad przyciemniajacy wtacza sie automatycznie, cyfrowy wyswietlacz zostanie
aktywowany, a kask bedzie gotowy do uzycia. Przed uzyciem zaleca sie
sprawdzenie ustawien kasku. Przytbica spawalnicza automatycznie wytacza sie po
pét godziny nieuzywania.

e ZMIANATRYBU RYSUNEK 2
Krétkie nacisniecie - + s 3
przycisku ON/MODE LINCOLN TD  GRIND CUTTING WELD _ON_
(WL./TRYB) pozwala @]@
wybraé tryb Shcazar s cours®
odpowiedni dla ces 326528
danej czynnosci: NG

Tryb spawania — uzywany do wiekszosci zastosowan spawalniczych. Nacisng¢
przycisk,,FUNC" (funkcja), aby dostosowac numer odcienia, czutos¢ i opdznienie
przed spawaniem. W tym trybie soczewka zmienia kolor na ciemny natychmiast
po rozpoczeciu spawania.

Tryb ciecia — uzywany do ciecia. Nacisna¢ przycisk,,FUNC” (funkcja), aby
dostosowac numer odcienia, czuto$¢ i opdznienie przed cieciem. W tym trybie
soczewka zmienia kolor na ciemny natychmiast po rozpoczeciu ciecia.

Tryb szlifowania— stosowany do szlifowania. W tym trybie soczewka jest stale w
odcieniu nr 4. W trybie szlifowania nie mozna zmieniaé¢ numeru odcienia, czutosci
i ustawieri opéznienia.

Wskaznik akumulatora RYSUNEK 3
Symbol , 88" pokazuje '

biezacy stan akumulatora. GRIND CUTTING WELD
Pojemno$¢ akumulatoréw amarse v

ma cztery symbole pricih i,

poziomu (patrz Rysunek 3). L Cex

Symbol ,,___1" pojawia sie
na ekranie wyswietlacza, zanim pozostang 1-2 dni okresu zywotnosci akumulatora;
akumulatory litowe CR2450 powinny zosta¢ w tym czasie wymienione. Symbol
wskaznika baterii nie dziata w czasie rzeczywistym i jest aktualizowany krétko po
nacisnieciu przycisku ON/MODE (WL./TRYB).



Regulacja odcienia

Po wigczeniu soczewki
nacisng¢ przycisk ,FUNC”
(funkcja), aby wybra¢
+SHADE" (Odcien) i
dostosowac numer odcienia
soczewki. Uzy¢ przyciskow
sterowania odcieniem w

RYSUNEK 4

g e
ELECTRIC

A58 643 LE 111078
37 =

jats) GRIND CUTTING WELD

‘5 5 _l’

CANICEA 794,

TH ZETW 4/5-8 1 8-13

CEX sizs52
.

)
el]

GORE i w DOL, aby wybra¢ przyciemniony stan soczewki.

Zakres odcieni dla kazdego trybu jest nastepujacy:

e Tryb spawania — nr 9-13
*  Tryb ciecia—nr5-8
*  Tryb szlifowania — nr 4

Kontrola czutosci

Nacisng¢ przycisk,,FUNC”
(funkcja), aby wybra¢
#SENSITIVITY" (Czutosc).

Uzy¢ przyciskow kontroli
czutoéci,UP" (Géra) i , DOWN"
(Dot), aby soczewka byta

RYSUNEK 5

Mams LE mrmrm

mzs?wﬁs.arn‘s
ASNZS 13389

CeX

‘557’

(DELAY] (SENS.] (SHADE]

GRIND CUTTING WELD

* $32652-8

(move| & )
[Fove] v )

)/

bardziej lub mniej czuta na dziatanie $wiatta tuku w réznych procesach spawalniczych.
Ustawienia czutosci od 5 do 9 to normalne ustawienia do codziennego uzytku. Zakresy
czutosci dla kazdego trybu sa nastepujace:
*  Tryb spawania/ciecia — nr 0-10

*  Tryb szlifowania — brak regulacji czutosci

Moze by¢ konieczne dostosowanie czutosci kasku w celu dopasowania do réznych
warunkow oswietleniowych lub w przypadku szybkiego wigczania i wytaczania
sie soczewki. Czutosé¢ kasku nalezy wyregulowad w docelowych warunkach
odwietleniowych. Wyregulowac czutos$¢ kasku w nastepujacy sposéb:

*  Nacisng¢ przycisk ,DOWN" (Dot), aby zmniejszy¢ ustawienie do 0.

®  Ustawic kask w kierunku uzytkowania w docelowych warunkach o$wietlenia

otoczenia.

*  Naciska¢ kilkakrotnie przycisk,UP" (Géra) az soczewka sie przyciemni, a nastepnie
przycisk,DOWN" (W dét) az soczewka sie rozjasni. Kask jest gotowy do uzycia. W
przypadku niektérych zastosowar moze by¢ konieczna nieznaczna regulacja, jesli
soczewka sie wlgcza i wytgcza z duzg czestotliwoscia.
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Kontrola opéZnienia

Nacisna¢ przycisk,,FUNC” RYSUNEK 6

(funkcja), aby wybra¢

,DELAY” (Op62nienie) ﬂm wmagmmm .
i rozpoczad regulacje s pi, rL«

opoznienia soczewki.
Za pomoca przyciskéw ex BELAY) (SENS) (SHADE] j neme /

kontroli opéZnienia,UP"
(Géra) i ,DOWN" (D6t) ustawic czas, w ktérym soczewka przelaczy sie do stanu
przezroczystego po spawaniu lub cieciu.

®  Tryb spawania/cigcia — nr 0-10
*  Tryb szlifowania — brak regulacji czutosci

Opéznienie jest szczegdlnie przydatne do wyeliminowania jasnych promieni
obecnych po wykonaniu spoiny w zastosowaniach o wiekszym pradzie, gdzie stopione
jeziorko emituje jasne $wiatto na krétko po wytgczeniu tuku. Za pomoca przyciskow
kontrolnych opéZnienia soczewki mozna regulowac opéznienia od 0 do 10 (od 0,1
do 1 sekundy). Gdy spawanie ustaje, okienko automatycznie zmienia sie od stanu
zaciemnionego do stanu przezroczystego, ale z wstepnie ustawionym opoznieniem,
aby zablokowa¢ $wiatto resztkowe z obrabianego miejsca na elemencie. Czas
opdZnienia/odpowiedZ mozna ustawié¢ na poziomie od 0 do 10. Zaleca sie uzywanie
krétszych opéznieni przy spawaniu punktowym i dtuzszych przy zastosowaniu
wiekszego pradu. Dluzsze op6znienia moga by¢ réwniez stosowane w przypadku
spawania TIG o niskim natezeniu pradu w celu unikniecia otwarcia filtra, gdy Sciezka
$wiatta do czujnikéw jest tymczasowo zablokowana przez dton, palnik itp.

Zasilanie
Ten wkiad ADF jest zasilany przez wymienialng baterie.

Ostrzezenie

« ADF moze by¢ uzywany tylko w potgczeniu z wewnetrzng soczewka.

» Ochronniki oczu przed czgstkami o wysokiej predkosci, noszonymi w standardowych
okularach oftalmicznych, mogg przenosi¢ uderzenia, stwarzajgc zagrozenie dla
uzytkownika.

« Wzmocnione filtry mineralne muszg by¢ uzywane wytgcznie w potgczeniu z
odpowiednim szkieletem okularowym.

« Jesli symbole F lub B nie sg wspolne dla oka i ramy, to jest to nizszy poziom, ktory
zostanie przypisany do catego ochraniacza oka.

= Jesli list uderzeniowy, po ktérym nastepuje litera "T", mozna go uzy¢ do ochrony przed
czastkami o wysokiej predkosci w ekstremalnych temperaturach. Jesli po liscie wptywu
nie wystepuije litera "T", powiniene$ uzywac tylko ochraniacza oczu do ochrony przed
czgstkami o wysokiej predkosci w temperaturze pokojowej.

» Zalecamy uzywanie przez okres 5 lat. Czas uzytkowania zalezy od réznych czynnikow,
takich jak zuzycie, czyszczenie i konserwacja. Zaleca sig czeste przeglady i wymiane,
jesli sg uszkodzone.

« Produkt jest zgodny z dyrektywa 2001/95 / EG i rozporzgdzeniem (UE) 2016/425 oraz
zharmonizowanymi normami EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 + A1: 2009.

1"



 Uzytkownik powinien skontaktowa¢ sie z przedstawicielem BHP, aby zapewni¢ mu
odpowiednig ochrone przez osobiste okulary w czasie pracy.
= Czujniki powinny by¢ czyste i nieogrzewane.

Oznaczenie

Skorupa przytbicy i filtr samo$ciemniajgcy posiadajg odpowiednie oznaczenia. Klasyfikacja
stopnia ochrony oczu i twarzy jest zgodna z normami EN 166: 2001, EN 175: 1997,
EN 379: 2003+A1: 2009.

Samosciemniajgca przytbica spawalnicza LINCOLN 3250D FGS

4 / 5-8/9-13 LE 1 /1 [/ 1 [/ 1 379

Stan rozjasnienia skala nr — 1
Stan najnizszego zaciemnienia skala nr
Stan najwyzszego zaciemnienia skala nr
Znak identyfikacyjny producenta
Klasa optyczna
Klasa rozproszenia swiatta
Klasa odchylenia wspéiczynnika przepuszczania Swiatta
Klasa wspdtczynnika przepuszczania swiatta w zaleznosci od kata nachylenia
Numer normy

Oznaczenia na przytbicy
"LE EN 175 F CE" LE: znak identyfikacyjny producenta
EN 175: numer normy
F: rezystancja wptywajaca na niski poziom zuzycia energii

Oznaczenie na przodzie szybki ochronnej:
"LE1F CE™ LE: znak identyfikacyjny producenta
1: klasa optyczna
F: rezystancja wplywajgca na niski poziom zuzycia energii

Oznaczenie wewnetrznej szybce ochronnej:
"LE1F CE™ LE: znak identyfikacyjny producenta
1: klasa optyczna
F: rezystancja wplywajgca na niski poziom zuzycia energii

Oznaczenie na brzegu soczewki:
"5LE 1B CE™ 5: stan ciemny
LE: znak identyfikacyjny producenta
1: klasa optyczna
B: wytrzymatosé na uderzenia o $redniej energii

DIN CERTCO Gesellschaft fuer
Konformitaetsbewertung mbH
Alboinstrasse 56

12103 Berlin

Numer jednostki notyfikowanej 0196
12



Czyszczenie i konserwacja przytbicy

Czyszczenie: Przylbice nalezy czysci¢ wycierajgc ja migkka szmatkg. Czysci¢ regulamnie
powierzchnie wkiadu filira. Czysci¢ czujniki i ogniwa stoneczne wodg z mydtem i czystg szmatka
i wycieraé na sucho niestrzepigca sie sciereczkg. NIE zanurza¢ wkiadu filtra w wodzie lub innych
cieczach.

Przechowywanie: Przechowywac w czystym, suchym miejscu.

Ustawienia stopnia ochrony (zaciemnienia)

Zalecane stopnie ochrony zgodnie z normg EN 379:2003
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Jesli przytbica nie posiada ktéregos z wymienionych powyzej stopni ochrony, to zaleca sie uzycie ochrony o
jeden stopien wyzszej (ciemniejszy filtr).
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Wymiana wkiadéw i szybek ochronnych

RYSUNEK 7
Zmienié ADF 7~

/
Zdjac¢ przedni uchwyt soczewki, jak pokazano na
rysunku 7. Wcisna¢ ADF, aby odblokowac dwa \ £
sworznie blokujace (rys. 8) i pociagna¢ do przodu, || g ;}

b towac ADF (rys. 9). ' E 4y

aby wymontowac (rys.9) || 2 LB 7
Wymiana zewnetrznej soczewki ochronnej '; ﬁ P4

Przednig soczewke ochronng nalezy wymienic, jesli
jest uszkodzona. Wymontowac przedni uchwyt

soczewki, jak pokazano na rysunku 7. Wymontowac S
przednig soczewke ochronng z zespotu ADF. RYSUNEK 8
Zainstalowa¢ nowg soczewke ochronng w ADF i o
zmontowac jg do konstrukji kasku. Upewnic sie, ze V. /,’_“@ﬁ}\
soczewka ochronna i uszczelka sg zamontowane na T Tt

konstrukcji kasku tak samo jak byly zamontowane

przed zdjeciem. i N

Wymiana wewnetrznej przezroczystej soczewki

Przezroczystg soczewke nalezy wymieni¢ w razie

jej uszkodzenia. Wymontowac przedni uchwyt
soczewki, jak pokazano na rysunku 7. Usunaé

zespot ADF, a nastepnie wyjac przezroczysta
soczewke wewnetrzng. Zainstalowac¢ nowg
przezroczysta soczewke ostony w ADF i zmontowac
ja do konstrukcji kasku. Upewni¢ sig, ze sg one
zamontowane na konstrukgji kasku tak samo jak byty
zamontowane przed zdjeciem.
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Wymiana akumulatora

Po wyjeciu ADF wyja¢ tacke akumulatora
i wymieni¢ akumulator. Zamontowa¢é
tacke akumulatora i zmontowac ADF

na konstrukgji kasku. Upewnic sie, ze s
one zamontowane na konstrukgji kasku
tak samo jak byly zamontowane przed
zdjeciem.

RYSUNEK 10

Wymiana ostony do szlifowania

Przezroczysta ostone do szlifowania
nalezy wymieni¢ w razie jej uszkodzenia.
Wymontowac uchwyt soczewki ostony
do szlifowania (tak jak na rys. 11) oraz
przezroczysta ostone do szlifowania.
Ostroznie zainstalowa¢ nowg ostone do
szlifowania i upewnic¢ sie, ze wsuwa sie
ona w boczne szczeliny po obu stronach.
Zamontowac uchwyt z powrotem w
konstrukgji kasku.

RYSUNEK 11
-/_/: _-_—‘h_q%“\
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Montaz akcesoryjnej ostony okienka RYSUNEK 14
bocznego

Wystarczy zakry¢ boczne okno za

pomoca ostony, upewniajgc sie, ze ostony o
sq wyréwnane z soczewka. :

Instalacja akcesoryjnej soczewki
powigkszajacej

Wystarczy wsunaé soczewke
powiekszajgca do krétkiej szyny
znajdujacej sie po bokach uchwytu ADF,
jak na rysunku rys. 13.

!
|
J

W

Vi

i

b
LS LAY

Montaz akcesoryjnego adaptera do
kasku bez szczelin

Wymontowac oryginalng uprzaz z kasku.
Zamontowac uprzaz tak, aby kask mozna
byto zatozy¢ tylem na przéd. Wsunac
adapter kasku sprezyna do tytu. Upewni¢
sie, ze blokuje sie po obu stronach.
Dostosowac odlegtos¢ miedzy twarzg
uzytkownika a soczewka, naciskajac
przycisk i przesuwajgc do przodu lub do
tytu. Wyregulowac nachylenie luzujac

Montaz akcesoryjnego adaptera do pokretta, a nastepnie obracajac dZwignie
kasku ze szczelinami do przodu lub tytu.

Wymontowac oryginalng uprzaz z kasku.
Zamontowac uprzaz tak, aby kask mozna
byto zatozy¢ tytem na przéd. Wsungé
adaptery do szczelin umieszczonych na
boku kasku, patrz rys. 14. Dostosowac
odlegtos¢ miedzy twarzg uzytkownika ( —
a soczewka, naciskajac przycisk, a '
nastepnie przesuwajac do przodu lub
tytu. Wyregulowa¢ nachylenie luzujac
pokretia, a nastepnie obracajac dzwignie
do przodu lub tytu.
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Problemy i ich rozwigzywanie

Przed spawaniem nalezy przeprowadzi¢ test wkladu filtra, kierujgc przednig czes¢ wkiadu w
kierunku silnego Zrédta $wiatta. Nastepnie palcami, szybko przykrywac i odkrywac czujniki. Wktad

powinien zaciemni¢ si¢ na chwilg gdy czujnik jest odstonigety. MozZna réwniez uzy¢ latarki.

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Filtr nie przyciemnia przy
wcisnietym przycisku TEST.

Niski poziom baterii.

Wymieni¢ baterie.

Trudnosci z widzeniem przez filtr.

Przednia szybka ochronna

Wyczysci¢ lub wymienic

jest zabrudzona. przednia szybke.
Wyczysci¢ wkiad
Wktad jest zabrudzony. samosciemniajacy wodg z

mydtem i miekkg szmatka.

Filtr nie zaciemnia sie po
zajarzeniu tuku.

Poziom czutosci jest zbyt
niski.

Wyregulowa¢ czutosé do
wymaganego poziomu.

Przednia szybka ochronna
jest zabrudzona.

Wyczysci€ lub wymienié
przednig szybke.

Przednia szybka ochronna
jest uszkodzona.

Sprawdzi¢ czy przednia
szybka nie jest popekana lub
porysowana i wymienic ja,
jesli jest to konieczne.

Czujniki sg zablokowane
lub panel stoneczny jest

Uzytkownik powinien sprawdzi¢
czy nie blokuje czujnikow Iub
paneli stonecznych wiasng reka
lub innym przedmiotem podczas

zablokowany. spawania. Dopasowac swojg
pozycje, tak by czujniki moghy
Zobaczy¢” uk spawalniczy.

Wybrany zostat tryb Sprawdzi¢ czy wybrany

szlifowania. zostat odpowiedni filtr.

Filtr zaciemnia sig bez
zajarzenia tuku.

Poziom czutosci jest zbyt
wysoki.

Wyregulowac czutos$¢ do
wymaganego poziomu.

Filtr pozostaje zaciemniony po Czas opéznienia jest zbyt | Wyregulowac czas opdZnienia
zakoriczeniu spawania. dtugi. do wymaganego poziomu.
! OSTRZEZENIE

Nie uzywac tego produktu jesli wystapi taki problem.

Filtr jest Ochrona przed promieniowaniem UV/IR moze by¢

/, pekniety. nieskuteczna co doprowadzi¢ moze do oparzen oczu i
twarzy.
R
— Odpryski Uszkodzenie, ztamanie, W razie potrzeby
spawalnicze pekniecie, zdeformowanie lub | wymieni¢ przednig szybke
uszkadzajg filtr. | brak przedniej szybki ochronnej. | ochronna.
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WEEE

07/06

Nie wyrzuca¢ osprzetu elektrycznego razem z normalnymi odpadamil
Zgodnie z Dyrektywg Europejska 2002/96/EC dotyczaca Pozbywania sie
zuzytego Sprzetu Elektrycznego i Elektronicznego Waste Electrical and
Electronic Equipmen (WEEE) i jej wprowadzeniem w zycie zgodnie z
miedzynarodowym prawem, zuzyty sprzet elektryczny musi by¢ skladowany
oddzielnie i specjalnie utylizowany. Jako wiasciciel urzadzen powinienes
=== | otrzymac informacje o zatwierdzonym systemie skltadowania od naszego

lokalnego przedstawiciela.
Stosujgc te wytyczne bedziesz chronit Srodowisko i zdrowie cztowieka!

Polski

Wykaz Czesci Zamiennych

0812

Wykaz czesci dotyczacych instrukcji

e  Uzyc ilustracji montazu na koricu katalogu aby okreslic polozenie czesci dla urzgdzenia z
konkretnym kodem (code).

e  Nie uzywac tej czesci wykazu dla elementdw, kidrych kodu (code) nie ma na liscie.
Skontaktowac sie z serwisem jezeli numeru kodu nie ma na liscie.

Przeczytac instrukcje Listy czesci zamiennych powyZej, nastepnie zapoznaé sie z rozdziatem ,Czesci
zamienne”, ktory zawiera odnosniki ilustracyjne i opisowe do numeru czesci.

Informacje dot. Gwarancji

USZKODZENIA SPOWODOWANE ODPRYSKAMI NIE SA OBJETE GWARANCJA;:

Nie uzywac tego produkiu bez zamontowanych prawidiowo szybek ochronnych po obu stronach wkiadu
filtra samosciemniajacego. Przezroczyste szybki dostarczane z niniejszg przylbica sg odpowiednio
dopasowane rozmiarem do tego produktu i nalezy unika¢ stosowania czesci pochodzacych od innych
producentow.
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Czesci zamienne
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ELEMENT| NR CZESCI OPIS ILOSC
1 KP3700-1 Zewnetrzna soczewka ochronna (158.2x100.1%1.2 mm) 1
2 KP3701-1 Wewnetrzna soczewka przezroczysta (108.3x78.3x1 mm) 1
3 KP3702-1 rzréaazz‘rg%)és‘t& ;szcﬁnv:;(a osfony do szlifowania 1
4 KP3703-3 3250D FGS ADF 1
5 |xpemet | Sdnuzesapo ik i s P0R) 1
6 KP3705-1 Ostona soczewki bocznej (1 para) 1
7 KP3706-1 Uprzaz (w tym opaska na glowe) 1
8* KP2930-1 Opaska na glowe (ilos¢ w opakowaniu: 2) 1
9 98S532652-10 | Przedni uchwyt soczewki 1
10 95532652-3 | Uchwyt na soczewke ostony do szlifowania 1
11 KP3709-1 Ostona gtowy 1

*Brak ilustracji

Akcesoria opcjonalne

ELEMENT| NR CZESCI OPIS ILOSC
1 KP3046-100 | Soczewka korekcyjna — powiekszenie 1.00 1
2 KP3046-125 | Soczewka korekcyjna — powiekszenie 1.25 1
3 KP3046-150 | Soczewka korekcyjna — powiekszenie 1.50 1
4 KP3046-175 | Soczewka korekcyjna — powiekszenie 1.75 1
5 KP3046-200 | Soczewka korekcyjna — powiekszenie 2.00 1
6 KP3046-225 | Soczewka korekcyjna — powiekszenie 2.25 1
7 KP3046-250 | Soczewka korekcyjna — powiekszenie 2.50 1
8 KP3707-1 Adapter do kasku ze szczelinami 1
9 KP3708-1 Sprezynowy adapter do kasku 1
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Lincoln Electric Europe

Vakuuttaa, etta:

FGS hitsauskypara sarja

tayttavat seuraavien direktiivien vaatimukset:

Direktiivin 2001/95/EY ja asetuksen (EU) 2016/425,

ja on suunniteltu seuraavien standardien mukaan:

yhdenmukaistettujen standard EN 166:2001, EN 175:1997,
EN 379:2003+A1:2009
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Accessories Product Manager EMEAR
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ONNITTELUT! Lincoln Electric-laatutuotteen valinnasta.

e Tarkista pakkaus ja tuotteet vaurioiden varalta. Vaateet mahdollisista kuljetusvaurioista on
imoitettava valitttmasti jalleenmyyjalle.

e Tayta vastaisen varalle alla oleva lomake laitteen tunnistusta varten. Mallin, koodin
ja sarjanumeron voit |6ytaa konekilvesta.

Mallinimi:

Koodi ja sarjanumero:

Paivays ja ostopaikka:

SISALLYSLUETTELO

Turvallisuus...
Valmistelu ja kaynoohjeet
Tietoa kyparasta
Tekniset tiedot...
Kayttoohjeet....
Patruunan kayttomelnalsuudet
Varoltis......conmwmnnaimaimnamimimsaias
Merkinta.......

Kypéran hontola huolto eeeesreteeasteeeeasteennseeereeteabeeeaanseeananeeeeneeearree s e seeennneenn
Tummennussaatimen asetukset13
Patruunan ja suojalasin vaihto...........coociiiin e
Vianetsintaopas........cccceevveeeveiiieieiiiiieecciee e
Varaosaluettelo.......... v e i T
Takuuehdot.................
Varaosat..............
Lisavarusteet....




Turvallisuus

01/11

VAROITUS

Tata laitetta saa kayttaa vain koulutuksen saanut henkilokunta. Varmista, ettad asennus,
kayttd, huolto ja korjaus tapahtuvat koulutettujen henkildiden toimesta. Lue ja ymmarra
tama kayttoohje ennen koneen kayttéa. Taman kayttdohjeen ohjeiden noudattamatta
jattaminen voi aiheuttaa vakavia henkilévahinkoja, kuoleman, tai laitteen rikkoutumisen.
Lue ja ymmarré seuraavat varoitussymbolien selitykset. Lincoln Electric ei ole vastuullinen
vahingoista, jotka aiheutuvat virheellisesta asennuksesta, vaarasta yllapidosta tai
epanormaalista kaytosta.

VAROITUS: Tama symboli tarkoittaa, etta ohjeita on noudatettava
vakavien henkilévahinkojen, kuoleman tai laitevahinkojen valttamiseksi.
Suojaa itsesi ja muut vahinkojen ja kuoleman varalta.

LUE JAYMMARRA OHJEET: Lue ja ymmarra tdma kayttéohje ennen
laitteen kayttéa. Kaarihitsaus voi olla vaarallista. Taman kayttdohjeen
ohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa vakavia
henkilévahinkoja, kuoleman tai laitevahinkoja.

SAHKOISKU VOI TAPPAA: Hitsauslaite kehittda korkean jannitteen. Ald
koske puikkoon tai maattopuristimeen, tai tydkappaleeseen kun laite on
kaynnissa. Erista itsesi puikosta, elektrodista ja maattopuristimesta ja
tyokappaleesta.

SAHKOLAITE: Ennen kuin korjaat tai huollat laitetta, irrota se verkosta.
Maadoita laite paikallisten maaraysten mukaan.

SAHKOLAITE: Tarkista sy6tttkaapeli, elektrodi ja hitsauskaapelit
sdanndllisesti. Mikali havaitset eristevikoja, vaihda kaapelit valittdmasti.
Ala aseta puikonpidinta suoraan hitsauspdydalle, tai muuhun paikkaan,

joka on kosketuksessa maattopuristimeen, valokaaren valttamiseksi.

‘ SAHKO- JA MAGNEETTIKENTAT VOIVAT OLLA VAARALLISIA:
Sahkovirran kulkiessa johtimen Iapi, muodostuu séhké-, ja magneettikenttia
(EMF). EMF-kentat voivat héiritd sydamentahdistimia ja henkilon, jolla on
7 sydamentahdistin, pitda neuvotella ensin lIaakarinsa kanssa ennen laitteen
L5 kayttoa.

vaatimukset.

‘ CE-YHTEENSOPIVUUS: Tama laite tayttaa EU:n direktiivien




KEINOTEKOINEN OPTINEN SATEILY: EU direktiivin 2006/25 ja EN
12198-standardin vaatimusten mukaisesti, laite kuuluu luokkaan 2. Sen
vuoksi on kaytettava EN169-standardin vaatimuksenmukaista
henkilokohtaista suojainta, jonka tummuusaste on enintaan 15.

KAASUT JA HUURUT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Hitsaus tuottaa
terveydelle haitallisia kaasuja ja huuruja. Valté hengittdmasta naita
kaasua ja huuruja. Naiden haittojen valttamiseksi on huolehdittava
rittvasta tuuletuksesta tai savunpoistosta, jotta kaasut ja huurut eivat
joudu hengitysilmaan.

KAAREN SATEILY VOI POLTTAA: Kayté hitsatessasi tai katsellessasi
hitsaamista suojalaseja, joissa on riittdva suodatus ja, jotka suojaavat
silmat kipindilta ja sateilta. Kayta sopivaa tulenkestavéasta materiaalista
valmistettua vaatetusta suojataksesi itsesi ja avustajasi ihoa palamasta.
Suojaa muu henkildkunta sopivalla ei-palavalla suojalla ja varoita heita
katsomasta kaareen ja altistumasta kaarisateilylle.

HITSAUS KIPINAT VOIVAT AIHEUTTAA TULIPALON TAI RAJAHDYKSEN:
Siirra kaikki palonarat materiaalit hitsausalueelta ja pida sammutin kasilla.
Roiskeet voivat lentaa pienistd aukoista ldhialueelle. Al hitsaa sailibita,
tynnyreita tms., ennen kuin on varmistettu, ettei iimassa ole tulenarkoja tai
myrkyllisia kaasuja. Alé koskaan kéyta laitetta, jos huoneessa on syttyvid
kaasuja, hoyryja tai nesteita.

HITSATUT KAPPALEET VOIVAT POLTTAA:

Hitsaus tuottaa paljon |lamp64a. Kuumat pinnat ja ty6alueella olevat
materiaalit voivat aiheuttaa vakavia palovammoja. Kayta hanskoja ja
pihteja siirtdessasi tai koskettaessasi tydkappaletta.

TURVAMERKKI: Tama laite soveltuu hitsausvirtalahteeksi ymparistoon,
jossa on lisdantynyt sahkodiskun vaara.

Materiaaleja, jotka voivat joutua kosketuksiin kéyttajén ihon voi aiheuttaa
allergisia reaktioita herkille yksilGille.

Téma ei ole suoja kypara! Tama kypara on tarkoitettu vain suojaamaan
riskeja hitsaukseen.

VAROITUS : Vakava henkildvahinkoja voi iimeta, jos kayttdja ei noudata
varoituksia edelld mainitut ja / tai olla noudattamatta kayttdohjetta.




Valmistelu ja kdyttoohjeet

Yleista

3250D FGS- hitsauskyparat antavat riittavan suojan silmille hitsauksen aikana. Ne suojaavat

pysyvasti UV- ja IR-sateilylta ja kipindilta, ei vain kirkkaana vaan myds tummennettuina.

e 3250D FGS -kyparien tummennusaste on madritetty siten, ettd se suojaa silmiasi
hitsauskaaren aiheuttamalta vammalta.

e Al3 katso suoraan hitsauskaareen. Kaaren séteet ovat erittdin vaarallisia. Ne aiheuttavat
tuskallisen sarveis- ja sidekalvontulehduksen ja peruuttamattomia muutoksia pupilliin.

e 3250D FGS -hitsauskypérien ansiosta voit tarkastella hitsauskaarta erittdin tarkasti. Sinun
ei tarvitse nostaa sita ylos ja laskea alas hitsauksen aikana. Molemmat katesi ovat vapaat ja
koska kypara on kevyt, se vahentaa vasymista ja voit sdastaa selvasti aikaa.

Kun valokaari syttyy, suodatin tummuu automaattisesti.

Ennen hitsausta

e Tarkista, etta suojalasi ja suojalasin kehys ovat tiukasti paikallaan.

e Valitse savyn taso tarvitset suodatin asettamalla digitaalinen naytto.

e S3&ada otsanauha siten, etta kypara asettuu paahasi niin alas kuin mahdollista ja lahelle
kasvojasi. Sdada kypéaran kulma alaslasketussa asennossa kaantamalla paahinetta.

e Tarkista suodattimen oikea toiminta.

Erityisominaisuudet

e Kypara suojaa silmia aina ultravioletti- ja infrapunaséteilta, tummennusasteesta riippumatta.

e Suodattimen siirtymisaikaa tummennetusta kirkkaaseen tilaan voidaan s&atda manuaalisesti.
Kautta digitaalinen nayttd, aukioloajat voidaan saataa nopeasti tai hitaasti. S4ada viiveaika
ennen hitsauksen aloittamista hitsausprosessin mukaiseksi, voidaksesi suojata silmiési
materiaalien jélkihehkun valolta. Nopeimmaksi avautumisajaksi voidaan saataa 0,1 sekunti.

Tarked huomautus

e Kyparia tulee kayttda vain silmien ja kasvojen suojaamiseksi sateilyltd ja kipindilta.

e Lincoln Electric ei hyvaksy vastuuta mikali kyparaa on kaytetty muuhun tarkoitukseen tai
kaytetty epaasianmukaisesti. Viking-sarjan kyparét eivat sovellu laser- tai kaasuhitsaukseen.
Kypéraa ei saa missaan tapauksessa asettaa kuumalle pinnalle.

Ala koskaan avaa tai peukaloi tummennussuodatinta.

Esta nesteen ja lian pa&sy kosketuksiin suodattimen kanssa.

Puhdista suodattimen pinta saannollisesti.

Pida anturit ja aurinkokennot aina puhtaina.

Vaihda suojalasi sédanndllisesti Lincoln Electricin alkuperaisvaraosaan.

/\ VAROITUS
e Al poistu tydskentelypaikaltasi kypéra alas laskettuna; kirkas valo saattaa aiheuttaa
suodattimen odottamattoman tummenemisen.
e Kyparaa ei tule koskaan kayttaa aurinkolaseina ajettaessa autolla, koska se voi johtaa
likennevalojen vérien vaarintulkitsemiseen.
* Materiaalit, jotka saattavat joutua kosketuksiin kayttajan ihon kanssa, voivat aiheuttaa
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allergisia reaktioita alttiille henkildille.
e Silmia suurella nopeudella lentavilta kappaleilta suojaavat silmasuojat, joita pidetaan
normaalien silmalasien paalla, voivat johtaa iskuja ja aiheuttaa nain vaaraa kantajalleen.

Tietoa kyparasta

Téma automaattisesti tummeneva hitsauskypéra tummuu automaattisesti kirkkaasta tilasta
(tummuusaste DIN4) tummaan tilaan (tummuusaste DIN5-8 / 9-13) kun hitsauskaari syttyy.

Suodatin palaa automaattisesti kirkkaaseen tilaan kun kaari sammuu.
Saada hitsaussovelluksesi tummuustaulukossa mainittuun tummuuteen. (katso sivu 13)

»  Obijektiivi tulee hylata ennen hitsausta.

«  Ala kéyta kyparaa ilman siséisié ja ulkoisia kansi linssit asennettu oikein.

+ Jos linssinsuojus roiskuu tai peitetty likaa, se on vaihdettava valitémasti.

»  Ala kayta kyparaé linssié ei toimi kuvatulla tavalla.

+  Kayttdlampétila: -5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F).

«  Al3 kéyt4 tai avaa automaattisesti tummenevaa suodatinta mikali se on vaurioitunut iskusta,
tarinasta tai paineesta.

= Pida anturit ja aurinkokennot aina puhtaina. Puhdista suodatinpatruuna saippuavesiliuoksella ja
pehmealld, kostealla mutta ei maralla kankaalla.

«  Patruuna suojaa haitalliselta UV- ja IR-sateilyltd seka tummassa etta kirkkaassa tilassa.

* Patruunassa on nelja anturia, jotka tunnistavat hitsauskaaresta lahtevan valon, mika
aiheuttaa lasin tummenemisen valittuun hitsaustummuuteen.

+  Ala kayta liuottimia tai hankaavaa puhdistusainetta.

+  Mikali suojalasiin tulee roiskeita tai likaantuu, se on vaihdettava heti.

+  Kayta vain tassa kayttboppaassa mainittuja varaosia.

«  Al3 kAyta kyparaa iiman etté ulompi tai sisempi suojalasi on asennettu kunnolla paikalleen.



Tekniset tiedot

Malli Nro.: 3250D FGS ADF

Optinen luokka

1/1/1/1 4C™-teknologialla

LCD-néyttoalue

75 x 108 mm (2,95" x 4,25")

Valokaarianturit 4
Lapinakyva tila DIN 4
Hiontatila DIN 4
Leikkuusavyt DIN5 ~ 8
Séaadettavat hitsaussavyt DIN9 ~ 13
Savynsaato Saiddettava savy, digitaalisen nayton saatd

Virta pailla/pois paalta

Auto-ON, Auto-OFF

Herkkyydens&aatd

Saadettava valilla 0 - 10, digitaalinen naytén saaté

UV/IR-suojaus

Jatkuvasti jopa DIN-séavyyn 13

Virtalahde

Aurinkokenno lisdparistolla

Akku

2xCR2450 litiumparistot

Kytkentaaika lapinakyvéasta
tummaan savyyn

0,00004 s (1/25 000 s)
valolta pimeaéan 55°C

Kytkentaaika tummasta
sédvysta lapindkyvain

0,1 sec. (lyhyt) jotta 1,0 sec. (kauan)

Happipolttohitsaus Kylla

Happileikkaus Kylla

Hionta Kylla
TIG-luokitus DCz2AAC:z2A

Kayttélampétila

-5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)

Varastointilampotila

-20°C ~ 70°C (-4°F ~ 158°F)

Vaatimustenmukaisuus!

EAC, CE, EN166:2001, EN175:1997,
EN379, CSA Z94.3, ANSI Z87.1-2015,
AS/NZS 1337.1, AS/NZS 1338.1

MWP&aaremmi on luokiteltu standardin ANSI Z87.1 mukaisesti ilman hikinauhaa.




Kayttoohjeet

Paaremmin saato

KUVA 1
Yldosan sditd

Etu-taka -s&ito il Kallistuksen saato
(molemmat sivut)

Raikkanuppi

PAAN KOON SAATO: PAAREMMIN KIRISTYS s3detaén painamalla
raikkdnuppia ja kdantamallg sitd halutun padkoon séatamiseksi. Tdma nuppi
sijaitsee kypéaran takana.

PAAREMMIN YLAOSAN SAATO tehdaan napsauttamalla pinnit sopivaa kokoa
vastaaviin reikiin niiden lukitsemiseksi paikoilleen.

KALLISTUS: Kallistuksen s&ato sijaitsee kypérén oikealla puolella. Loysaa
oikeanpuoleista paaremmin kiristysnuppia ja tyénna saatdvivun ylapaata
sisadnpain, kunnes saatoviun pyséytysvalike ohittaa pykalat. Kierrd saatévipua
sen jdlkeen eteen- tai taaksepain haluttuun kallistusasentoon. Pyséytystoiminto
kytkeytyy automaattisesti uudelleen vapautettaessa, jolloin kypéra lukittuu
kyseiseen asentoon.

SAATO TAAKSE/ETEEN: Saitaa etdisyyden kayttijan kasvojen ja linssin valilla.
Sadda painamalla painiketta alas ja liu'uttamalla eteen- tai taaksep&in haluttuun
asentoon ja vapauta sitten painike. HUOMAUTUS: Varmista, ettd molemmat
puolet on sdadetty samalla tavalla oikean toiminnan varmistamiseksi.



Patruunan kaytt6/Ominaisuudet

ON/MODE (péaélle/tila) -painike

e ON-OFF (Linssi tummenee automaattisesti kaaren syttyessd) Savykasetti
kaynnistyy automaattisesti, digitaalisen ndyton ohjaus aktivoituu ja
kypéra on valmis kaytettdvaksi. Suosittelemme, ettéd kayttdja tarkistaa
kypéran asetukset ennen kayttdad. Hitsauskypara kytkeytyy pois paalta
automaattisesti, mikali sita ei ole kaytetty puoleen tuntiin.

e TILAN SAATO KUVA 2
Lyhyt ON/ : b
MODE (paalle/tila) (LINCOLN) ON
-painikkeen painallus ELECTRIC W e @]@
valitsee suoritettavan Shcanza s cours®
tydn mukaisen “cs“és%? ! 5326528
sopivan toimintatilan: e

Weld (hitsaus) -tila — kdytetdan useimpiin hitsaussovelluksiin. Voit muuttaa
sdvyasetusta, herkkyytta ja viiveasetuksia ennen hitsausta painamalla
“FUNC” (toiminto) -painiketta. Tassé tilassa linssi muuttuu tummaksi heti,
kun aloitat hitsauksen.

Cutting (leikkaus) -tila — kdytet4d4n leikkaussovelluksissa. Voit muuttaa
sdvyasetusta, herkkyytta ja viiveasetuksia ennen hitsausta painamalla “FUNC”
(toiminto) -painiketta. Tassa tilassa linssi muuttuu tummaksi heti, kun aloitat
leikkuun.

Grind (hionta) -tila — kaytetaan hiontasovelluksissa. Tassa tilassa linssin
sdvy on kiinteasti tummuusasteessa 4. Savya, herkkyytta ja viiveasetuksia ei
voi sd4ta4 hiontatilassa.

Pariston merkkivalo KUVA3

Symboli “mam” __
nayttaa pariston GRIND CUTTING WELD @
nykyisen varaustilan. E8SILE N @@
F'ar|§t01en vargustl!a E"és;:“ —
ilmaistaan nelitasoisen | S ) //

palkin avulla (katso kuva 3).
Symboli “L_1" tulee nayttéén kun paristojen kayttbaikaa on jéljelld noin 1 - 2
paivad.

Talldin CR2450-litiumparistot on vaihdettava heti uusiin. Paristojen varaustilaa
ilmaiseva symboli ei ole reaaliaikainen, mutta paivittyy pian ON/MODE (p&alle/
tila) -painikkeen painamisen jalkeen.



Saaddettava sdvyn saito KUVA 4

Sen jélkeen kun linssi

on ky'tketty paalle, o] (LINCOLN T ON_
linssin savynumeroa - b= m—, MODE
s&4tad painamalla Shicaa e coure” S 5

“FUNC” (toiminto) E"‘é‘x (DELAY) [SENS.) (SHADE) S32652.8
-painiketta, valitsemalla s

“SHADE” (sdvy) ja
saatamalla sen jalkeen haluamasi sdvynumeron. Valitse linssin savytila
(tummuustila) kayttamalla sédvynohjauksen YLOS- ja ALAS-painikkeita.

Eri tilojen sdvynumeroalueet on luetteloitu alla:
e Hitsaustila-nro 9 ~ nro 13

* Leikkuutila-nro 5 ~ nro 8

* Hiontatila—-nro 4

Herkkvvdensaits
erkkyydensaato KUVA 5

Paina FUNC (toiminto)

-painiketta (L |' COLN L GRIND CUTTING WELD ON

ja valitse SENSITIVITY [m]@
(herkkyys). Kayta sz 5 "5 1 (Fnc| 77
herkkyyden ?‘3&3 [DELAY) (SENS.) (SHADE] * 532652-8
saatopainikkeita “UP” .

)/

(alas) ja “DOWN”

(ylos) saatédaksesi linssin enemman tai vahemman herkemmaéksi kaarelle
eri hitsaustoiminnoissa. Herkkyysasetukset 5 — 9 soveltuvat jokapéivaiseen

kayttdon. Eri tilojen herkkyysalueet on luetteloitu alla:
e Hitsaustila / Leikkuutila—nro 0 ~ nro 10
e Hiontatila - ei herkkyydensaatoa

Kyparan herkkyytté voi olla tarpeen séata4 eri valaistusolosuhteissa tai jos linssi
vilkkuu paalle ja pois péalta. Sadada kyparan herkkyysasetus olosuhteissa, joissa

kyparaa kaytetaan. Voit saataa kyparan herkkyyden seuraavasti:
* Paina “DOWN"-painiketta saatasksesi asetuksen arvoon 0.

e Suuntaa kypéran etuosa kohti kayttosuuntaa, jotta sen etuosa altistuu

ympaéroivélle valaisuolosuhteelle.

* Paina “UP"-painiketta toistuvasti, kunnes linssi tummenee ja paina sen
jalkeen "DOWN"-painiketta, kunnes linssi kirkastuu. Kypéra on kayttovalmis.
Pieni lisdsa&td voi olla tarpeen tietyissa sovelluksissa tai jos linssin tila

vaihtuu kirkkaasta tummaksi.
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Viiveen s&aato

Voit aloittaa linssin

viivesaatojen

madrittamisen .
painamalla FUNC e

(toiminto) -painiketta E:ﬁi;"é:f”"

ja valitsemalla DELAY | Cex A )

(viive) -vaihtoehto.
SA&da linssin viivettd, eli aikaa, joka kuluu, kun linssi vaihtaa tilaa tummasta
lapinakyvéksi hitsauksen tai leikkuun loputtua, suuremmaksi, painamalla “UP”-
painiketta tai pienemmaéksi painamalla “DOWN"-painiketta.

e Hitsaustila / Leikkuutila— nro 0 ~ nro 10
e Hiontatila — ei herkkyydensaatoa

Viive on erityisen hyddyllinen, kun sita kaytetd&n eliminoimaan kirkas jalkisateily,
jota esiintyy suurvirtasovelluksissa, joissa sula aine séilyy kirkkaana hetken
aikaa hitsauksen paatyttyd. Voit sataa viiveen valilla 0 - 10 (0,1 - 1,0 sekuntia)
kayttamalld linssin viiveen saatdpainikkeita. Kun hitsaus loppuu, katseluikkuna
muuttuu automaattisesti tummentuneesta l&pinakyvaan tilaan esiasetetulla
viiveellda, mika eliminoi mahdollisen tybkappaleessa olevan jalkihehkun
aiheuttaman valoséteilyn. Viiveaika/vasteaika on asetettavissa vélilla 0 - 10.
Pistehitsaussovelluksien tapauksissa on suositeltavaa kaytt4a lyhyempéaa
viivetta ja pidempé&a viivetta sovelluksissa, joissa kdytetddn suurempia

virtoja. Pidempia viiveitd voidaan kéyttda myods matavirtaisen TIG-hitsauksen
yhteydessa vélttdmaan suodattimen avautuminen silloin, kun valoantureiden
valoherkka pinta on peittynyt esimerkiksi kaden tai jonkin tydkalun takia.

Virtaldhde
Tama ADF patruuna saa virtansa vaihdettavissa oleva paristo.

Varoitus

« ADF: ta saa kayttaa vain sisapuolisen peitelevyn kanssa.

« Silmasuojaimet suurta nopeutta vasten kaytettavien silmalasien yli kulkevien silmien
suojaamiseksi voivat valittaa vaikutuksia ja aiheuttaa siten kayttajan vaaraa.

» Karkaistua mineraalisuodattimen silmaéa saa kayttaa vain sopivan tukisolmun
yhteydessa.

« Jos symbolit F tai B eivat ole yhteisia seka silmaan etta kehykseen, se on alempi taso,
joka on osoitettava taydelliselle siimasuojukselle.

« Jos iskuteksti, jota seuraa kirjain "T", voit kayttaa sitd suojaamassa suuria nopeuksia
hiukkasilta aarimmaisissa lampédtiloissa. Jos isku kirjainta ei seuraa kirjaimella "T", kayta
vain silmésuojaa, joka suojaa suuria nopeuksia vastaan huoneenlamméssa.

« Suosittelemme kayttamaan 5 vuoden ajan. Kayton kesto riippuu useista tekijoista,
kuten kayttd, varastointi ja huolto. Usein tarkastuksia ja vaihtoa, jos se on vaurioitunut,
on suositeltavaa.

« Tuote on direktiivin 2001/95 / EY ja asetuksen (EU) 2016/425 seka
yhdenmukaistettujen standardien EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 + A1: 2009

mukainen.
1



- Kayttajan on otettava yhteytta terveyteen ja turvallisuuteen liittyvaan edustajaan
varmistaakseen, ettd hanella on asianmukainen suoja henkildkohtaisilla
silmélasienneolosuhteilla.

« Anturit tulisi pitdé puhtaina ja esteettémina.

Merkinta

Kypéra ja automaattisesti tummeneva suodatin on merkitty vaatimustenmukaisesti. Silmien ja
kasvojen suojauksen luokitus on normien EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN 379: 2003+A1: 2009
mukainen.

LINCOLN automaattisesti tummeneva hitsauskypéara 3250D FGS

4 [/ 5-8/9-13 LE 1 / 1/ 1 [ 1 379
Tummuusasteikko ei
Kirkkaimman tummennetun tilan asteikko ei
Tummimman tilan asteikko ei
Valmistajan tunnistus
Optinen luokka
Valon hajonta
Tummuusasteen muutokset
Tummumisen suuntariippuvuus
Taman standardin numero

Kyparan merkinta:
"LE EN 175 F CE™: LE: valmistajan tunnistus
EN 175: taman standardin numero
F: Kestavyys alhaiselle energialéhteelle

Merkintd ulommassa suojalasissa:
"LE1F CE™ LE: valmistajan tunnistus
1: optinen luckka
F: Kestavyys alhaiselle energialdhteelle

Merkinta sisemmassa suojalasissa:
"LE1F CE™ LE: valmistajan tunnistus
1: optinen luokka
F: Kestavyys alhaiselle energialahteelle

Merkki padhan linssin:
"5LE 1B CE" 5: Tumma tila
LE: valmistajan tunnistus
1: optinen luokka
B: keskivoimakkaan iskuenergian kestavyys

DIN CERTCO Gesellschaft fuer
Konformitaetsbewertung mbH
Alboinstrasse 56

12103 Berlin

limoitetun elimen numero 0196
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Kyparan hoito ja huolto

Puhdistus: Puhdista kypara pyyhkimélld se pehmealla kankaalla. Puhdista patruunan pinnat
saanndllisesti. Ala kayta voimakkaita puhdistusaineita. Puhdista anturit ja aurinkokennot
saippuavesiliuoksella ja puhtaalla kankaalla ja pyyhi kuivaksi nukattomalla kankaalla. ALA upota
tummennuspatruunaa veteen tai johonkin muuhun liuokseen.

Sdilytys: Sailyta puhtaassa, kuivassa paikassa.

Tummennussaatimen asetukset

Suositellut EN 379:2003-standardin mukaiset tummennusnumerot

600 L 600
14 15
500 500
B
450 14 450
400 13 14 400
13
350 13 3so
, 1= .
300 12 300
250 12 i 250
12 12
225 12 225
% 1 12
— 200 1 1 200
w
o 1
w 175 175
w 1
o
= 150 10 10 150
< [ © |
<L 125 125
& =5
= 100
> ] -
70 70
T
40 10 10 40
- 9 B - ~
8
15 8 15
10 8 10
] 6
2 = 2
@ = 843 | % 2 1=
i 332 sug | 3z | 28 | 2zg
7 g3 | ¢ ) 0 222 | 2E | =¥ | 5%3
3 sz | 2 F = | 368 25 5| 835
x 8 0so | ZE 23 | = S
o = = ik =
Mikali kyparassasl el ole mltaan yild mainituista b nuskertoimista, on suositelt etta kdytat jotakin niité 1ahimpéna olevaa
fumr paa b ita.
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Patruunan ja suojalasin vaihto

Vaihda ADF

Irrota etulinssin pidike kuvan 7 mukaisella
tavalla. Paina ADF:44 alaspéin avataksesi
kaksi lukitustappia (kuva 8) ja veda eteenpain
poistaaksesi ADF:n (kuva 9).

Ulkokannen linssin vaihtaminen

Vaihda etukannen linssi, jos se on vaurioitunut.
Irrota etulinssin pidike kuvan 7 mukaisella
tavalla. Poista ulommainen suojalinssi
ADF-kokoonpanosta. Asenna uusi suojalinssi
ADF:&an ja asenna kyparan kuoreen. Kiinnitéa
suojalinssi ja tiiviste kypéaran kuoreen samalla
tavalla kuin irrotit ne.

Sisdpuolisen kirkkaan linssin vaihtaminen

Vaihda kirkas linssi, jos se on vaurioitunut. Irrota
etulinssin pidike kuvan 7 mukaisella tavalla.
Poista ADF-kokoonpano ja poista sen jalkeen
kirkas sisdpuolinen linssi. Asenna uusi kirkas
sis@puolinen linssi ADF:a4n ja asenna kyparan
kuoreen. Kiinnitd molemmat kypéaran kuoreen
samalla tavalla kuin irrotit ne.

14



Pariston vaihto

Kun olet poistanut ADF:n, irrota

Hiontasuojan vaihto

Vaihda hiontasuojus jos se on

paristoteline ja vaihda paristot. Asenna  vaurioitunut. Poista hiontasuojuksen

paristoteline ja asenna ADF kypéaran
kuoreen. Kiinnitd molemmat kyparan
kuoreen samalla tavalla kuin irrotit ne.

KUVA 10

linssin pidike (kuva 11) ja kirkas
hiontasuojus. Asenna uusi
hiontasuojus huolellisesti ja varmista,
ettd se liukuu molemmilla puolilla
oleviin sivuaukkoihin. Kokoa pidike
takaisin kypéréan kuoreen.

KUVA 12
-L/_____________- H---h‘“\
/ 7 4 Y|\
: .l'lll -"Iz | \'u
fh T/ y/ A I'
g T T /[
e
.*f ‘:x;‘::;’_j’i&:ﬁf’v Vil “/
% W/
| Jk /
N,
pS i
L L7
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Lisdvarusteena saatavan
sivuikkunasuojan asentaminen
Peitd sivuikkuna sivuikkunan suojalla
ja varmista, etta suojat ovat linjassa
linssin kanssa.

Lisdvarusteena saatavan
suurennuslinssin asentaminen
Liu'uta suurennuslinssi lyhyeen
ADF-pitimen sivuilla olevan kiskoon
(katso kuva 13).

Lisavarusteena saatavan aukollisen
suojakypéarasovitteen asentaminen
Poista alkuperéiset paaremmit.
K&aanna suojakyparan paaremmit
nurin/takaperin siten, etta voit pitaa
suojakypéraa vaarin pain paassa
(takaperin). Liu'uta sovittimet siten,
ettd ne sijaitsevat suojakyparan sivulla
14. Saada kayttajan kasvojen ja linssin
vélista etdisyytta painamalla painiketta
alaspadin ja liu'uttamalla sitten eteen-
tai taaksepain. Sdada kallistuskulma
I6ysaamalla kiristysnuppeja ja sitten
kaantamalla vipua eteen-

tai taaksepain.

KUVA 14

\
Lisavarusteena saatavan
aukottoman suojakyparasovitteen
asentaminen

Poista alkuperdiset padremmit. K&&nna
suojakypéréan padremmit nurin/takaperin
siten, etta voit pitda suojakyparaa

vadrin péin padssa (takaperin). Liu'uta
takaosassa olevaa suojakyparan
jousella varustettua sovitinta. Varmista,
etta lukot napsahtavat molemmin puolin
kiinni. S&4d4 etaisyys kayttéjan kasvojen
ja linssin valilla painamalla painiketta
alaspdin ja liu'uta sitten eteen- tai
taaksepdin. Sd&di kallistuskulma
I6ysaamalla kiristysnuppeja ja sitten
kaantamalld vipua eteen- tai taaksepain.




Vianetsintaopas

Testaa tummennuspatruuna ennen hitsaamista suuntaamalla patruunan etuosan kohti kirkasta
valolahdettd. Pane sen jélkeen sormesi nopeasti antureiden eteen ja pois. Patruunan tulisi
tummua valittdmaésti kun anturiin osuu valo. Voit kayttédé myds polttimen sytytinté.

ONGELMA MAHDOLLINEN SYY RATKAISU

Suodatin ei ole tumma kun e ; : 2

TEST painetaan. Akun varaus vahissa. Virtansa vaihdettavissa.
Ulompi suojalasi on Puhdista tai vaihda ulompi
likainen. suojalasi.

Suodattimen I&pi on vaikea nahda. Puhdista automaattisesti

tummeneva patruuna
saippuavesiliuoksella ja
pehmeélld kankaalla.

Patruuna likainen.

Herkkyys on asetettu liian S&ada herkkyys vaaditulle

alhaiseksi. tasolle.
Ulompi suojalasi on Puhdista tai vaihda ulompi
likainen. suojalasi.

Vaihda halkeillut tai

Ulompi suojalasi on syopynyt ulompi suojalasi

vaurioitunut. ja vaihda se vastaavaan.
Suodatin ei tummene kun kaari
syttyy. Varmista, etta et peitd
antureita tai aurinkopaneelia
Antureiden edessé tai kasivarrellasi tai jollakin muulla
aurinkopaneelin edessé on hitsatessasi.
jotakin. Saada asentoasi siten, ettéd
anturit voivat havaita
hitsauskaaren.

Varmista, etta olet valinnut

Hhontatia valptung oikean tummennusasteen.

Suodatin tummuu vaikkei kaari e . S&ada herkkyys vaaditulle
Sensitivity set too high.

ole syttynyt. L 9 tasolle.

Saada viiveaika

vaatimustenmukaiselle tasolle.

Suodatin séilyy tummana hitsauksen

o misenkin jlkeen. Delay time set too high.

! VAROITUS

Keskeyta (LOPETA) tdman tuotteen kaytté mikali
ADF on halkeillut.| havaitset tima ongelman. UV-/IR-suojaus voi heiketa ja

/’: johtaa silmien ja ihon palamisvammoihin.
Rz, " 5
—— itsausroiskeet | Puuttuva, vaurioitunut, . . ; .
vaurioittavat rikkoutunut, halkeillut tai :’;‘:'h::n“:m‘;ﬁuqa'as'
suodatinta. vaantynyt ulompi suojalasi. P ’
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WEEE

07/06

Ala havita sahkolaitteita sekajatteiden mukana!

Euroopan Unionin Séhkdlaite- ja elektroniikkalaiteromua (WEEE) koskevan
direktiivin 2002/96/EY noudattaminen ja sen soveltaminen sopusoinnussa
kansallisen lain kanssa edellyttaa, ettd sahkolaite, joka on tullut elinkaarensa
paahan, tulee kierrattda erikseen ja toimittaa sahkd- ja elektroniikkaromujen
kerayspisteeseen. Saat lisatietoja tdman tuotteen asianmukaisesta

= | kierratyksesta paikallisilta ymparistGviranomaisilta.

Noudattamalla tatd Euroopan Unionin direktiivia, autat torjumaan haitallisia
ymparistd- ja terveysvaikutuksial

Suomi

Varaosaluettelo

0812

Osaluettelo, lukuohje

e \oitasennuskuvan ja tdmén luettelon lopussa olevan taulukon avulla maarittda, missé osa sijaitsee.

o Al kéyta titd osaluetteloa osaan, jonka koodinumero ei ole listassa. Ota yhteytté Lincoln Electric
huolto-osastoon misté tahansa koodista, joka ei ole listassa.

Lue ensiksi ylla olevat ohjeet, katso sen jalkeen kappaletta "Replacement Parts", joka toimitetaan
koneen mukana. Lista sisaltaa kuvalla varustetun varaosalistan.

Takuuehdot

TAKUU El KATA ROISKEIDEN AIHEUTTAMIA VAURIOITA:

Ala kayta tata tuotetta, jollei siihen ole asennettu oikeaa kirkkaita suojalaseja oikein kummallekin
automaattisesti tummenevan patruunan (ADF) molemmille puolille. Taman kyparan mukana
tulevat kirkkaat suojalasit on mitoitettu asianmukaisesti yhteensopiviksi tdman tuotteen kanssa
ja muiden valmistajien varaosia tulisi valttaa.
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Varaosat
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OSA | OSANRO. KUVAUS LKM
1 KP3700-1 Ulkopuolen suojalinssi (158.2x100.1x1.2 mm) 1
2 KP3701-1 Sisapuolen kirkas linssi (108.3x78.3x1 mm) 1
3 KP3702-1 Kirkas hiontasuojalinssi (221.4x133.4x1.2 mm) 1
4 KP3703-3 3250D FGS ADF 1
5 |KPaTost | (e ssennathna) T :
6 KP3705-1 Sivulinssin suojus (1 pari) 1
T KP3706-1 Paaremmit (mukaan lukien hikinauha) 1
8* | KP2930-1 Hikinauha (pakkauksessa 2 kpl) 1
9 98S32652-10 | Etulinssin pidike 1
10 98S32652-3 | Hiontasuojalinssin pidike 1
1 KP3709-1 Péaasuojus 1

*Ei kuvaa

Lisavarusteet

OSA | OSANRO. KUVAUS LKM
1 KP3046-100 | Suurennuslinssi 1,00 suurennus 1
2 KP3046-125 | Suurennuslinssi 1,25 suurennus 1
3 KP3046-150 | Suurennuslinssi 1,50 suurennus 1
4 KP3046-175 | Suurennuslinssi 1,75 suurennus 1
5 KP3046-200 | Suurennuslinssi 2,00 suurennus 1
6 KP3046-225 | Suurennuslinssi 2,25 suurennus 1
7 KP3046-250 Suurennuslinssi 2,50 suurennus 1
8 KP3707-1 Suojakyparasovitin aukoilla 1
9 KP3708-1 Suojakyparéasovitin jousella 1
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VIKING™ 3250D FGS™
Capacete de Escurecimento Automatico
de Prote¢ao para Cima

MANUAL DE INSTRUGCOES
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LINCOLN
———. ELecric |

LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L
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LINCOLN E

.| m .|
Declaragédo de Conformidade

Lincoln Electric Europe

Declara que as mascaras de soldadura:

' Capacete de soldagem da série FGS |

estdo em conformidade com as seguintes directivas:

Diretiva 2001/95/CE e Regulamento (UE) 2016/425,

e foram desenvolvidas em conformidade com as seguintes normas:

normas harmonizadas EN 166:2001, EN 175:1997,
EN 379:2003 + A1:2009

ot

- -

12" December 2018
Marie-Faustine Camps
Accessories Product Manager EMEAR

Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 2° , 08008 Barcelona, Spain
12/05
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OBRIGADO por ter escolhido a QUALIDADE dos produtos Lincoln Electric!

e Verifique se o equipamento e a embalagem estao isentos de danos. Qualquer
reclamacéo relativa a danos materiais no transporte devera ser comunicada
imediatamente ao revendedor.

e  Para futura referéncia, registe a seguir as informagotes para identificagéo do seu
equipamento. O modelo, o cédigo e o nimero de série podem ser consultados na
placa de caracteristicas da maquina.

Modelo:

Cod,goeNumemdesene

Data e Local de Compra:

PORTUGUES INDICE

Seguranga....
Instrugtes de Preparagao e para 0 Operador
Informagé&o sobre a mascara...
Especificagdes.... o
Instrugdes de funcmnamemo
Funcionamento/caracteristicas do cartucho

Aviso...
Marcaqao 5
Cuidados e manutengao da méscara .............
Definigbes de Referéncia de Tonalidades...........ccocevvivieneiriennnnne
Substituigdo de cartucho e lente...
Guia de detecgéo e resolugéo de problemas....

Pecas Sobresselentes
Informacgdes sobre a Garantla
Pecas de substituicao.................
ACESSOMOS OPCIONGIS .. ..veivireeeeeerienresreesrtseessesssessesesseessesreessesssesaesaassnssnesresasssaeensennnsnnn




Seguranga

o1

AVISO

Este equipamento deve ser usado por pessoas qualificadas. Os procedimentos de instalagao,
operagao, manutengao e reparagao devem ser realizados somente por pessoas qualificadas.
Antes de este equipamento ser utilizado, este manual deve ser lido e compreendido na
integra. O incumprimento das instrugoes deste manual pode causar ferimentos graves, morte
ou danos no equipamento. Leia e compreenda as explicagbes que se seguem sobre os
simbolos de aviso. A Lincoln Electric nao se responsabiliza por danos causados por uma
instalagdo incorrecta, manutengao inadequada ou utilizagdo anormal.

AVISO: este simbolo indica que é necessario seguir as instrugbes para
evitar ferimentos graves, morte ou danos no equipamento. Proteja-se a si
préprio e a outrem da possibilidade de ferimentos graves ou morte.

LER E COMPREENDER AS INSTRUGOES: antes de este equipamento ser
utilizado, este manual deve ser lido e compreendido na integra. A soldadura
por arco pode ser perigosa. O incumprimento das instrugées deste manual
pode causar ferimentos graves, morte ou danos no equipamento.

POSSIBILIDADE DE MORTE POR CHOQUE ELECTRICO: o equipamento
de soldadura gera altas tensdes. Nao toque no eléctrodo, no grampo de
trabalho nem em pegas de trabalho ligadas quando o equipamento esta
ligado. Isole-se do eléctrodo, do grampo de trabalho e das pegas de
trabalho ligadas.

EQUIPAMENTO ELECTRICO: antes de intervir neste equipamento,
desligue a corrente de entrada através do interruptor correspondente na
caixa de fusiveis. Ligue este equipamento a terra em conformidade com as
normas eléctricas locais.

EQUIPAMENTO ELECTRICO: inspeccione regularmente os cabos

de entrada, do eléctrodo e do grampo de trabalho. Se houver algum dano
no isolamento, substitua imediatamente o cabo. Nao coloque o suporte do
eléctrodo directamente na mesa de soldadura nem em qualquer outra
superficie em contacto com o grampo de trabalho, para evitar o risco de
igni¢éo acidental do arco.

CAMPOS ELECTRICOS E MAGNETICOS PODEM SER PERIGOSOS: a
passagem de corrente eléctrica por um condutor gera campos electromagnéticos
(EMF). Os campos EMF podem interferir com alguns pacemakers, pelo que os
soldadores que possuam um devem consultar um médico antes de utilizar este
equipamento.

CONFORMIDADE CE: este equipamento esta em conformidade com as
directivas da Unido Europeia.




RADIAGAO OPTICA ARTIFICIAL: de acordo com os requisitos da Directiva
2006/25/CE e da Norma EN 12198, o equipamento é da categoria 2. Este
facto torna obrigatéria a adopgéo de Equipamentos de Protecgéo Individual
(EPI), dotados de filtro com um grau de protecgdo até um maximo de 15,
como estipulado pela Norma EN169.

FUMOS E GASES PODEM SER PERIGOSOS: a soldadura pode produzir
fumos e gases nocivos para a saude. Evite respirar estes fumos e gases.
Para evitar estes perigos, o operador tem de utilizar ventilagédo ou exaustao
suficientes para manter fumos e gases fora da zona de respiragéo.

RAIOS DA SOLDADURA POR ARCO PODEM QUEIMAR: se estiver a soldar ou a
observar, use uma mascara com um filfro e protecgdes adequados para proteger os
olhos das faiscas e dos raios da soldadura por arco. Use vestuario adequado em
material ignffugo para proteger a sua pele e a dos ajudantes. Proteja outras pessoas
préximas com uma protecgao nao inflamavel adequada e alerte-as para néo olharem
nem se exporem ao arco.

FAISCAS DE SOLDADURA PODEM CAUSAR INCENDIO OU EXPLOSAO:
elimine os riscos de incéndio da area de soldadura e tenha um extintor sempre
disponivel. As faiscas de soldadura e os materiais quentes do processo de
soldadura podem passar facilmente por pequenas fissuras e aberturas para
areas adjacentes. Nao solde depositos, tambores, contentores ou outros materiais
até serem seguidos todos os procedimentos para assegurar a inexisténcia
de vapores inflamaveis ou téxicos. Nunca utilize este equipamento na
presenca de gases ou vapores inflamaveis nem de liquidos combustiveis.

MATERIAIS SOLDADOS PODEM QUEIMAR: a soldadura gera uma grande
quantidade de calor. Superficies e materiais quentes na area de trabalho
podem provocar queimaduras graves. Use luvas e alicates ao manusear ou
deslocar materiais na area de trabalho.

MARCA DE SEGURANCA: este equipamento é adequado para fornecer
energia para operagdes de soldadura realizadas num ambiente com maior
perigo de choque eléctrico.

Os materiais que podem entrar em contato com a pele do usudrio podem
causar reagOes alérgicas em pessoas sensiveis.

N&o é um capacete de seguranca! Este capacete foi projetado apenas para
proteger contra riscos relacionados aos processos de soldagem.

AVISO : Ferimentos graves podem ocorrer se 0 usuario ndo seguir os avisos
mencionados acima e / ou ndo seguir as instrugdes de uso.




Instrugdes de Preparagao e para o Operador

Generalidades

As mascaras de soldadura da 3250D FGS garantem a protecgao adequada dos olhos durante a

soldadura. Asseguram protecgéo permanente contra radiagées UV e IV e faiscas ndo sé em

condigcbes de claridade mas também na escuridao.

e O nivel de tonalidade da 3250D FGS foi regulado de forma a proteger os seus olhos de
lesbes provocadas pelo arco de soldadura.

e E proibido olhar directamente para o arco de soldadura. Os raios do arco sdo muito perigosos.
Podem provocar conjuntivites dolorosas e danos irreparaveis nas pupilas.

e As mascaras de soldadura da 3250D FGS permitem-lhe observar o arco de soldadura com todo
o rigor. N&o necessita de estar sempre a subir e a descer a mascara durante a soldadura. Pode
manter livres as duas méos e, devido a sua leveza, a mascara reduz a fadiga permitindo-lhe
economias de tempo significativas.

Quando o arco esta ligado o filtro escurece automaticamente.

Antes de soldar

e \Verifique se a lente da cobertura dianteira e a estrutura da lente dianteira estdo bem firmes.

e Selecione o nivel de tonalidade necessario para ajustar o filtro usando o visor digital.

e Ajuste a correia de fixagdo a cabega de modo a que a mascara se adapte a cabega o mais
baixo possivel e préxima do seu rosto. Ajuste o &ngulo da mascara quando estiver na
posig@o mais baixa rodando o armnés.

e Controle o funcionamento correto do filtro.

Caracteristicas especiais

e Os olhos estao sempre protegidos contra radiagdes ultravioleta e infravermelhos,
independentemente do nivel de tonalidade.

+ O tempo de mudanga do filtro de escuro para claro pode ser ajustado manualmente. Usando
o display digital, o tempo de abertura pode ser definido como rapido ou lento. Antes de comecar
a soldar, ajuste a fungéo retardadora de acordo com o processo de soldadura, para proteger
os olhos contra a luz de incandescéncia residual dos materiais de trabalho. O tempo de
abertura mais rapido esta regulado para 0,1 s.

Nota importante

e As mascaras servem apenas para proteger os olhos e o rosto de radiagoes e faiscas.

e AlLincoln Electric ndo aceita qualquer responsabilidade se a mascara for usada para fins
diferentes ou inadequados. As mascaras da série Viking ndo sao indicadas para aplicagtes
laser e soldadura a gas.

A mascara nunca deve ser colocada sobre superficies quentes.

Nunca abra nem meodifique o filtro de tonalidade.

Proteja o filtro de qualquer contacto com liquidos ou sujidade.

Limpe regularmente a superficie do filtro.

Mantenha sempre limpos os sensores e as células solares.

Substitua regularmente a lente protectora por material original Lincoln Electric.

A\ AVISO
¢ Nao abandone o local de trabalho com a méascara descida e em posigdo; uma zona com luz
muito clara pode provocar um escurecimento inesperado do filtro.
e As mascaras nunca devem ser usadas como oculos de sol para condugao porque podem
originar uma identificagéo incorrecta da cor das luzes dos semaforos.
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e Materiais que entrem em contacto com a pele do utilizador podem provocar reacgoes
alérgicas em pessoas susceptiveis.

» Protectores oculares contra particulas de alta velocidade usados por cima de 6culos de
correcgao podem transmitir impactos, criando assim um risco para o utilizador.

Informagao sobre a mascara

Esta mascara de soldadura de auto escurecimento muda automaticamente de um estado claro
(tonalidade DIN4) para um estado escuro (tonalidade DIN5-8 / 9-13) quando a soldadura por
arco se inicia.

O filtro regressa automaticamente ao estado claro quando o arco se desliga.

Faga corresponder a sua aplicagéo de soldadura & tonalidade indicada no mostruario de tonalidade.
(Ver pagina 13)

* Alente deve ser abaixada antes da soldagem.

» Para sua seguranga, ndo use a mascara sem as lentes interna e externa adequadamente
instaladas.

+ Se a lente da tampa tiver respingos de solda ou estiver suja, ela deve ser substituida
imediatamente.

+ Na&o use a mascara de solda se a lente ndo funcionar corretamente conforme indicado.

» Temperatura de Funcionamento: -5 °C ~ 55 °C (23 °F ~ 131 °F).

+ N&o use nem abra o filtro de auto escurecimento se estiver danificado devido a choque,
vibragédo ou pressao.

+ Mantenha limpos os sensores e as células solares. Limpe o cartucho do filtro com uma
solugéo de agua e sabdo e um pano macio que deve estar humedecido mas néo encharcado.

+ Esta mascara de soldadura de auto escurecimento esta concebida para ser usada com
soldadura GMAW, GTAW, MMAW, ou Arco de Plasma e corte por arco com eléctrodo de
carvao e jacto de ar comprimido.

+ O cartucho protege contra radiagbes UV e IV perigosas, tanto no estado escuro como no claro.

* O cartucho contém quatro sensores que detectam a luz do arco de soldadura, provocando o
escurecimento da lente para uma tonalidade de soldadura seleccionada.

* Na&o use solventes nem detergentes de limpeza abrasivos.

+ Se a lente da cobertura apresentar salpicos ou sujidade, deve ser imediatamente substituida.

+ Use apenas as pecas de substituicdo indicadas neste manual.

« Nao use a mascara sem que as lentes interior e exterior da cobertura estejam devidamente
colocadas.



Especificagées

Modelo N.°: 3250D FGS ADF

Classe dtica

1/1/1/1 com tecnologia 4C™

Area de visualizagdo do LCD

75 x 108 mm (2,95 x 4,25 pol.)

soldadura variaveis

Sensores do arco 4
Tonalidade de
estado luminoso DIN 4
Estado de Esmerilagdo DIN 4
Tonalidades de corte DIN5~8
Tonalidades de DING ~ 13

Controlo de tonalidade

Tonalidade variavel, controlo do visor digital

Ligar/Desligar

Auto-ON, Auto-OFF

Controlo de sensibilidade

Variavel 0 a 10, Controlo do Visor Digital

Protegcao UV/IR

Até a tonalidade DIN13 sempre

Fonte de alimentagao

Célula solar com auxiliar de bateria

Bateria

2xpilhas de litio CR2450

Tempo de comutagéo
leve para escuro

0,00004 seg. (1/25 000 seg.)
de claro para escuro a 55°C

Tempo de comutagéo
de luz para luz

0,1 seg. (Curto) a 1,0 seg. (Longo)

Soldadura a gas Oxyfuel Sim
Corte de oxigénio Sim
Retificagdo Sim
Classificagao TIG DC =z 2 amps CA = 2 amps
Temperatura de s o o o
funcionamento -5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)
Temperatura de 90°C _ 70°C (-4°F o
armazenamenta 20°C ~ 70°C (-4°F ~ 158°F)
EAC, CE, EN166:2001, EN175:1997,
Conformidade” EN379, CSA Z294.3, ANSI Z87.1-2015,

AS/NZS 1337.1, AS/NZS 1338.1

A conformidade do arnés com a ANSI| Z87.1 é sem fita de transpirag&o instalada.
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Instrugdes de funcionamento

Ajuste do Arnés

FIGURA 1

Ajuste da coroa

£
Ajuste de pé-a-ré d Ajuste da inclinagao

(ambos os lados)

Botao de catraca

AJUSTE DO TAMANHO DA CABEGCA: APERTO DO ARNES é ajustado
empurrando o Botdo de Catraca e rodando para ajustar o tamanho desejado
da cabeca. Este botdo esta localizado na parte de tras do capacete.

AJUSTE DA COROA DO ARNES é feito ajustando o conforto e encaixando
os pinos nos orificios para trancar firmemente no lugar.

INCLINACAO: O ajuste da inclinagdo esta localizado do lado direito do
capacete. Desaperte o botdo de tensdo do arnés direito e empurre a
extremidade superior da alavanca de ajuste para dentro até o separador de
paragem da alavanca apagar os entalhes. Em seguida, rode a alavanca para
a frente ou para tras até a posigdo de inclinagéo pretendida. O botdo Stop
(Parar) ira voltar a engatar automaticamente quando soltar o capacete para
a sua posicéo.

AJUSTE DO AUXILIAR/POPA: Ajusta a distancia entre o rosto e a lente do
utilizador. Para ajustar, pressione o botdo para baixo e deslize para a frente
ou para tras até a posicao desejada e, em seguida, solte o botdo. NOTA:
Certifique-se de que ambos os lados estdo uniformemente posicionados
para um funcionamento adequado.



Funcionamento/caracteristicas do cartucho

Botao ON/MODE

e  ON-OFF (LIGADO/DESLIGADO) (A lente fica automaticamente escuta
quando o arco esta presente)

O cartucho de tonalidade liga-se automaticamente, o controlo do

visor digital sera ativado e o capacete estara pronto a ser utilizado.
Recomenda-se que o utilizador reveja as definicdes do capacete antes
da utilizagdo. O capacete de soldadura desliga-se automaticamente
apos meia hora sem utilizagao.

¢ CONTROLO
DE MODO

Pressione
brevemente

Botao ON/MODE
(Ligar/Modo) para
selecionar o modo

N

FIGURA 2

s B1ILE .lm.l\rm
CANICEA 254.3 1
mzerw45-ern.n

CGX

S

s

O

[ e “ 0

5325524

2

apropriado para a atividade de trabalho:

Modo de soldadura — utilizado para a maioria das aplicagdes de
soldadura. Prima o botdo “FUNC” (funcdo) para ajustar o nimero de
tonalidade, sensibilidade e definicbes de atraso antes de soldar. Neste
modo, a lente fica imediatamente escura quando inicia a soldadura.

Modo de corte - utilizado para aplicagdes de corte. Prima o botéao
“FUNC” para ajustar o nimero de tonalidade, sensibilidade e definigbes
de atraso antes de cortar. Neste modo, a lente fica imediatamente
escura quando comega a cortar.

Modo Retificagao - utilizado para aplicagdes de esmerilagdo. Neste
modo, a tonalidade da lente é a tonalidade fixa n.° 4. O nimero de
tonalidade, a sensibilidade e as definigcbes de atraso ndo podem ser
ajustados quando em modo de retificagéo.

Indicador da bateria

O simbolo "mmE" mostra
o atual estado da
bateria. O volume de
baterias tem quatro
simbolos de nivel (Ver

FIGURA 3

4581813 LE 1HANNATS
CANICSA TR S | COLTS"
TM ZBTW 4 | 813
AEMZE 1338.1

Cex
&

oo GRIND CUTTING WELD

A
e 7]

(DELAY) (SENS.) (SHADE)

§32652-8

_

Figura 3). O simbolo "__1" aparece no ecra antes de 1 a 2 dias de duragéo da
bateria permanecer, as pilhas de litio CR2450 devem ser substituidas neste
momento. O simbolo do indicador da bateria ndo esta em tempo real e é
atualizado pouco tempo depois de premir o botdo ON/MODE (ligar/modo).
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Controlo de tonalidade variavel

Depois de ligar a lente,
prima o botdo “FUNC”
para escolher “SHADE”
(SOMBRA), ajuste o
numero da tonalidade da
lente. Utilize os botdes
para “UP” (para cima) e

“DOWN?” (para baixo) do controlo de tom para selecionar o estado

escurecido da lente.

FIGURA 4

.

- oo GRIND CUTTING WELD
ELECTRIC

T™ ZBTW 4788 7 8-13
ABMNES 13381

Cex

458543 LE 1111378 ‘ S 5 > _, <
CANICEA T, 3 1 COLrs "

A
V)

* $32652-8

)/

O intervalo de tonalidades para cada modo é o seguinte:
e Modo de soldagem - N.°9 ~ N.° 13
N.°8

e Modo de corte—N°5 ~

* Modo retificagdo - N.° 4

Controlo de sensibilidade

Prima o botao
“FUNC” para escolher
“SENSITIVITY”
(SENSIBILIDADE).
Utilize os botdes “UP”
e "DOWN?" para tornar

FIGURA 5

e

.

mzn?wﬁs.arn‘s
ASNZS 13381

Cex BeAY) (ses) (smade)

—— ‘5 N ';’

(wooe| &)
o] v )

* $32652-8

VY%

a lente mais ou menos

sensivel para diferentes processos de soldadura. As definigcdes

de sensibilidade 5 a 9 sdo as definigdes normais para utilizagdo diaria.

Os intervalos de sensibilidade para cada modo sdo os seguintes:

* Modo de soldagem / Modo de corte — N°. 0 ~ N.° 10
* Modo Retificagdo — Sem ajuste de sensibilidade

Pode ser necessario ajustar a sensibilidade do capacete para acomodar
diferentes condigoes de iluminagdo ou se a lente estiver ligada e desligada.
Ajuste a sensibilidade do capacete em condigdes de iluminagao, o capacete
sera utilizado. Ajuste a sensibilidade do capacete da seguinte forma:

* Prima o botdo “DOWN?" para baixar a defini¢do para 0.
* Aplique o capacete na direcido de utilizagdo, expondo-o nas condigcdes

de luz circundante.

* Prima repetidamente o botao “UP" até que a lente escude e,

em seguida, prima o botdo “DOWN" até que a lente desapareca.
O capacete esta pronto para ser utilizado. Pode ser necessario um
reajuste ligeiro para determinadas aplicagdes ou se a lente estiver

ligada e desligada.
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Controlo de atraso FIGURA 6

Prima o botao

“FUNC” para escolher

|[lm .
“DELAY” (ATRASO), vy

inicie os ajustes do Sy ot 5 |
atraso da lente. Utilize CeEx (DELAY) (SENS.]) (SHADE) * smmJ

%

os botdes “UP” e
“DOWN" do Controlo

de Atraso da Lente para ajustar o tempo para que a lente mude para o estado

claro apés a soldagem ou corte.
* Modo de soldagem / Modo de corte - N°. 0 ~ N.° 10

* Modo Retificagédo — Sem ajuste de sensibilidade

O atraso é particularmente Util para eliminar os pés-raios brilhantes

presentes em aplicacbes de amperagem mais elevadas, em que o

anel fundido permanece brilhante momentaneamente apés a soldadura.
Utilize os botdes de Controlo de Atraso da Lente para ajustar o atraso

de 0a 10 (0,1 a 1,0 segundo). Quando a soldadura terminar, a janela de
visualizacdo muda automaticamente do estado de escurecido para o
estado de luz, mas com um atraso pré-definido para compensar qualquer
brilho brilhante na peca de trabalho. O tempo/resposta de atraso pode

ser definido do Nivel 0 para o nivel 10. Recomenda-se a utilizacédo

de

um atraso mais curto com aplicagdes de soldadura em angulo e um atraso
maior com aplicagdes utilizando correntes maiores. Atrasos mais longos
também podem ser utilizados para soldadura TIG de baixa corrente

de modo a evitar a abertura do filtro quando o caminho de luz para os

sensores é temporariamente obstruido por uma mao, tocha, etc.

Fonte de alimentagao
Este cartucho ADF é alimentado por uma bateria substituivel.

Aviso

» O ADF s6 deve ser usado em conjunto com a lente da tampa interna.

» Os protetores oculares contra particulas de alta velocidade usados em é6culos
oftalmicos padrao podem transmitir impactos, criando assim um risco para o usuario.
« As lentes oculares dos filtros minerais s6 devem ser usadas em conjunto com uma

ocular de apoio adequada.

« Se os simbolos F ou B ndo forem comuns ao ocular e ao fotograma, entdo é o nivel

inferior que deve ser atribuido ao protetor ocular completo.

» Se a letra de impacto seguida pela letra "T", vocé pode usa-lo para protegéo contra
particulas de alta velocidade em temperaturas extremas. Se a letra de impacto néo for
seguida pela letra "T", vocé deve usar apenas o protetor ocular para protegao contra

particulas de alta velocidade a temperatura ambiente.

« Recomendamos um uso por um periodo de 5 anos. A durag¢ao do uso depende de
varios fatores, como uso, limpeza de armazenamento e manutengdo. Freqlientemente
as inspegdes e a substituigdo, se estiverem danificadas, sdo recomendadas.
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« O produto esta em conformidade com a Diretiva 2001/95 / CE e o Regulamento (UE)
2016/425, e as normas harmonizadas EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN379: 2003 + A1:
2009 s&o necessarias.

« O usudrio deve entrar em contato com o representante de salde e seguranga para
garantir que ele receba a protegdo adequada pelos 6culos pessoais durante as
condigdes de trabalho.

« Os sensores devem ser mantidos limpos e sem obstrugdes.

Marcagao

A estrutura e o filtro de auto escurecimento estdo marcados em conformidade. A classificagédo
para protecgao ocular e facial esta conforme EN 166: 2001, EN 175: 1997, EN 379: 2003+A1: 2009.

Mascara de soldadura de auto escurecimento LINCOLN 3250D FGS

4 / 5-8/9-13 LE 1 /1 [/ 1 [/ 1 379

Escala de estado claro n.°

Escala de estado escuro mais claro n.°
Escala de estado mais escuro n.°
Identificagao do fabricante
Classe optica
Classe de difusao de luz
Variagdes na classe de transmissdo luminosa
Dependéncia angular da classe de transmisséo luminosa
Numero desta norma

Marcagao da mascara:
"LE EN 175 F CE": LE: identificagé@o do fabricante
EN 175: numero desta norma
F: resisténcia ao impacto em baixa energia

Marcagéo na lente da cobertura dianteira:
"LE1FCE" LE: identificagéo do fabricante
1: classe optica
F: resisténcia ao impacto em baixa energia

Marcagao na lente da cobertura interior:
"LE1F CE™ LE: identificac&o do fabricante
1: classe Optica
F: resisténcia ao impacto em baixa energia

Marcagéo na lente lateral:
"5LE1BCE" 5: estado de escuridao
LE: identificagdo do fabricante
1: classe Optica
B: resisténcia a impacto de energia média

DIN CERTCO Gesellschaft fuer
Konformitaetsbewertung mbH
Alboinstrasse 56

12103 Berlim

Numero do organismo notificado 0196
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Cuidados e manutengao da mascara

Limpeza: limpe a mascara com um pano macio. Limpe as superficies do cartucho

regularmente. Nao use solugtes de limpeza fortes. Limpe os sensores e as células solares com

uma solugéo de agua e sabdo e um pano limpo e seque com um pano isento de fibras. NAO
mergulhe o cartucho de tonalidade em agua ou noutra solugao.
Armazenagem: guarde num local limpo e seco.

Definicoes de Referéncia de Tonalidades

Numeros de tonalidades recomendaveis segundo EN 379:2003

14

600 600
14 15
500 500
13 14
450 - 14 450
400 13 14 400
350 350
.
300 12 300
250 12 = 250
12 12
225 12 225
w
w 1 12
E 200 11 11 200
o 1 1
= 175 175
< 1 1
= 150 10 10 150
o | o |
w 125 10 10 125
=
=
w 100 10 100
% R
o 70 70
o
. B =
7
40 19 il 40
- g 9 . -
8
15 5 15
10 i 10
6 6
2 4 2
8 o @ o ] & =
[= . w = w w
= oe o 5 a
ﬂ S 8 é <] ©® @ 8 E o2 & g % ao03
g sen| = | B | = | 92| £3[e6% 5¢e8
o R =53] 8% |oz5|osé
a o o ° -
Se a sua mascara nao incluir nenhuma das tonalidades acima indicadas, € recomendavel usar a

tonalidademais escura seguinte.
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Substitui¢cao de cartucho e lente

FIGURA 7

Alterar o ADF

Retire o suporte da lente frontal, conforme a
figura 7. Carregue no ADF para desbloquear
os dois pinos de bloqueio (Figura 8) e puxe

para a frente para remover o ADF (Figura 9).

Substituir a lente da cobertura exterior

Substitua a lente da tampa frontal se estiver
danificada. Retire o suporte da lente frontal,
conforme a figura 7. Retire a lente de cobertura —
exterior do conjunto ADF. Instale a nova lente
de cobertura no ADF e monte-a no invélucro

do capacete. Certifique-se de que monta a lente
da cobertura e a junta no invélucro do capacete
da mesma forma que foi removida.

Substituir o interior da lente transparente

Substitua a lente transparente interior se
estiver danificada. Retire o suporte da lente
frontal, conforme a figura 7. Remova o
conjunto do ADF e, em seguida, remova

a lente interior transparente. Instale a nova
lente interior transparente no ADF e monte-a
no invélucro do capacete. Certifique-se de
que as coloca no invélucro do capacete da
mesma forma que foram removidos.
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Substituigdo da bateria Substituicdo do escudo de esmerilagao

Depois de retirar o ADF, retire o Substitua o Protetor de Esmerilagdo
tabuleiro da bateria e substitua a Transparente se estiver danificado.
bateria. Instale o tabuleiro da bateria Remova o Suporte da Lente de

e monte o ADF no invélucro do Protegé@o de Esmerilagdo de acordo
capacete. Certifique-se de que os com a Figura 11 e o escudo de

coloca no invélucro do capacete da  esmerilagado transparente. Instale
mesma forma que foram removidos.  cuidadosamente a nova Prote¢éo
de Esmerilagao e certifique-se de
que desliza nas ranhuras laterais em
ambos os lados. Volte a montar o
suporte no invélucro do capacete.

FIGUHA 11

FIGURA 10

B i

tmi\\_ ‘?h,.;vtnf -

I | “‘W} /

/)/ 4
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Instalacdo da cobertura da janela
lateral do pés-venda

Basta cobrir a janela lateral com a
tampa da janela lateral, certifique-se

de que as coberturas estdo alinhadas

com a lente.

Instalar a lente de ampliacao
poés-venda

Basta deslizar a lente de ampliagéo
para dentro do carril curto localizado
nos lados do suporte do ADF,
conforme a Figura 13.

FIGURA 13

Instalacdo do adaptador

de suporte ranhurado
pés-comercializagdo

Retire o arnés original. Inverta o arnés
de seguranga para que o capacete
possa ser usado para tras. Basta
deslizar os adaptadores para as
ranhuras localizadas na parte lateral
do capacete, conforme a Figura 14.
Ajuste a distanciaentre orosto e a
lente do utilizador, pressionando o
botéo para baixo e depois deslize
para a frente ou para tras. Ajuste

a posicdo de inclinagdo apertando
os botdes de tensdo e rodando a
alavanca para a frente ou para tras.

FIGURA 14

[ }
L\ A

Instalagdo do adaptador de
suporte nao ranhurado pés-venda
Retire o arés original. Inverta o arnés
de seguranga para que o capacete
possa ser usado para tras. Faga
deslizar o adaptador do capacete
com a mola na traseira. Verifique os
fechos fazendo clique em clique em
ambos os lados. Ajuste a distancia
entre o rosto e a lente do utilizador,
pressionando o botao para baixo e
depois deslize para a frente ou para
tras. Ajuste a posicao de inclinagéo
apertando os botdes de tenséo e
rodando a alavanca para a frente ou
para tras.




Guia de detecgao e resolugao de problemas

Teste o seu cartucho de tonalidade antes de comegar a soldar direccionando a frente do cartucho
para uma fonte de luz brilhante. Depois, usando os dedos, tape e destape rapidamente os
sensores. O cartucho deve escurecer momentaneamente quando o sensor & exposto. Pode

também usar-se um magarico de corte.

PROBLEMA CAUSA POSSIVEL SOLUCAO
O filtro ndo escurece quando o ; A :
botdo TEST & pressionado. Bateria fraca. Substitua a bateria.

Dificuldade em ver através
do filtro.

Lente da cobertura
dianteira suja.

Limpe ou substitua a lente
da cobertura dianteira.

Cartucho sujo.

Limpe o cartucho de auto
escurecimento com uma
solugdo de agua e sabao e
um pano macio.

Filtro ndo escurece quando o
arco esta activado.

Sensibilidade demasiado
baixa.

Regule a sensibilidade para
o nivel pretendido.

Lente da cobertura
dianteira suja.

Limpe ou substitua a lente
da cobertura dianteira.

Lente da cobertura
dianteira danificada.

Verifique se a lente da
cobertura dianteira esta
fissurada ou picada e
substitua se necessario.

Sensores bloqueados ou
painel solar bloqueado.

Verifique se nédo esta a
bloguear os sensores ou os
painéis solares com o brago
ou outro obstaculo durante
a soldadura. Adapte a sua
posigdo de modo a que os
sensores possam detectar
o arco de soldadura.

Modo Grind seleccionado.

Verifigue se esta seleccionada
a tonalidade adequada.

Escurecimento do filtro sem
gue o arco esteja activado.

Sensibilidade demasiado
elevada.

Regule a sensibilidade
para o nivel pretendido.

O filtro permanece escuro depois
de concluida a soldadura.

Tempo de atraso
demasiado elevado.

Regule o tempo de atraso
para o nivel pretendido.

! AVISO
ADF esté Deixe de usar este produto (STOP) se este problema se
He manifestar. A protecgao UV/IV pode estar comprometida
/‘ : provocando queimaduras nos olhos e na pele.
s
— Salpicos de Falta a lente de cobertura Substitua a lente da

soldadura dianteira, ou esta danificada, cobertura dianteira se
danificam o filtro. | partida, fissurada ou torcida. necessario.
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WEEE

07/06

O equipamento eléctrico ndo pode ser deitado fora juntamente com o lixo doméstico!
Nos termos da Directiva Europeia 2002/96/CE relativa aos residuos de equipamentos
eléctricos e electronicos (REEE) e respectiva implementagdo em conformidade
com as legislagbes nacionais, o equipamento eléctrico em fim de vida (til, tem
de ser recolhido separadamente e entregue em instalages de reciclagem para
este efeito. Como proprietario do equipamento, deve informar-se sobre os sistemas
de recolha aprovados junto do nosso representante local.

Ao cumprir esta Directiva Europeia, esta a proteger o ambiente e a salide humana!

Portugués

Pecgas Sobresselentes

0812

Instrugoes de consulta da lista de pecas

e Useailustragdo da pagina relativa a instalagdo e o final do catalogo, para determinar a localizagao
da pega para o codigo especifico & sua maquina.

e  Nao utilize esta lista de pegas para uma pega cujo nimero de cddigo ndo se enconire enumerado.
Contacte o Departamento de Assisténcia da Lincoln Electric sobre qualquer niimero de cddigo
nao enumerado.

Primeiro, leia as instrugbes de consulta da lista de pegas acima e, depois, consulte o capitulo "Pecas
Sobresselentes”, que possui referéncias cruzadas de pegas com imagens descritivas.

Informagoes sobre a Garantia

DANOS POR SALPICOS NAO ESTAO COBERTOS PELA GARANTIA:

Né&o use este produto sem que as lentes transparentes de protecgdo correctas estejam devidamente
colocadas em ambos os lados do cartucho do Filtro de auto escurecimento (ADF). As lentes
transparentes fornecidas com esta mascara estdo devidamente dimensionadas para trabalhar
com este produto , sendo de evitar a substituigdo por produtos de outros fornecedores.
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Pecgas de substituigao
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ITEM |PEGAN." DESCRIGAO QTD
1 KP3700-1 Lente da cobertura exterior (158.2x100.1x1.2 mm) 1
2 KP3701-1 Interior da lente transparente (108.3x78.3x1 mm) 1
3 KP3702-1 Limpar a lente transparente do protetor (221.4x133.4x1.2 mm) 1
4 KP3703-3 3250D FGS ADF 1
5 |KPT041 | e Canela Latas tmads) oo daseneFGS)| 4
6 KP3705-1 Tampa da lente lateral (1 par) 1
T KP3706-1 Touca de fixagéo (incluindo faixa de transpiragéo) 1
8* | KP2930-1 Banda de transpiragéo (quantidade de embalagem: 2) 1
9 95S32652-10 | Suporte da lente dianteira 1

10 98S32652-3 | Fixador da lente de protegdo de esmerilar 1
1 KP3709-1 Cobertura da cabega 1
*Nao representado
Acessorios opcionais

ITEM | PEGAN.° DESCRIGAO QTD
1 KP3046-100 | Ampliagéo da Lente Cheater de 1,00 1
2 KP3046-125 | Ampliagéo da Lente Cheater de 1,25 1
3 KP3046-150 | Ampliagéo da Lente Cheater de 1,50 1
4 KP3046-175 | Ampliagdo da Lente Cheater de 1,75 1
5 KP3046-200 | Ampliagdo da Lente Cheater de 2,00 1
6 KP3046-225 | Ampliagdo da Lente Cheater de 2,25 1
7 KP3046-250 | Ampliagdo da Lente Cheater de 2,50 1
8 KP3707-1 Adaptador de suporte ranhurado 1
9 KP3708-1 Adaptador de suporte mola 1
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CMNACWBO! Bnarogapvm Bac 3a BbIGOp BbICOKOKaGYECTBEHHOIN MPOAYKLWA KOMMNaHUM

«Lincoln Electric».

e  Cpasy Xe no nony4eHunio NposepsLTe LeNocTHOCTL ynakoeku u obopyaosaqua. B
cry4ae nospexpeHus obopyaoBaHWA Npu ocTaBke HemeaneHHo coobwmTe o6
aTom gunepy.

e [Ins nocneaytowmnx obpalleHnin B CEpBUCHYIO cnyBy nepenuwunte ¢ 3aBoACKOM
Tabnu4kv Ha annapate B Tabnuuy HWwkKe: HAMMEHOBaHWE MOLENM, KOO U CepUiHbIA
HOMEp M3fenus.

HaumMeHoBaHue mogenu:

Koa v cepuiiHbIih Homep:

[arta 1 MmecTo noKynku:

COLOEPXAHUE

BesonacHocTb... .
MogroToeka 1 al(cnnyarauuﬂ

WHdopmaums o wneme.....
Cneuudhukauuu.. .. .
WMHCcTpyKUuu no axcnnyaTauun
beHKuuMl)(apaKTepucmm xapru.ux(a
BHumaHwe...
Mapmpoaxa
YxoqQ 3a LWNeMom 1 ero oﬁcnymnaal-me..

YKasaHna N0 HACTPONKE 3ATEMHEHMS. ......ccceeererererrnrnnne

3ameHa KapTpuaXa v NINH3bL.................. :
MoMCK U YCTPAHEHUE HEUCTIPABHOCTEM. .. .ecveeuvieecaeeeeeaereeasesseesseeessneesessneesasensensesessenns
BAMACHDBIE HACTM...cceeeeeeeniieiteeeaeeaeeeeeeeeseeaseesaseesssesasaesneesesensessseassesnseesneesssetessasennsnannnn
VIHDOPMALIMA O TAPAHTMM. ...coiivveiiiiiieeiiirieeiunneaieeeesaesessseesssssesssssessaessssssessansesssnnsssssnssns
3anacHbie YacTi.. "
BcnomoraTaanble npuuannemnoc:m



Be3onacHocTb
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BHUMAHUE

Wapnenuem MoxeT Nonb3osaThes TONLKO KBanuguLMpoBaHHLIH nepcoHan. MoHTak, akcnnyaraums,
'rexoﬁcny}maaune W PEMOHT aﬁopynosanm AOIMKHEI BEINOMHATLECA TONLKO KBanHEbHLI,HpOBaHHbiM
nepcoHanom. ﬂepe,q 3Kcnnya'rau|.1e|?| 3TOro uagenuAa BHUMaTeneHoO O3HaKOMbTECE C }.'.I,aHHOP'I
WMHCTPpYKUMen. HecobniogeHue ykazaHuid, npuBeAeHHLIX B 3TON MHCTPYKLMKW, MOXET NPUMBECTMH
K CepbesHbiM TpaBmaM, CMepTensHOMY MCXogy Wi K nonomke atoro magenws. «Lincoln
Electric» He HeCET OTBETCTBEHHOCTW 38 HEMCNPaBHOCTM, Bbl3BaHHbIE HENPaBWNLHOW YCTaHOBKOM,
HernpasunbHbIM 06CnNYyXUBAHWEM MMM HECOOTBETCTBYIOLLEN aKCnnyaTaume.

BHWUMAHMWE: 3ToT cumBeon ykaabieaeT, 4To Heobxogumo cobniogats
MHCTPYKLUK, 4TOBBI HE 4ONYCTUTL CEepbE3HbIX TPABM, CMEPTHU UMK
NONMOMKK CAamMoro yctporcTea. 3awmtute cebs v 4pyrnx oT BO3MOMXKHbIX
CepbEesHbIX TPaBM UMK CMepTH.

BHUMATENbHO O3HAKOMLTECH C MHCTPYKLMEWN: Mepen,
al(cnnyaTau.HelFl 3TOro n3sgenns eBHAMaTesrlbHO O3HaKOMbBTECE C ,ﬂ.aHHOﬁ
WHCTpYKUnen. CBapo4yHan gyra MOXeT NpegcTaBnATe ONacHOCTb.
HecobnioaeHwe ykazaHui, NpMBeAeHHbIX B HACTOALLEA MHCTPYKLUMMK,
MOXET NMPUBECTMN K CePbe3HLIM TpaBMaM, CMepTensHOMY UCXOAY UMK K
nonomke atoro obopynoeaHus.

MNOPAXEHWE 3NEKTPUMYECKUM TOKOM MOXET YBWTb: Ceapo4Hoe
o6opynosaHne ABMAETCA MCTOMHUKOM BLICOKOTO HanpsikeHws. He npukacanTeck
K aneKTpogam, 3aXuMmy 3aroTOBKM W NPUCOAMHEHHOW 3aroToBKe, ecnu
YCTPOWCTBO BKMIOYEHO B CeTb. Maonupyiite cebsa oT anekTpoaa, 3axuMa
3aroToBKW UNn I'IpHCDEqHHeHHOI""I 3aroToBKW.

6noke nnaekux npegoxpanutenein. ObopyaosaHwue AOMKHO BbITb
333EMNEHO COrNacHoO AEWCTBYHIOLMM HOPMaTUBHLIM TpeGoBaHNAM.

YCTPOWCTBO NMUTAETCSH OT ANEKTPUYECKOW CETW: PerynsipHo
npoeepsiiTe cocTosHUe Kabenei NUTaHWA, cBapoYHbIX kabeneli U 3axuma
3aroToeku. Mpy Hanuuuu NBbIX NOBPEXASHUA U3ONALWUK HEMEANEHHO
3ameHuTe kabens. Bo nabexaHue cry4aiHoro aaxuraHusa ayru, He
cTaBbTe aNeKTpogodepkaTeslb HenocpeACcTBEHHO Ha CBAPOMHbIA cToN
WNIN Ha APYrYI0 NOBEPXHOCTb, MMEHOLLYH KOHTAKT C 3aXMMOM 3aroTOBKM.

SNEKTPOMAIMHUTHOE NONE MOXET BbITb OMNACHO: 3nekTpu4eckuit
TOK, NpOTeKaLmii Yyepea nboi NpoBoAHUK, CO30AET BOKPYT HEro

m anektpomarHutHoe none (3M). 3N moxeT cosgasarts nomexu B pabote

YCTPOWCTBO MUTAETCA OT 3NEKTPUYECKOW CETU:
Mepea TexobonyXMBaHMeM UNM PEMOHTOM AaHHOro obopyaosaHus
HeoBX0AMMO OTKMIOYUTE NoAaqy NMMTaHUs C NOMOLLLKD BeIKNKYaTens Ha

HEKOTOPbIX KAPANOCTUMYIATOPOB, MNOATOMY CBAPLLUMKWA C MMNNAHTUPYEMbIM
KapAUOCTUMYNATOPOM AOMKHBI NPOKOHCYNLTUPOBATLCA Y CBOEIo Bpaya
nepegd Ha4anom paboThl C 3TUM YCTPOWCTEOM.

coobuecTea.

€ COOTBETCTWE CE: YcTpoiicTBO COOTBETCTBYET AMPEKTMBam EBponeiickoro




BHUMAHME! ONTUYECKOE M3NYYEHWE: B cooTeeTcTBuKM ¢ TpeboBaHUAMK
Dupextuesl 2006/25/EC EN 12198 v cTanaapTa Ans obopynoeaHns 2-i Kateropuu,
6s13aTeNEHO NONL3YWTECH CPEACTBAMU MHOMBWAYaNEHOM 3awmTel (CH3),
MMEIoLLMMK (PUNETP CO CTeneHbIo 3awuTel Ao 15 (no cTaHpapTy EN169).

CBAPOYHBIE MAPBI M TA3bl MOTYT BbITh OMACHGI: B npouecce ceapku
MOryT BO3HMKaTk Napbl U rasbl, KOTOPLIE ONacHbl AN 300poBbA. He BAbIXaiiTe
3TV Napsbl W rassl. Bo nabexaHue 3Toro pucka AonmKHa NPUMEHATECA
COOTBETCTBYHLLAA BEHTUMALMA UMK BLITAXKA ANA yAANeHWA NapoB U ra3oe U3
30HbI AbIXaHWSA.

W3NYYEHUE CBAPOYHOWM IYTU MOXET BbISBATE OXXOMMU: Monayitrecs
3aLLMTHOW MAcKoiA C COOTBETCTBYIOLLIMM (hUNETPOM W AKpaHaMMW ANA 3alLUTbI a3 oT
WCKP M Ty4el [yTi BO Bpems CBapK1 Mnu HabntogeHms. [INA 3alimTsl KoXK Nons3yiTecs
COOTBETCTBYIOLLE OAEKAO0M, U3rOTOBNEHHOM W3 NPO4HOTO HEBOCTINIAMEHSEMOTO
martepvana, 3aluTvTe HaxoaALLMXCS BENM3Y COTPYIHWKOB C NOMOLLbHO COOTBETCTBYIOLLIWIX
HeBOCMNMaMeHsAeMbIX 3KPaHOB UMK NpeaynpeauTe WX He CMOTPETL Ha YTy Uik He
NoABEpraTLCA ee BO3AEMCTBMIO,

WCKPbI MOTYT BbI3BATL MOXAP WU B3PLIB:

YetpanuTe Bee hakToph! NOXapHOR ONacHOCTH W3 30HKI NPOBEAEHUA CBAPOHHLIX paboT.
OrHeTywmTens AomkeH 6biTe B NONHOMA roToBHOCT. KicKph! 1 ropsHniA martepuan,
obpasyiolmecs B NpoLiecce CBapKW, NErko NPOHUKAKT Yepes MarneHsLKMe LWenm u
OTBEPCTUA B COCEAHICD 30HY. He BeinonHsiiTe ceapky HWKakux émkoctei, 6akos,
KOHTEHEPOB UMW Matepwana, noka He GyayT NPUHSTEI COOTBETCTBYIOLLME MEPbI Mo
3allK1TE OT NOABNEHUA NEMKOBOCTNAMEHSIOLLMXCS UMK TOKCMYECKUX ra3oB. Hukoraa He
MCMONb3yiTE 3T0 0BOPYA0BaHUE B NPUCYTCTBMM NETKOBOCTTAMEHSAIOLMXCS 308, NapoB
WK KUOKOCTEN.

CBAPUBAEMAS 3AITOTOBKA MOXET OBXEYb: B npouecce ceapku
BblpabaTeieaeTcA Gonblwoe Konu4ecTeo Tenna. flopAYne NOBEPXHOCTH 1
3aroToBKM B paboyein 30He MOryT BbI3BaTk CEPLE3HbIE OXOrW. [onbayHTecs
nepyYaTkamu 1 WUnuammu npu KOHTaKTe UNu NepeMeLLeHM 3aroToBOK B
pabouyeit 3oHe.

3HAK BE30OMNACHOCTW: laHHoe obopygoeaHve npeaHazHayeHo ans
cHabXeHnA nuTaHneM cBapoyHeix paboT, NPOBOAMMEIX B CPefe C MOBLILIEHHLIM
PWCKOM 3NEKTPUHECKOTO NOpameHws.

Matepuans!, KOTopble MOryT BCTYNaTk B KOHTAKT C KOXEW nonsk3osarens,
MOTYT BbI3bIBaTk annepruvyeckue peakumn y BOCIPUMMYMUBBLIX NIOAEH.

3710 He 3awmTHaa macka! [laHHaa macka 6bina paspaboTaHa TonbKo Ans
3aLMTLI OT PUCKOB CBAPOYHbLIX MPOLIECCOB.

BHUMAHME : CepbesHbie TpasMbl MOryT BO3HUKHYTbL, ECINW NOMNb30BaTerb
He cobnioaaeT BoileynomMsHyTeIe NpeaynpexaeHns U / N He BbINONHSEeT
MHCTPYKUMK MO IKCNNyaTauun.




NMoaroroBka u JKcnnyaTtauus

O6bwwue cBegeHuA

CeapouHble wnemsl 32500 FGS obecneunsaioT Tpebyemyto 3alimTy rnas Bo Bpems ceapku. OHK
rapaHTUpYIOT NOCTOAHHYIO 3awmuTy oT YO n MK nany4eHun 1 UCKp He TONbKO B CBETNOM, HO U B
3aTeMHEHHOM COCTOSHUM.

CreneHt 3aTemHeHus wnemoe 32500 FGS 6bina nogobpana Takum obpazom, 4Tobk!
3alMLLaTL Fasa OT NOBPEXAEHWA NPU BO3AEWCTBUW CBAPOYHOW AYrH.

3anpelaeTca CMOTPETb Ha CBaPOMHYIO Ayry, He obecneyus 3aluTy Ans mas. Manyyexune
CBapO4HON OyT NPeACTARNSAET CePbe3aHyo 0nacHoCTb. OHO MOXET CTaThb NPU4MHOM
BO3HWKHOBEHWS 60/e3HEeHHOro KOHBIOHKTUBMTA W BbI3BaTk HEOBGpaTUMble MAMEHEHWs 3paqka.
CeapouyHble wnembl 32500 FGS nossonsoT TWaTebHO CneanTs 3a CBapo4HOM ayroW. Bo
BPEeMS CBapKW HeT HeobXoaAMMOCTHM NOAHMMATL MacKy LUNema 1 onyckats ee. O6e pyku npu
aTtom csobogHebl, a Bnarofaps nerkomy Becy LUNeM CHWKaeT YTOMIsieMocTk 1 obecnevnsaet
3HAYUTENBHYIO SKOHOMUIO BDEMEHN.

Mpw 3axuraHnm gyrvM NPOMCXOOMT aBTOMaTUYECKOe 3aTeMHeHne cBeTohunLTpa.

Mepen Hayanom ceBapku

Y6enurech, YTO NMH3bI NEPeOHEero NOKPLITUSE MACKU U pamka nepeaHeil NMH3bl HAOEXHO 3
aKpenneHsl B TpebyeMOM NONOXeHUM.

Bribepute ypoBeHb OTTEHKA, HEODXOOMMBbIA N5 HACTPOMKK (hUnbTPa Ha UMdPOBOM AMcnnee.
Otperynupyite HanoBHWK Takum oBpa3oM, YTobk! LWNemM Haxoauncs Ha ronoee Kak MOXHO
HVKE U PAOOM C NALOM. B HKHEM NonoXeHWU oTperynupyiiTe yron HaknoHa LunemMa nyTem
NpOBOPa4MBaHUS FAPHUTYPbI.

MpoeepkTe npaBnnbHOCTL paboTel hvnbTpa.

CneumnanbHble XapakTepUCTUKK

[nasa Bceraa sawMiLeHbl OT BO3AEWCTBUA YNETpahroneToBoro U MHpaKkpacHoro HanyJeHus,
HE3aBUCMMO OT CTENEHU 3aTEMHEHUS.

Bpems nepexnioueHns CBETOUNETPA C TEMHOIO B CBETIIOE COCTORHUE MOXET perynpoBarbcs
BpY4Hylo. C NOMOLLbIO LMChPOBOro AUCNNes BPEMA OTKPbITUA MOXHO HAaCTPOWTL Ha BbicTpoe
unu meanexHoe. MNepea HauyanoM ceapky OTPErynupyiTe BpeMs 3afepXku B 3aBUCMMOCTH
ot ocobieHHOCTel cBapo4HOro npoLecca Ansa obecnevyeHns 3aluTbl nas npu ocTaToMHOM
ropeHvn unu nocnecse4eHun obpabareiBaemoro matepuana. Camoe BeicTpoe Bpems
PacKpbITUSl MOXET ycTaHaBnmeaTtses 0,1 cek.

Baxu-laﬂ uHdopmaums

LLinemb! AOMKHLI MCMOMb30BATLCA TOMNLKO ANA 3aLLUMThI 1133 M NULA OT U3NY4eHUs U UCKP.
Komnanwms Lincoln Electric He HeceT HUKaKoW OTBETCTBEHHOCTU NPU UCNONB30BaHWUK LUNeMa
B OpPYrux Uensx v B criyyae ero HenpaewunsHoW akcnnyaraumu. LUnemel cepvm Viking He
NoAXoaAT AN UCNONL30BaHUA NPW Na3epHOR W rasoBOi cBapkKe.

LLinem HUKorAa HeNb3sA KNacTb Ha ropsYMe NOBEPXHOCTU.

Hu npu Kakux ycrnoBusix He packpblBalTe 3aTEMHSAIOLLMIA CBETOMUNETP U HE HapyLLanTe ero
LenocTHOCTb.

ObecneysTe 3awWwuTy cBeTounsTpa OT NONagaHns Ha Hero XXMAKOCTeR W 3arpAsHSALLMX
BeLLecTB.

PerynapHo oumnainTe NoBepxHOCTL cBeTounLTpa.

Bcerga nopaepXvBanTe B YACTOTE CEHCOPHbIE AATHUKU U CONMHEMHbIE ANIEMEHTHI.
MpounssoauTe perynspHyto 3aMeHy 3alMTHBLIX NTMH3, UCronb3ys AN aToro OpurMHanbHeIe
KOMMOHeHTLl Mapku Lincoln Electric.

/N BHUMAHUE

He nokupante paﬁcﬂee MECTO B LUneme, onyLlieHHoOM B HUXKHEeEe NonoxeHue. [NoBepxHocTh ¢
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APKAM CBEYEHMEM MOTYT CTaTb NPUHUHON HEOXKMAAHHOMO 3aTEMHEHWS CBETOMWNLTPA.

e Llnembl HMKOrOa He AOMKHbLI UCMOMNL30BATLCH B KAYECTBE COMHLE3aLUMUTHBIX 04KOB BO BPeMsA
YNpaBneH1s TPaHCNOPTHLIM CPeACTBOM, NOCKOMLKY 3TO MOXKET MPUBECTH K HENPaBUbHOMY
pacrnoaHaBaHWIo LUBETOB CUrHarna ceetodopa.

e Marepuansi Lnema, KOTopbIe COMpPUKACcaoTCs ¢ Koxen paboTHWUKa, MOTYT CTaHOBUTLCS
NPWHUHOM annepruyeckux peakuuii y YyBCTBUTENbHBIX ML

e 3almTHbIe OYKW ANA NPefoXpaHeHus a3 oT NeTAWMX Ha BbICOKOW CKOPOCTH YacTuu,
HagesaeMble noeepx 0BbiYHbIX 0dTaNLMONOrMHECKUX OHKOB, MOTYT NepedaeaTs yaaps! ¢
onacHbIMW AnNs NONL30BAaTeNs NOCneacTBUSAMM.

UHdopmaumnsa o wneme

3TOT CBapOYHbIA LUNEM ¢ AaBTOMaTUYECKUM 3aTEMHEHWEM MOCNEe Hayana aneKTpPOoAYroBoi CBapKu
aBTOMAaTW4ECKM NEpexoauT OT CBETNONo cocTosAHMs (ceeTozawuTa no DIN4) B TemHoe
(ceetozawmTa no DIN5S-8 / 9-13).

CeeTohunsTp aBTOMaTUYECKU BEPHETCS B CBETNOE COCTOsIHME NOcne NpeKpalleHns ropeHus ayru.
Mon6epuTe cBETO3aALLMTY, YKa3aHHYI0 B KapTe cBeTo3almnTel. (Cm. cTp. 13)

+ [lepen ceapkoi HEOBXOAUMO 3aKPbIThb NIUH3Y.

* He ucnonb3ayiite macky 6e3 npaBunbHO YCTaHOBNEHHbLIX BHYTPEHHUX W BHELUHWX NWH3.

» Ecnu nuHaa 3abpbiaraHa unv 3arpsaHeHa, ee cregyet HemeaneHHo 3aMeHUTb.

* He ucnoneayiite macky, ecnv nuHaa paboTaeT He Tak, Kak onvcaHo Bbilue.

+ TemnepaTypHblid pexxum pabodero npouecca: -5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F).

+ He vucnonb3yiTe 1 He OTKpbIBaWTe CBETOUIETP C aBTOMaTUYECKMM 3aTeMHEHMEM B cryyae
ero NOBPEeXAeHWs B peaynsrarte yaapos, Bubpauun unu caasnveaHua.

» [MNoagepkuBaiiTe CEHCOPHbIE AATYWKA W COMHEYHBLIE aNeMeHTLl B YMcToTe. MpouasoauTe
OYUCTKY KapTpumKa (hUNLTPa ¢ MCNonL30BaHWeM BOAHOMO MbINEHOTO PacTBopa MU MATKOM
BNaXHOW TKaHW Ge3 M30LITOYHOrO HaChILLEHNA KUOKOCTHH.

+ [aHHbliA CBAPOYHbIA LUNEM C aBTOMaTUYECKUM 3aTEMHEHWEM NpeaHasHayeH ans
1cnonb3oBaHus B Npouecce nonyaetToMaruyeckoi ceapku (GMAW), aproHoayrosoid cBapku
(GTAW), pyyHoit gyroeoi ceapku (MMAW) unu nnasmMeHHOW CBApKK, @ TAKKE NMPW BO3AYLIHOM
JYrOBOW pesKe YroNbHLIM 3NeKTPOOoM.

+  Kaptpumk obecneuuBaet 3awmTy oT onacHoro Bosgenctens Y@ n UK nanyyeHuns kak s
TEMHOM, TaK U B CBETIIOM COCTOSHWM.

+  KapTpumk umeeT YeTbipe CEHCOPHBIX AaTYWKa NS ONpeaeneHus CBETOBOro NOTOKa CBapoYHOM
LyrW, B peaynsraTe Yero NpouCXoaUT 3aTeMHeHWe N1Habl 40 BbIGPaHHOMO COCTOAHMA.

*  He npumeHsiATe pacTBOPMTENM UMM MOIOLLME cpeacTea abpasuBHOro OeicTBUS.

« Ecnuv nvMH3a NoKpeITUA Macku 3abpblaraHa My NOKpLITa rpAskio, HeoBxoaumo
He3ameanWTensHO 3aMEeHUTL ee.

* [lpu 3amMeHe UCNONb3yITe TOMNLKO TE KOMMOHEHTLI, KOTOPLIE YKa3aHb! B JAHHOM PYKOBOACTEE.

* He ucnonbayiTe Wwinem 6e3 NpaBunbHO YCTAHOBMNEHHLIX BHYTPEHHE M BHELLHEN NMH3 NOKPLITUS.



Cneuudukayumn

Ne mogenu: 3250D FGS ADF

OnTryeckuin Knacc 1/1/1/1 ¢ TexHonorunein 4C™
Mnowagb otobpaxeHna
75 x 108 mm
Ha KK-aKkpaHe 5% 108
Jatumnkn pyru 4
CeeTnas cTeneHb 3aTeMHeHUA DIN 4
Pexkum wnudosku DIN 4
CTeneHw 3aTeMHEHWA NpKY peske DIN5~8
MepemeHHble cTeneHn DING -~ 13
3aTeMHeHUA NpK CBapKe
YnpaeneHue cTreneHbio MNepemeHHanA cTeneHb 3aTEMHEHWA, yNpaBneHne
3aTeMHeHunA undposbIM Ancnneem
BxnioueHwe/BbiknioueHue ABTOMaTMYECKOE BKMIOYEHWE, aBTOMATUYECKOE
nUTaHWA BbIKNIOYeHne

KOHTPOSb UyBCTBATENBHOCTH MNepemeHHoe 3HaveHune oT 0 fo 10, ynpaBneHue

undpoBbIM gUCNIEEM
3awwmra ot YO/UK [o crenexu 3atemHeHuna DIN13 B nioboe Bpema
WcTouHMK nuTaHna ConHeyHan baTapes C akkyMyNnAaTopom
AKKymynaTop INutneenlie batapen 2xCR2450
BBl neps koL 61t CO 0,00004 cek. (1/25 000 cek)
CBETNOr0 Ha TEMHbI YpOBEHb OT CBETIIOND A0 TEMHOIO Npy 55°C
3aTeMHeHunA
Bpema nepeknioueHua ¢
TEMHOTO Ha CBET/blil YPOBEHb Ot 0,1 cex. (BeicTpoe) Ao 1,0 cex. (veanexHoe)
3aTeMHeHua
lasonnameHHas KMcnopogHas
cBapka Ecro
KncnopogHan pe3ka Ecte
Wnudoska Ectb
Peittunr TIG MNocr. ToK = 2 amnep Mepem. TOK = 2 amnep
Temnepartypa akcnnyaTauum -5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)
TemnepaTypa XpaHeHuA -20°C ~ 70°C (-4°F ~ 158°F)
EAC, CE, EN166:2001, EN175:1997,
Coorsercraye TpeGosaHuAm” EN379, CSA Z94.3, ANSI Z87.1-2015,

AS/NZS 1337.1, AS/NZS 1338.1

"CooTeeTcTBUE rapHATYpPLI Macku ctaHgapty ANSI Z87.1 obecneunsaetca bes
YCTAaHOBNEHHOW BHYTPEHHEeR NeHTLI.



MHCcTpyKUUM No akcnnyaTauum

PerynupoBKa rapHUTYpbl Macku
PUCYHOK1

PerynnpoBKa HaronoBHNKa

PerynupoBka B npogonbHoi PerynupoBKa HaknoHa

nnockoct (c o6enx cTopoH)

Kpyrnan pyyKka c XpanoBbiM MexaHu3Mom

PErYNIMPOBKA PASMEPA TAPHUTYPbI: HAAEXHOCTb ®UKCALIMK MACKK
obecneunBaeTcs NyTem HajaBNMBaHWA PYYKW C XPanoBbiM MEXaHU3MOM C ee
NpoBOpaYMBaHWEM ANA NOACTPORKMK nog Tpebyemblid pa3mep ronosbl. Pyuka
HaxXOAWUTCA Ha 3aHEe YacTn MacKMW.

PEFYJIMPOBKA OroNNOBbA MACKMU srinonHaetca ansa obecneveHusn ygobHoro
MOMNOMKEHUA € NOMOLbIO PUKCALWUM LWITUGTOB B OTBEPCTUAX.

HAKJOH: PerynATop HaknoHa Macku pacrnonoeH Ha NpaBoiil CTOPOHE Macku.
OcnabbTe npaeyo 3aXKMMHYI0 PY4KY rapHATYPbI U CMeLaiiTe BEPXHUIA KOHeL,
PerynMpoBOYHOrO pblyara BOBHYTPb A0 BbIXOAa CTONOPHOIA NeTnv 13 na3os. 3atem
npoBopayYMBaiiTe pblyar Bnepes WK Hasag Ao JOCTKeHWA Tpebyemoro yrna
HaknoHa. lMocne oTMyckaHnA CTONOP aBTOMaTUYeCKK BOMAET B 3aLenneHue, GuKcupys
MacKy B TpefyeMoM NONOKeHUN.

PErYNIUPOBKA BNEPEA/HA3AL: PerynvpyeT paccTOAHME MEXAY NMLIOM
nonb3oeaTens U NMH30M. [iNA PerynupoBKU HaXKMWUTE KHOMKY BHU3 U CABUHbTE
Brepes UK Hasap B HyXKHOe NnonoxeHue, 3atem otnyctute kHonky. MIPMMEYAHUE.
Y6epuTech B TOM, 4TO perynvmpoBka obecneunna ofMHakoBble paccToAaHWA ¢ obenx
cTopoH (cnepepw/c3agu) n pabotats bygeT yaobHo.



DyHKUuMu/XapakTepucTUKU KapTpuaxa

Krnonka «ON/MODE» (BK/1./PEXXUM)

e  ON-OFF (BKJ1-BbIKNN) (JlH3b! aBTOMATUYECKIW 3aTEMHAIOTCA NPU HAANYW QYr)

KapTpugx cteneHun 3aTeMHeHA aBTOMaTUYeCK BKNIOYaeTCa, akTMBUpYeTca

undpoBOM AUCNNEN, MacKka roToBa K Ucnonb3osaHuio. PekomeHgyetca

NPOBepATb HACTPONKKN MacKun nNepef ncnosnb3osaHuem. Ecnv ceapoyHan macka He
MCNONbL3YETCA, OHa aBTOMaTUYECKW BbIKNIOYaETCA Yepes nonyaca.

e  YMPABNEHME PEXXUMAMU

PUCYHOK 2

GRIND CUTTING WELD

KopoTkoe HaxkaTue

Ha KHonKy «ON/

MODE>» (BK/N./PEXIAM) - oD

c uenbio Bbibopa ek L2 :

Heobxoanmoro T
exnma pabotbr: X

P P e CE

DELAY| [ SENS.| [SHADE

S A
e

532652-8
s

Pexunm cBapKun — 1cronb3yerca AnsA 60nbluei 4acTu CBapoyHbix pabor.

HammuTe kHonKy «FUNC» (DYHKLIWA), utobbl HacTpouTh NapaMeTpbl CTeNeHn
3aTeMHeHWA, YyBCTBUTENLHOCTH M BPEMEHW 3aflepXKN nepes cBapkow. B sTom
pexXnMe NH3a TEMHeeT cpa3y Nnocne Hayana cBapKu.

Pexumbl pe3kn — ucnonbsyetcs ans pesku. Haxxmute kHonky «FUNC» (OYHKLIWA),
yTObbI HACTPOUTL NapameTpPbl CTENEHN 3aTeMHEHUSA, YYBCTBUTENBHOCTY W
BPEMEHW 3a7iepXKu Nepefl Pe3kow. B 3Tom pexume nuH3a TemHeeT cpasy

nocne Ha4dana peskun.

Pexvm wandoBrm — ncnonb3yetca Ana wnudosaHua. B sTom pexume
ncnonb3yetca GUKCMpPoBaHHaA CTeneHb 3aTeMHeHusA NMH3bl — N2 4. HacTpoikn
CTeneHn 3aTeMHeHWA, YYBCTBUTENBHOCTU U BPEMEHW 3alePXKKK B peXume

LIJHI-I‘IdJDBaHHFl NOMEHATb Henb3A.

UHupukaTop GaTtapen

PUCYHOK 3

Cumson « B8Ny nokasbiBaeT

TeKylliee COCTOAHUE (LINCOLN ), mD
ELECTRIC
6arapen. YpoBeHb 3apagku

mrsua;g:’mmn L
6aTapeu oTpaXaloT YeTbipe Tazswasain
DELAY

GRIND CUTTING WELD

(SENs.) (SHADE]

cumeona (cm. puc. 3).
Cumson «__J» BO3HUKaeT

e

wooe| & |
=z

Ha 3KpaHe aucnnen 3a 1-2 AHA 10 OKOHYaHUA CpoKa cny6bl batapen. OH 03Havaer,
yTo nuTHeBble Gatapen CR2450 Heobxopgumo 3ameHnUTb. CUMBON MHAWKaTopa baTtapen
He paboTaeT B peXXume peanbHoro BpeMeHn 1 06HOBNAETCA BCKOPE NOCNEe HaXKaTuA

kHonkn «ON/MODE>» (BKJT./MODE).



YnpaBneHve nepemMeHHON CTENEHbIO 3aTeMHEHNA

MNocne BkNOYEHNA
JINH3bI HAXKMUTE KHOMKY

PUCYHOK 4

«FUNC» (QYHKLIWA),
Bbibepute «SHADE»
(CTENEHb 3ATEMHEHWA)
W OTPErynuUpyiiTe CTeneHb
3aTeMHeHWe NNH3bI. \

ELECTRIC
A58/ 813LE lJIﬂJll’JN
CANICEA 234, i

mzww«s.arns

Cex

GRIND CUTTING WELD

GG

."I.
(SENS.] (SHADE]

Wcnoneayiite kHonku «UP»

(BBEPX) 1 «DOWND» (BHI3), utobbl BbIGpaTh YPOBEHL 3aTEMHEHWNSA NINH3bI.

[vnanasoH cTeneHn 3aTeMHEHUA ONA KaXK[0ro pexxmma:

®  Pexum ceapkn—-N29~13
®*  Pexumbl peaku —N25~8
*  Pexum wnndoskm — N2 4

KoHTpOonb 4yBCTBMTENbHOCTI

PUCYHOK 5

HaxmuTe kHonKy «FUNC»

(OYHKUWA), utobbl BbI6PaTL L GRIND CUTTING WELD

ypoBeHb «SENSITIVITY» Ml S 5 —, @
(4YBCTBUTE/IbHOCTM). ot (Fne] ¥ )
Mcnonb3yiTe KHOMKKM CEX (DELAY) (SENS.] (SHADE) ' 5326528
perynmpoBKm N >

/

vyscteuTensHocty «UP» (BBEPX) n «DOWN» (BHU3), utobbl caenatb nuH3bl 6onee
WNN MEHEE YYBCTBUTENbHbLIMW K CBETY AYr NPU Pa3nnyHbIX NpoLUeccax CBapKku.
HacTpoikin 4yBCTBMTENbHOCTM OT 5 N0 9 ABNAIOTCA CTaHgapTHLIMK HacTPONKaMmu Ans
exefHeBHOro NCnonb3oBaHuA. [JuanasoH YyBCTBUTENbHOCTW AJ1A KaXA0ro pexunma:

®  Pexxum cBapkm / pexnmbl pesaHna — N0 ~ Ne 10

*  Pexum WwWnndpoBKy. bes perynupoBKu 4yBCTBUTENBHOCTHU.

Bo3amoxHo, I'IOTPEGYETCH OTperynupoBaTtek YyBCTBUTENBHOCTE MaCcKK ANA pasHbIiX

yCJ'IOBHI:l OCBELEHWA, a TAKMKE B CNy4Yanax MEPLaHWA W BbIKNIOYEHWA NWH3bI.
OTperyanyﬁTe YYBCTBUTENBEHOCTE Mackn ONnA Tex )(CHOBI"Iﬁ ocBeuweHuA,

B KOTOpbIX OHa ByaeT ucnonb3oeatbcs. OTperynmpynTe 4yBCTBUTENbHOCTb MacKn

cnepyoLwmm obpazom:

*  Haxmure KHonky «DOWN» (BH3), utobbl CHU3UTL HAacTPOMKY Ha 0.

* [loBepHUTE MacKy NULIOM B HAaNPaBNEHNW UCMONb30BaHMA, OTKPLIB ee B
MMEIOLLMXCA YCIOBUAX OCBELUEHMA.

*  Haxmute KHonKy «UP» (BBEPX) HeckonbKo pas 4o Tex Nop, Noka fiMH3a He NoTemMHeeT,
3aTem HaxkmuTe KHonKy «<DOWN» (BHW3), noka nuH3a He nocsetneet. Macka rotoBa
K ucrionb3osaHuio. [inA HekoTopbix obnacTteil NpUMEHEHIA, a TAKXKe NPW BKIIOYEHUN
W BbIKITIOYEHN NIH3bI MOXET noTpeboBaTbcA HebonbluaA NepeHacTpoinka.
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KoHTponb Bpemenn 3agepxkun

Haxmute KHonky «FUNC» PUCYHOK 6

(OYHKLUWA), BoibepuTte

«DELAY» (3AIEPXKKA) ‘ GRIND CUTTING WELD |
1 HaYyHMTe HaCTPOMNKY s e 5 5 _’

BpPeMeHM 3aiepKKN IHzTW A 813

nnH3bl. C NoMoLbIo \ceg (sENs.) * smsuj/

KHOMKW BpemeHu
3ailepKKM NNH3bl «UP»
(BBEPX) n «DOWN>» (BHW3) moxHO HacTpoWTb BpemA nepexopa N1H3bl
B NPO3pa4yHOe COCTOAHUE NOC/E OKOHYaHWA CBAPKM UMW PE3KN.

*  Pexum ceapku / pexxumbl pesaHua — N2 0 ~ N2 10
*  Pexxum wnundosku. bes perynmpoBKn YyBCTBUTENbHOCTMW.

Bpemn 3apepxKkn peKkomeHayeTCa Ana NPUMEHEHWIA, FAe NCTNONb3YeTCA BbICOKAA
CWUna ToKa, Korfa CBapo4Han BaHHa No-NpexHeMy faeT O4eHb APKOoe n3nyyeHue
rocne oTKJIIoYeHUA cBapoYHon Ayru. C NOMOLLbIO KHOMOK ynpasneHWA BpemeHem
3a/1ePXKKOW NTMH3 MOXKHO perynupoBsartb BpemA 3agepxku ot 0 go 10 (ot 0,1 no

1,0 cekyHabi). Nocne npekpallieHWA cBapK CMOTPOBOE OKHO aBTOMAaTUUECKM
nepexoauT 13 TEMHOro COCTOAHWA B CBET/NOE, HO 3apaHee YCTaHOBNeHHoe BpemA
3a/lep»Ku NO3BONAET CBAPLUMKY HE BUAETb APKOE OCTAaTOYHOE CBEYEHWE CBAPHOTMO
wea. Bpema 3apepxku/cpabaTbiBaHWsA MOXET BbITb YCTaHOBNEHO OT YpoBHsA 0 fo
yposHa 10. KopoTKkas 3agepxka NnogxoauT AnA TOYEYHON CBapKW, NPOAOMIKUTENbHOE
BPEM#A 3af1ePKKW ANA CBapKu ¢ 6onbLuoi cunoil Toka. bonee gnutenbHoe Bpems
3a/lePKKU TAKXKE MOXET UCMObL30BaTLCA NPU razoBonbppamoBoit ceapke (TIG) ¢
Lienbio n3bexatb OTKpbIBaHUA CBETOGUNLTPA, KOrfa OCBELLEHME AaTYNKOB BPEMEHHO
3abNoOKWPOBaHO pyKamu, TOPENKOW U T. 4.

Mutanve
[HaHHblit kapTpumk ADF pabotaet oT cMeHHo GaTapeun.

BHumaHue

= Al gomkeH WCrnonb3oBaTbCs TONBLKO BMECTE C NUH30W BHYTPEHHEN KPbILLKU.

* 3alUMTHbIE OYKM OT BbICOKOCKOPOCTHbIX YacTuL, HAAETbIX Ha CTaHAapTHbIe
ocpransMonorMyeckne oYKW, MOryT nepeaaeath yAaphbl, co3AaBas TEM cambiM
ONacHoOCTb Af1s Nonb3oBaTens.

+» Okynsipbl ¢ 3aKaneHHbIM MUHepankHbIM UNETPOM AOMKHB! UCMOMNBL30BATLCA TOMNLKO B
COYETaHUM C NOAXOAALLMM OKYNSAPOM Ha NOANOXKE.

* Ecnu cumBeonsl F unu B He aBNAloTca obLuMMK Kak ans okynapa, Tak U Ana pamkv, To
3TO HWKHWIA YPOBEHb, KOTOPLIA AOIMKEH BbiTh HA3Ha4YeH ANA BCEro CPpeacTsa 3aluThl
rnas.

» Ecnu 3a ynapHoi Byksoi cneayet Bykea «T», Bbl MOXETE UCMONb30BaTh €€ ANs
3alUMThI OT BEICOKOCKOPOCTHBLIX YaCcTWL, NpW aKCTpemarkHeIX Temneparypax. Ecnu 3a
yaapHown bykeoi He criegyeT Bykea « T», crielyeT UCnonb30BaTk 3alUTHOe CPefcTBO
ANA a3 TonbKo ANA 3alWWThl OT BbICOKOCKOPOCTHBIX YacTUL, NPU KOMHATHOW
Temnepartype.

* Mbl pekomeHayem 1cnonb3oBaThb B TeyeHue 5 net. MpoaomkMTensHocTL
MCMONb30BaHWUA 3aBUCUT OT PasnuU4HbIX (hakTopoB, TakUX KaK UCNONb30BaHWe, O4UCTKA,

1"



XpaHeHune U TexHun4eckoe OGC.I'IY)KHBEHHG. PBKOMGHJJ,YE‘TCH 4acTo NPOBOAUTE OCMOTPLI U
3aMeHy, ecniv OHW NOBPeXaeHbI.

« MpopaykT cooteeTcTBYET TPeboBaHWaM OupekTuebl 2001/95 / EG u PernamexTa (EC)
2016/425, a TaKKe rapMOHU3MpOBaHHbIX cTaHgapTos EN 166: 2001, EN 175: 1997,
EN379: 2003 + A1: 2009.

* Monb3oBarens QOMmxeH ceBA3aTeCA C NpegcraemTenem C.I'Iy}KGbI BHesonacHoOCTU U
oxpaHbl 300poBbs, YTobkl ybeanTbea, YTo eMmy obecnevyeHa Hagnexallyas 3awuTa
nepcoHanbHbLIMKX O4KamMK B paﬁoqux ycnosuax.

» [laT4mnkn QOMKHLI COAEPKATLCA B YUCTOTE U BbiTb HE3AMETHLIMM.

MapkupoBka

Kopnyc w cunsTp asTOMaTU4ecKkoro 3aTeMHeHWA MpOoOMapKWpOBaHLlI COOTBETCTBYOLLWUM
o6pazom. Kateropus no sawmre rnas v nuua onpegeneHa s ctainaptax EN 166: 2001,
EN 175: 1997, EN 379: 2003+A1: 2009.

Csapoynblit wnem LINCOLN ¢ asToMaTtuyeckum satemuenuem 32500 FGS

4 [/ 5-8/9-13 LE 1/ 1/ 11 1 379
LUkana ceetnoro coctosiHua Ne 4| J
LLikana oceeLleHHO- 3aTEMHEHHOMO cOCTOAHUA Ne
LUkana camoro TeMHOro cocTosHnA Ne
WaeHTudmkauma nponssoauTens
OnTrUYecKWit Knacc
[udpdpyama knacca ceeta
OTKNOHEeHWA Knacca CBEeTONPOHMLaeMOCTH
Yrnoeana 3aBUCMMOCTBL Knacca CBETONPOHULaeMOCTHU
Homep paHHoro craHaapTa

Mapk1poBka Ha wneme
«LE EN 175 F CE»: LE: npeHTUUKaLMA npoMaBoauTens
EN 175: Homep oaHHOro ctaHaapra
F: conpoTUBneHe HU3KOMY YPOBHIO 3HEpPrum

MapkvipoBKa Ha NUH3e NepefHero NoKpLITUS
«LE 1 F CEnx: LE: ngeHTuduKaums npoMssoguTens
1: onTHyeckuiA Knacc
F: conpoTMBneHue HU3KoMY YPOBHIO 3HEprun

MapkupoBKka Ha NMH3e BHYTPEHHEro NMoKpbITUS
«LE 1 F CE»: LE: naeHTUduMKaums npoussoguTens
1: onTuYeckuiA Knacc
F: conpoTuenerne HU3KOMY YPOBHIO 3HEpPrun

MapkupoBka 6OKOBbIX NUH3
«5LE 1 B CEx: 5: 3aTeMHeHHOe COCTosHUe
LE: naeHTUcbmKkaums npoussoguTens
1: onTnyeckuin knacc
B: ycToM4MBOCTE BNUAHMA CPeaHEN MOLLHOCTI

DIN CERTCO Gesellschaft fuer
Konformitaetsbewertung mbH
Alboinstrasse 56

12103 bepnvH

YnonHomo4eHHbIn oprad Homep 0196
12



Yxopn 3a wnemom u ero oécnyxumBaHme

Oumcrka: OuucTka LWnema NPoM3BOAUTCS NPU NOMOLLM MATKOI TkaHwu. MpowuasoauTte
perynspHyto OMUCTKY NOBEPXHOCTEN KapTpumka. He ucnonbayite KOHUEHTPUPOBAHHbIE
MoloLue cpeacTsa. Mpou3BoaUTe OYUCTKY CEHCOPHBIX ATYUKOB W COMHEYHBIX ANEMEHTOB
MbINbHLIM BOAHLIM PACTBOPOM W YUCTOM TKaHBIO U HACYXO BbITUPAMTE UX HEBOMOKHWUCTOM
TkaHbto. HE norpyxaiTe KapTpuak 3aTeMHEHUs B BOAY WNW ApYroi pacTBop.

XpaHeHue: XpaHuTe Uafenue B YUCTOM, CYXOM NMOMELLEHUN.

YKka3aHus no Hacrpoﬁke 3aTeMHeHusA

PekomeHayeMbie HOMepa cTeneHu 3saTeMHeHun B cooTeeTcTBMM ¢ EN 379:2003
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14 15
500 500
4 I 5
450 14 450
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350 350
.
300 12 13 300
250 12 - 250
12 12
225 12 225
1 12
é 200 1 11 200
11
& 175 175
cC 11 11
= 150 10 10 150
P [ © |
m 125 10 10 125
5 Ex
E 100 - 10 100
~ . - -
60 60
- 9 9 - -
8
15 5 15
10 . 10
6 6
4
2 2
W = g o 2 ] E 5
45 15 gzafs 358 [5.58 leges.| B¢ i
S zdd Efgg Be22c fogsuoldetos| o 5 géﬁ F1E
X I3E | 383t ﬂshmgﬁfég% sseezd|l 5K | 82F | Eaz
] = ,3BEE | BGEC T TRBESE|255053 3 285 | Exo
a wi |2ess e 22y |o¥SE B|EEEHCE| § § £2
oa 2 E5z |F ﬁ% = cH I|= "5 G| ¢ = 3

MpK oTCYTCTBUM ¥ LUNEMA BO3MOXHOCTU YCTAHOBKW OQHON M3 YNOMAHYTHIX BhILLE CTENEeHEN 3aTEMHEHMA,
peKoMeHAYeTcs MCNonk3oBaTh cneaylowyio, Gonee TEMHYI0 CTENeHk 3aTeMHEHUA.
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3ameHa KapTpuaxa v NIMH3bI

PUCYHOK7

3amena QA3

CHUMUWTE fepKaTenb nepegHen NMH3bl COrNacHo
puc. 7. Hapaente Ha QA3, utobbl pa3bnokuposaTts
[iBa CTONOpPHbIX WTnéTa (pUc. 8), n notaHUTe
Bnepeq, utobbl n3eneus QA3 (puc. 9).

3ameHa NVH3bI HapyXHOro NOKpbiTNA

Mpowv3seanTe 3amMmeHy NOKPOBHOrO CTeKna B
cnydae ero nopexaeHns. CHUMUTe gepxatenb
nepepHelt NIMH3bl COMNAacHO puUC. 7. CHUMWTE NUH3bI
nepegHero NOKPbLITWA. YCTaHOBUTE HOBYIO NINH3Y
nokpbitua B QA3 n cMOHTUPYiiTe ee Ha Kopnyce
MacKu. YaocToBepbTech B TOM, YTO YCTaHOBKA
NWH3bI NOKPBITUA 1 NPOKNaAKK Ha Kopryce Macku
6bina npouzeefeHa B 06paTHOM NopAJKe Tem Xe
o06pa3som, 4To 1 NPK AeMOHTaXe.

3ameHa BHYTpeHHe Npo3pavyHoi NNH3bI

[pown3seguTe 3ameHy BHYTPEHHEN NPOo3paYHoi
NUH3bI B Cly4yae ee noepexaeHuna. CHumute
fepatenb nepefiHei IMH3bl COrNacHoO pUc.

7. CHumute rpynny OA3, 3aTem usBnekure
BHYTPEHHIOI NPO3paYHyto NUH3Y. YcTaHoBUTE
HOBYIO BHYTPEHHIOI0 Npo3paunyo NH3y B DA3 n
BMOHTUPYIATe ee B KOPNYc Macku. YqocToBepbTech
B TOM, YTO WX YCTaHOBKa B Kopnyce Macku 6bina
npouv3eefieHa TaK e, Kak 1 Npu AeMOHTaXe.
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3ameHa akKyMynaTopa 3ameHa 3al{UTHOrO WYNTKA

Mocne cHaTuA ®A3 M3BNEKUTE NOTOK Mpoun3BeauTe 3aMeHy 3aLYMTHOTO LUWTKA
aKKyMmynATopHo# 6aTapen 1 3ameHnTe B C/lyyae ero nospexaeHus. U3snexkure
aKKymynATop. YcTaHOBUTE NIOTOK AepaTenb ANs IMH3 3alUWUTHOTO LUUTKA

aKKyMynATOpHOW 6aTapeu M yCTaHOBUTE  COMMaCHO YKasaHWAM Ha puc. 11, a Takke 1
A3 B KOpnyc macku. YgoctoBepesTech B MPpO3payHbiiA 3aLUTHBIN LWTOK. AKKYpaTHO
TOM, 4TO UX YCTaHOBKa B KOPMYCe Macku YCTaHOBWTE HOBBIA 3aLUTHBIA LUUTOK W

6bina npou3BeAeHa TaK e, Kak v npu ybeaurech, 4To OH BXOAMT B 6OKOBbIE
AEMOHTaMe. npopesw ¢ 06enx CTOpoH. YcTaHoBKTe
PUCYHOK 10 Aepxatenb 06paTHO B KOpyC Macku.
PUCYHOK 11
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PUCYHOK 12
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YcraHOBKa HEOPWIMHANbHOTo
NOKPbITA 60KOBbIX OKOWEK
JlocTaToyHO NPOCTO 3aKpbiTh 6OKOBOE
OKOLLKO NOKpbITEeM GOKOBOIo OKOLLKa
1 y6eguTbca, YTO MOKPbITME TOYHO
BbIPOBHEHO C NNH30A.

YcraHoBKa HeopMruHanbHoM
YBENNUUTENBHOM INH3BI
[locTato4yHO NPOCTO NPOABUHYTb
YBENNYUTENBLHYIO NMWH3Y B Na3ax
KOPOTKO# Hanpasnsowei no 6okam
nepatens MA3, Kak NoKa3aHo Ha
puc. 13.

PUCYHOK 13

T N

YcTaHOBKa HEOPUTMHANBbHOTO
apanTepa AnA 3alUTHON KacKu
CHVMMUTE OPUTMHANBHYIO FAPHUTYPY
mackw. MepeBepHUTE HaroNOBHWK Kacku
TaK, YTobbl KacKy MOXHO 6bINo HOCUTb
3agom Hanepes, [loctaTo4yHo NpocTo
NPOABMHYTL ajanTepbl B Nasax no
60Kam Kacku, KaK NnokasaHo Ha puc. 14.
OTperynupyiite pacCToAHWE MEXaY
NINLIOM 1 JINH3O0W, HAXKNMasA KHOMKY BHU3,
a 3aTem CBUran Brnepeq unu Hasag.
OTperynupyiTte NONOXeHWe HaKNoHa,
ocnabus 3aXKUMHYI0 YUKy, a 3aTem
BpaLlas pblyar Bnepes wam Hasag.
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PUCYHOK 14

Ml

YcTaHOBKa HEOPUIMHANBbHOrO
KonbLuesoro agantepa Ana

3aWNTHON KacKn

CHUMUWTE OPUTMHANBHYIO FAPHUTYPY
Macku. NepeBepHWUTE HArONOBHWUK Kackn
TaK, UTobbl KacKy MOXHO 6b1n0 HOCUTb
3apom Hanepef,. CaBUHLTe aganTtep €
NpYMHOIN Ha 3apHel yacTun. YbeauTecs,
YTO 3aLLenKK 3alenKHyNucL ¢ obenx
cTopoH. OTperynupyiTte pacctoaHue
MeXay NMLOM Nonb3oBaTensa 1 IMH30M,
HaXKMMan KHOMKY BHU3, @ 3aTeM CABUHbTE
Bnepepn wnu Hasaa. OTperynupyiiTe
NMonoXeHne HaknoHa, ocnabue
3aKMMHYIO pYYKY, a 3aTeMm Bpaluas pbiyar
Brepea Unu Hasap.

e



Mouck n yCcTpaHeHune HEHCHpaBHOCTeﬁ

MNepen Hauyanom ceapku nposepbTe Ball kapTpumK 3aTeMHEHWs, HanpaBuB NepegHIoln YacTb
KapTpuaka B CTOPOHY APKOro WCTOMHWKa cBeTa. 3aTem BbICTPO 3aKpoiTe U OTKPONTE CEHCOPHbIE
fAatumki nansuamu. Mpu OTKpbIBaHUKM CEHCOPHOTO AaTuuka KapTpUK AOMKEeH Ha MrHoBeHue
noteMHerb. [INA 3aToi Leny MoXeT UCNoNL30BaTLCA U thaken ropernku.

HEMCNPABHOCTb

BO3MOXHAA NPUYHUHA

PELLEHUWE

DUNLTp He TEMHEET, Koraa
3axarta kHonka TEST.

Hwu3akwit ypoeeHb 3apsga
Garapewn.

3ameHuTh Bartapeto.

Momexu npu HabnogeHwn Yepes
cBeTomneTp.

3arpsizHeHue NuH3bI
NepefHero NoKpbITUA Macku

MNpownasegnTe O4UCTKY
TWH3b! NEepeaHero NoKpLITUsS
Macku UMK 3aMeHUTE ee.

3arpasHeHune KapTpuoxa.

MpownsBeouTe O4UCTKY
KapTpuaxa
aBTOMaTUYECKOTO
3JaTeMHeHWA Npy NOMOoLK
MbINMbHOMO BOAAHOM
pacTeopa W MArKOW TKaHM.

Mpw 3axuranum ayrv
3aTeMHeHue CBeToUNETpa He
NPOUCXOAMT.

CBEeTOYYBCTBUTENBHOCTE
yCTaHOBNEHa Ha CRMULLKOM
HWU3KYIO BENUYUHY.

OTperynupyiite
CBETOMYBCTBUTENBHOCTL Ha
TpebyeMoM ypoBHe.

3arpssHeHue NUH3bI
nepegHero NOKpLITUA MacKu

MpowsseguTe O4NCTKY
NWH3bI NepeaHero
NOKPLITUA Macku Unu
3ameHuTe ee.

MoepexpgeHue NUH3bI
nepeaHero NoKpLITUA
MacKm.

MpoBepsTe, HeT Nk TPeLUMH
Wnu nop Ha nuH3e
nepegHero NoKpeITUA Macku
M, B Clyyae HeoBXxoauMocTH,
3ameHvTe ee.

MepekpbiBaHWe CEHCOPHLIX
AATYMKOB UK NaHenn
COMHEYHBLIX 3NeMEHTOB.

YpocToBepsTeCh B TOM, 4TO
BO Bpems cBapku Bl He
nepekpbiBaeTe CeHCOpHLIe
[aT4MKM UNK NaHenu
CONHEYHbIX ANeMeHToB
pykamu unu apyrumm
npegMeTamMu.

MpumuTe Takoe
nonoXeHue, Np1 KOTOPOM
cBeYeHwe cBapo4HON ayru
CMOXET nonaaark Ha
CEHCOpHbIE AaTHUKK.

Y6enuTecs, 4To BhibpaHa

3aremHeHue cdunsTpa npu
OTCYTCTBMM CBAPOYHOW OYTU.

BuibpaH pexum wnucoeanna.| COOTBETCTBYIOWAA CTeNeHb
3aTeMHeHus.
CBeTo4yBCTBUTENLHOCTL OtperynupyiTe

yCcTaHoBneHa Ha CNULLKOM
BbICOKYHO BEITUHUHY.

CBETOMYBCTBUTENLHOCTb HA
TpebyemMoM ypoBHe.

¢Il‘|.l1pr OCTaeTcHa B 3areMHeHHOM
COCTOAHWMKW Nocne 3aeeplleHns
cBapku.

OyeHb BbLICOKOE 3Ha4eHue
BpeMeHW 3afiepKn.

Otperynupyiite Bpems
3a0epxxn Ha Tpebyemom
YPOBHe.
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! BHUMAHMUE

TpewwmHa Ha
A3 (PuneTp
asToMaruyeckor
0 3aTEMHEHKSA).

Mpu BO3HMKHOBEHUM TaKoK Npobnembl, Npekparute
(OCTAHOBWTE) npumeHeHWe AaHHOIO YCTPOWCTBA.
BoamoxHo HapylueHue 3awmtel oT YO/UK nanyyexus c
BEPOSATHOCTLIO MOMYYEHWS OXOTOB 1Nas 1 KOXM.

PasbpbiarneaHue
MeTarnna npu
cBapke
nospexaaer

cBeTohunLTp.

OrtcyTcTBYeT, NOBpEXaeHa,
pa3buTa, NoKpbITa TPeLLWHaMM
Wy UCKpUBIEeHa NvHaa
NepenHero NoKpbITUS Macku.

Mpw HeoBxoammocTK
NpoV3BeavTe 3ameHy
NWH3kI NepeaHero
MOKPLITUS MaCKK,

WEEE

07/06

Pycckuia

SEI'IDELLI,GETGH YTUNU3auna anekTpoTexHUHeCKnx nagenui BMecte ¢ 0BbIMHBIM

mycopom!

B cootsetctemm ¢ EBponerickoin aupektueoil 2002/96/EC B oTHOLLEHUM
MCMOMb30BaHHOTD aneKTpoTexHudeckoro obopyanosaxus «Waste Electrical and
Electronic Equipment» (WEEE) v ¢ TpeGoBaHuamMm1 HaLumMoHansHoro
3aKkoHoOaTenbLCTea, ANeKTpoTeEXHU4ecKoe nﬁupy.qoaauue, AocTurilee OKOH4YaHWA
CpOKa aKcnnyarauuu, AOormKHO BbiTe coBpaHo U HaNpaBneHo B COOTBETCTBYHILLMIA
LIEHTp no ero ytunuaaumn. Bel, kak Bnageney, obopynoBaHWs, A0MKHBI NONYYMTb
WHhOpMaLIMIO O cepTUhMLIMPOBaHHBIX LieHTpax cbopa obopynoBaHWs OT Hallero
MECTHOr0 NpefcTaBuTeNLCTRA.

Cobniopas TpeboeaHna atoi [upekTuebl, Bbl 3alumLLiaeTe OKpyXatoLLyo cpegy v

3nopoBbe nogen!

3anacHble YyacTtv

08M12

MHCTPYKLIHH no ucnonb3oBaHWIO pa3gena «3anacHble 4YacTu»

e [InA onpeneneHvs MecTa pasmeLleHus feTanu ucnonbayiite c6opoyHbIii YepTex 1
WHOPMAaLIMIO B KOHLE KaTanora.

e Henbasa Nonb3oBaTLCA paagenoM «3anacHble YacTu», ECni KOO U3AENWA B HEM He
ykasaH. B atom cnyyae cesxuTecs CepeucHbiM [lenaptameHToM KoMnaHum JIMHKONbH
DneKTpuK.

CHavana npoymTanTe MHCTPYKUMIO N0 MConNb3oBaHMIO pasgena «3anacHble YacTuy, 3atem
BOCNONbL3YWUTECH MMaeoil «3anacHbie YacTu» ¢ aobpaxeHuem getanein U Tabnuuen c
KaTanoxHbIMKU HOMepamMu.

UHucpopmauyusa o rapaHTum

NOBPEXOEHWA B PE3YNbTATE PA3EPbI3rMBAHMA METAJINA HE NOKPbLIBAKOTCA

FAPAHTUEMN.

He vcnonbayifTe AaHHoe uanenve B cryyae OTCYTCTBMS YCTAaHOBMEHHBIX B NpaBunbHOe NomnoKkeHue no
obenm cTopoHam KapTpumKa chunsTpa ¢ aBToMaTMieckum sateMHeHvem (PA3) salMTHLIX NPo3paYHbIX
NKH3. Paamepbl NPo3pa4HbIX NIMH3, KOTOPLIE MOCTABNSAIOTCA C 3TMM LUNEMOM, UOearnkHO NoaXodsaT Ans
paBOTbI C HUM W, CneoBaTensHo, HBO&(QEMMO WCKIMIOYUTE 3aMeHy INUH3 C MCnonbk3oBaHueMm marepuana
ApYrVX NOCTaBLLMKOB.
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3anacHble 4acTu
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OETAJb | Ne OETANW OMNUCAHME Kon-so
1 KP3700-1 TMH3L!I Hapy»Horo nokpbiTks (158.2x100.1%1.2 mm) 1
2 KP3701-1 BHyTpeHHWe npospayHble NuH3bl (108.3x78.3x1 mm) 1
3 |kparoa | Picanmunte s ssusioro ubeea :
4 KP3703-3 3250D FGS ADF 1
5 [kesmin | MRS oy (G et ) 1
6 KP3705-1 Kpbiwka Gokosbix nuH3 (1 napa) 1
7 KP3706-1 lonoeHble yGopel (BKO4AA peMEeLLOoK) 1
8* KP2930-1 BHyTpeHHAA neHTa (Kon-Bo ynakoBok: 2) 1
9 95S32652-10 | [epxxatenb nepegHei NUH3bI 1
10 95532652-3 Oepxatens ANA NWH3 3aLWMTHOTO WWTKA 1
11 KP3709-1 Haronoexuk 1

*He nokasaH Ha puc.

BcnomorartenbHble NMPUHaANEeXHOCTH

OETANb| Ne OETANK | ONMWCAHUE Kon-eo
1 KP3046-100 | Jlunaa «Cheater» c ysenudexnnem 1,00 1
2 KP3046-125 | Jlunaa «Cheater» c ysenuyeHnem 1,25 1
3 KP3046-150 | JluHaa «Cheater» c ysenudqennem 1,50 1
4 KP3046-175 | Jlunaa «Cheater» c ysenuyeHnem 1,75 1
5 KP3046-200 | Jlunaa «Cheater» c ysenuyexnnem 2,00 1
6 KP3046-225 | Jlunaa «Cheater» c ysenuyeHnem 2,25 1
7 KP3046-250 | Jlunaa «Cheater» c ysenuyqernem 2,50 1
8 KP3707-1 ApanTtep ¢ KpenneHUem B cneyuansHeIX nasax 1
9 KP3708-1 MMpyXuHHBLIA aganTep Ans 3aLUTHON Kacku 1
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